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WLASCIWOSCI BOJOWE 1 PRZEZNACZENIE
7,62 mm PISTOLETOW MASZYNOWYCH wz. 1941,
wz. 1943 i wz. 1943/52

1. Pistolet maszynowy sluzy do zwalczania nieprzy-
jaciela na bliskich odlegloSciach. Do strzelania uzywa
sie nabojow pistoletowych wz. 1930.

Rys. 1. Pistolet maszynowy wz. 1941

2. Z pistoletu maszynowego wz. 1941 (rys. 1) strzela
sie ogniem ciaglym (seriami krétkimi po 3—6 strzaléw
i dlugimi po 15—20 strzaléw) i ogniem pojedynczym
przez zastosowanie przerywacza.

3. Pistolety maszynowe wz. 1943 (rys. 2 i 3) i wz.
1943/52 (rys. 4) nie posiadajg przerywacza ognia i za-
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sadniczo strzela sie z nich ogniem ciaglym, lecz sciaga-
jac jezyk spustowy i zwalniajac go natychmiast
po naciSnigciu, mozna rowniez strzela¢ ogniem poje-
dynczym.

Hys. 3. Pistolet maszynowy wz 1943 z kolbg rozlozong

4. Skuteczna donoénoéé strzelania celowniku
przerzutowym — 200 m.
Najlepsze wyniki osigga sie przy strzelaniu seriami

krotkimi do 200 m, a dlugimi — do 100 m. Skuteczne

przy

dzialanie pocisku. — do 800 m. Szybkos$¢ poczatkowa
okolo 500 m/sek.

5. Teoretyczna szybkostrzelnoéé pistoletu maszyno-
wego wz. 1941 wynosi do 1000 strzalow na minute,
a wz. 1943 i wz. 1943/52 — 600. Szybkostrzelnoié bo-
jowa ogniem pojedynczym — do 30 strzalow na minu-
te, seriami krétkimi — do 70 strzaléw na minute,
a dlugimi — do 100 strzaléw na minute.

Rys. 4. Pistolet maszynowy wz. 1943/52 (zmodylikowany)

6. Pistolety maszynowe wz. 1943 i wz. 1943/52 roz-
nig sie od pistoletu maszynowego wz. 1941 budowg
oraz zewnetrznym wygladem. W czasie marszu kolbe
pistoletu maszynowego wz. 1943 sklada sie na wierzch
komory zamkowej.

7. Pistolety maszynowe wszystkich trzech wzoréw
sq proste w budowie i w uzyciu oraz niezawodne
w dzialaniu.

8. Dane dotyczace pistoletow maszynowych podaje
ponizsza tabela:



|
Wyszezegdlnienie |

Pistolet maszynowy

Wy
towanej

czej

wz, 1941 wz. 1943 | wz. 1943/52
| T |

Ciezar pistoletu maszy- ‘
nowego bez magaz:,rnl-:ai 3.5 kg 30 kg 34 kg
Ciezar magazynka beb- l
nowego bez naboi 1,15 kg — —
Ciezar magazynka beb- |
nowego z nabojami lﬂk. 1,9 ke —- |I _
Ciezar magazynka lu- |
kowego bez naboi | 0,3 ke 0,3 kg 0,3 kg
Ciezar magazynka lu-
kowego z nabojami 065 kg | 0,65 kg 0,65 kg
Ciezar pistoletu masz}h! '
nowego zaladowanego |
z magazynkiem beb- #
nowym. - 54 kg — —
Ciezar pistoletu maszy-
nowego zaladowanego
z magazynkiem luko-

4,15 kg 3,65 kg 4,05 kg
Dlugosé czefei gwin- )

243 mm 223 mm 223 mm
Dlugasé linii celowni- {

365 mm | 352 mm 352 mm
Kaliber lufy 762 mm
Ciezar naboju 10,2—110 g
Ciezar pocisku 552 g
Ciezar ladunku 06 &g

Szybkoéé poczgtkowa
pocisku

sk. 500 m/sek.

CZESC 1

DPIS I UTRZYMYWANIE



DZIAL 1
7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY waz. 1941

ROZDZIAL 1
BUDOWA PISTOLETU MASZYNOWEGO
Opis czeSci

9. Lufa (rys. 5) sluzy do nadania pociskowi kie-
runku lotu.

Rys. 5. Lufa: 1 — kolnierz, 2 — wyciecie

Wewngtrz lufama przewod gwintowa-
ny, zakonczony od tylu komorg nabojo-
w 3. Przewd6d lufy ma cztery bruz dy. Odstepy
miedzy bruzdami nazywaja sie¢ polami. Gwint
sluzy do nadania pociskowi ruchu obrotowego podczas
jego lotu. Srednica miedzy dwoma przeciwleglymi
polami nazywa sie kalibrem przewodu lufy
(7,62 mm). Komora nabojowa o ksztalcie i wymiarach
luski naboju stuzy do pomieszczenia naboju.
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Na zewnatrz lufa ma:
— w yciecie polokragle do umocowania lufy-
"w jej oslonie, ‘

— kolnierz ograniczajacy ruch lufy przy
wkladaniu jej na miejsce i przyjmujacy uderze-
nie zamka podczas strzelania,

—ryse ustawezg (na kolnierzu), ktora
podczas skladania wskazuje prawidlowe ulozenie
lufy w oslonie.

10. Oslona (rys. 6)sluzy do umocowania w niej

lufy i polaczenia jej z komorg zamkows.

Rys. 6. Oslona: 1 — oslabiacz odrzutu, 2 — muszka, 3 — przed-

nie ucho do pasa, 4 — oslona lufy, 5 — otwér do osi lgezaeej,

6 — _pokrywa komory zamkowej, T — celownik (przerzutowy),
8 — zalrzask pokrew)

Przednia czeS¢ ostony tworzy oslone lufy,
tylnazas pokrywe komory zamkowej.

1) Ostona lufy chroni lufe od “uderzen,
a strzelca przed oparzeniem rak podczas strzelania.
Przednia czes¢ oslony lufy jest $cieta i tworzy os!ta-
biacz odrzutu, ktéry oslabiajagc odizut pisto-
letu, zapewnia stateczne jego polozenie, co zmniejsza
rozrzut pociskéw. Na wierzchu przedniej czesci oslony
lufy  znajduje sie podstawa muszki,
a z lewej strony — przednie ucho do pasa.
Wewnatrz —przednia obsada lufy.

13



2) Muszka (rys. 7 sluzy do celowania. Wkre-
conaona jess w obsade muszki, umieszczo-
nej w jej podstawie. Muszke oslania oslona
mu s z k i, ktéra chroni jg od uszkodzen.

3

Rys. 7. Muszka: 1 — oslona muszki, 2 — muszka, 3 — obsada
muszki

3) Pokrywa komory zamkowej ma:
a) tylng obsade lufy =z czopem do umoco-
wania lufy i z otworem poprzecznym do os: la-

czacej;
7 5}

Rys. B, Zatrzask pokrywy: 1 —

kadlub zatlrzasku, 2 — zab, 3 —

gniazdo do sprezyny, 4 — kolek,
3 — sprezyna

b) z wierzchu — ot-
wor wyrzuto-
wy do wyrzucania
lusek;

¢) z prawej strony —
wycigcie p o-
dluzne do przej-
§cia rgczki zamkowe]
z dwoma nieduzvm
wycieciami,
ktore  umozliwiaja
zabezpieczenie zam-
ka w  polozeniu
przednim i tylnym;

d) w tylnej czesci —
wystep, ktory

14

stuzy do prawidlowego ulozenia pokrywy komory
zamkowej, przy lgczeniu jej z komorg zamkowa,

—~dwie opory boczne, ktére ograniczaja

ruch kadluba zatrzasku do przodu,

— dwa ot wory do kolka zatrzasku,

4) Zatrzask pokrywy (rys. 8) slhuiy do
polaczenia komory zamkowej z jej pokrywa i sklada
sie on z kadluba, sprezyny i kotka

Kadlub zatrzasku ma 2zab, ktory
przy zamknietym pistolecie maszynowym miesci sie
wswym gniezdzie w komorze zamkowej. Po-
nadto ma g niazdo do pomieszczenia sprezyny
zatrzasku idwa boczne otwory doprzejscia
kolka zatrzasku. _

5 Celownik przerzutowy (rys.9)
przeznaczony jest do strzelania na 100 i 200 m i w zwig-
zku z tym na jednym jego ramieniu jest cyfra 10, a na
drugim 20, -

SN

Rys. 9. Celownik przerzutowy: 1 — sprezyna celownika, 2 — eé
celownika, 3 — celownik, 4 — podstawa celownika

Celownik przerzutowy obraca sie na swej osi, umo-
cowanej w podstawie celownika i utrzymuje sie¢ w na-
danym polozeniu za pomoca sprezyny.

15



1, Komora zamkowa (rys. 10) stuzy do
polaczenia zasadniczych czesci pistoletu maszynowego
i nadania kierunku ruchu zamka.

Komora zamkowa ma:

a) uc h a do polaczenia z oslong;

b) gniazdo domagazynka;

¢) gniazdo do zatrzasku magazynka:

Ih" i r,.'r. BN nﬂ| | rl!
E.‘ h:m:qmrm,m Hn'rnwmuur ﬁrﬁﬂi:ﬂw ‘ﬁ il ﬂm. .l
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Rys. 10, Komora zamkowa: 1 — ucha, 2 — wyrzutnik, 3 — ob-

sada, 4 — okno przerywacza, 5 — okno do zaczepu zamkowego,

8 — okno do zeba zatrzasku pokrywy, 7 — otwoér do wkretu

gléwnego, 8 — zatrzask osi lgczgcej, 9 — o$ laczgea, 10 — gnia-

zdo magazynka, 11 — gniazdo zatrzasku magazynka, 12 — otwér
psi zatrzasku magazynka, 13 — otwér owalny

d) obsade dopolaczenia z przednia czescig loza
i z komora spustows;

e) wdole — dwa okna (przednie — do prze-
rywacza, tylne — do zaczepu zamkowego dzwig-
ni spustowej) i ot w 6 r owalny do wystepu
komory spustoweij;

f) w tylnej écianie — gniazdo do opory tylnej
zerdzi sprezyny powrotnej;

16

g) w czebcl tylnej — o gon (wystep ogonowy), kto-
ry ma o k n o do przejicia zeba zatrzasku po-
krywy komory zamkowej i ot w 6 r do wkretu
gléwnego;

h) wewnatrz — wyrzutnik,
wyrzucenia tuski;

i) wdole —zatrzask magazynka zespre-

Zatrzask magazymnka ze sprezynag sluza

do umocowania magazynka w ]ego gniezdzie w komo-
rze zamkowej.

Zatrzask magazynka ma:

— Sciecie go6rne do utrzymania magazynka,

— gniazdo do sprezyny,

— otwor do osi,

— dzwignie do przesunigcia palcem zatrzasku
przy odlaczeniu magazynka.

ktory sluzy do

i

.jﬂﬂl.f Im -.|

Zamek: 1 — zab zaczepowy, 2 — raczka zamkowa,
3 — rowek wyrzutnika, 4 — czé6ltko zamka

Rys. 11,

12. Zamek (rys. 11) sluzy do podania naboju z do-
nosnika magazynka do komory nabojowe]j, zamkniecia
przewodu lufy przy strzale, spowodowania strzalu
i wyciagniecia luski.

2 — Pistolet maszynowy 17



Sklada si¢ on z trzonu zamkowego, iglicy, wyciagu ze
sprezyng i raczki zamkowej z bezpiecznikiem.

1) Trzon zamkowy ma: '

a) czolko do pomieszczenia dna luski;

b) otwdr do grotu iglicy; '

¢) gniazda do wyciagu i jego sprezyny,

d) w dole — wyciecie do przejScia zamka przy
wstawionym magazynku; w wycigciu™ sq dwa
wypusty, ktore tworza rowek podluzny
do przejscia wyrzutnika przy ruchu zamka; prze-
dnia czes¢ wypustow tworzy podajnik;

e) w s$rodkowej czesci od dolu — przepust do
zaczepu zamkowego, ktorego tylna krawedz sta-
nowi zab zaczepowy:

f) po obu bokach —wyzlobienia do zbierania
nadmiernego smaru;

g) w czesci tylnej — sSciecie poprzeczne w celu
unikniecia uderzen zamka o kolek zatrzasku po-
krywy komory zamkowej, przy cofaniu sie zam-
ka w polozenie tylne;

h) zprawejstrony — ragczke z bezpiecz-
nikiem;

i) w czesci zgrubionej] — przewdd do zerdzi ze
sprezyna powrotina.

2) Rqczka zamkowa sluzy do odprowadzenia
zamka w polozenie tylne, przy ladowaniu pistoletu ma-
szynowego i przy zabezpieczaniu go.

Ma ona prowadnice, po ktorej przesuwa sie
bezpiecznik. Bezpiecznik ze sprezyng i tloczkiem — shu-
zy do zabezpieczenia pistoletu.

3) Iglica polaczona jest z zamkiem za pomocg
kotka i sluzy do zbijania splonki.

18

4) Wycigg (rys. 12) stuzy do wyciagania lusek
z komory nabojowe]j oraz utrzymania ich w czélku zam-
ka i posiada:

a) pazur, ktory chwyta za kryze luski;

7 b) wystepy wodzg-
ce do plaszczyzny

T ulm z zamkiem;
q. il . c)plaszeczyzneg

na ktorg dziala spre-

zyna wyciggu:
d) wystepy do unie-
mozliwienia wyskaki-

Rys. 12. Wyciag | jego sprezy- wama. Sprezyny.; :

na: 1 — sprezyna wyciagu, €) wWyciecie do przej-

2 — wycigg §cia wybijaka przy od-
laczaniu sprezyny.

5) Sprezyna wyciaggu sluzy do utrzymania
wyciggu. Na tylnym koncu sprezyny jest otwor —
do wkladania wybijaka przy rozkladaniu.

6) Urzadzenie powrotne (rys. 13) sklada sie
ze sprezyny powrotnej, jej zerdzi i zderzaka.

Rys. 13, Urzgdzenie powrotne: 1 — spreZyna powrotna z zerdzia,
2 — zderzak

7) ZerdZ sprezyny powrotnej uniemoz-

liwia zginanie sie sprezyny powrotnej w czasie dzialania
pistoletu. Na tvlnym jej koncu, na stale umocowana jest

& 19



tylna opora sprezyny, a na przedni koniec
nalozona jest przednia opora sprezyny
powroinej. Przedni koniec zerdzi jest rozklepany,
tworzgc glowke zZerdzi, ktora sluzy do utrzy-
mania przedniej opory sprezyny powrotnej.

8) Sprezyna powrotna znajdujaca sie
-na zerdzi sluzy do przesuwania zamka w polozenie
przednie.

9) Zderzak przyjmuje'na siebie uderzenie zamka
przy jego odejsciu w tylne polozenie chronigc w ten spo-
s6b zamek i komore zamkows.

Zderzak ma: otwor do przejécia zerdzi sprezyny
powrolnej i *~ wyeciecie do kolka zatrzasku po-
krywy komory zamkowej.

Rys. 14, Mechanizm spustowy: 1 — przerywacz, 2 — dZwignia
spustowa, 3 — ramig przelgcznika, 4.— jezyk spustu, 5 — kablgk

13. Mechanizm spustowy (rys. 14) sh-
2y do prowadzenia ognia pojedynczego i ciaglego. Skla-
da sie on z komory spustowej ze spreiyng, spustu ze
sprezyng, zaczepu spustowego ze sprezyna, przerywa-
cza i obsady przerywacza.

1) Komora spustowa sluzy do pomieszezenia
w niej mechanizmu spustowego.

20

Komora spustowa ma:

a) wystepy przednie do polaczenia z komo-
ra zamkowa:

b) otwory do osispustuidZwigni spustowej;

¢) w tylnej gornej czesci — wystep do polacze-
nia z komorg zamkows;

d) w dole:

— ogon z otworem do wkretu gléwnego, za po-
mocg kiorego komora spustowa lgezy sie z lo-
zem,

— kablak, ktory chroni jezyk spustu i prze-
lacznik przed przypadkowymi uderzeniami,

— prowadnice przelgcznika do na-
dania kierunku ruchu i utrzymania przelgczni-
ka w nadanym mu polozeniu;

e) na dnie komory:

— dwa okna jedno do spustu, a drugie do
sworznia przelacznika,

— dwa gniazda jedno do sprezyny spustu,

- drugie zas do sprezyny dZwigni spustowej.
Na czeSci przedniej kadluba komory spustowej wytlo-
czony jest numer pistoletu maszynowego.
2) Przelacznik (rys. 15) sluzy do ustawienia
przerywacza na ogien pojedynczy i ciggly.

Przelacznik ma:

— ramie radelkowane do
przesuwania go palcami,
— otwor o dwoéch sredni-
cach do sworznia prze-
lacznika z kolkiem oraz .o 5

przednig i tylng

Przelaeznik:
1 — ramie prrelacznika,

oOpoOre. 2 — otwor do sworz-
P € . B} nia przelgeznika, 3 —
W celu prowadzenia ognia opory
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cigglego przelacznik malezy przesuna¢ w przoéd do opo-
ru, a do ognia pojedvneczego — w ty! do oporu.

{ 2 3) Sworzen przelacz-

3 nika (rys. 16) sluzy do utrzy-

| mania przelgcznika w nadanym

poloZeniu | ma: glowke do

ﬂ oparcia sprezyny i otwor do

kolka oraz sprezyne prze-

lgeznika, ktora utrzymuje
go w polozeniu gérnym.

4) Dzwignia spusto~
wa (rys. 17) stuzy do utrzyma-
nia zamka na zaczepie zamko-
wym i ma:
a) w czesci przedniej — piete

dZzwigni;
b) w czesci tylnej:

.—wpgorze — zaczep zamkowy,

— w dole — zab do polaczenia z zaczepem spu-
stowym i gniazdo do sprezyny.

Rys, 16. Sworzen prze-
lgeznika: 1 — sworzen
przelgcznika, 2 — spre-
Zyna sworgnia, 3 —
kelek

z otworem do osi

Rys. 17. Diwignia spustowa: 1 — dzwignia spustowa, 2 — gnia-
zdo do sprezyny, 3 — zab, 4 — oé déwigni, 5 — sprezvna
dzwigni spustowej

9) Sprezyna dzwigni spustowej sluzy
do utrzymania zaczepu zamkowego w polozeniu gérnym,
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6) Spust (rys. 18) stluzy do obnizenia tylnej czesci
azwigni spustowe]j za pomocg zaczepu spustowego. Spust
ma glowke i jezyk spustowy. W przedniej czesei
glowki spustu znajduje si¢ wycigcie z gniaz-
dem do zaczepu spustowego i jego sprezyny; z bokow
— dwa otwory: maly — do kolka zaczepu spusto-
wego, a duzy — do osi spustu.

2 'l
6 { :
6~ 3
Rys. 18, Spust: 1 — Rys. 19. Zaczep spustowy
gléwka, 2 — wyciecie (widok z dolu): 1 — czesc

prostokgtna, 2 — czesé za-

okraglona, 3 — wvriecie do

kolka, 4 — gniazdo do

sprezyny, 5 — kolek, 8 —

sprezyna zaczepu spusto-
wego

z gniazdem do zaczepu
spustowego, 3 — otwdr
do kolka, 4 — otwodr do
osi, 5 — jezvk spusto-
wy, 8 — o8 spustu, 7T —
sprezyna spusiu

7) Zaczep spustowy (rys. 19) sluzv do wy-
prowadzenia zaczepu zamkowego dZwigni spustowe]j
spod zeba zaczepowego zamka i razem z przervwaczem
zapewnia prowadzenie ognia pojedynczego.

Zaczep spustowy ma: '

a) z lewej strony — czesé¢ prostokatna, kté-

ra dziala na zab dZwigni spustowej:

23



b) z prawej strony —¢zes¢ zaokraglona, na
ktéra dziala przerywacz przy strzelaniu ogniem
pojedynczym;

¢) wdole — wycigcie do kolka, ktéry ogranicza
wyjécie zaczepu spustowego z glowki spustu;

d) wewngtrz — gniazdo do sprezyny.

8) Sprezyna zaczepu spustowego ulrzy-

muje zaczep w polozeniu przednim.

9) Przerywacz (rys. 20) sluzy do odlaczenia za-
czepu spustowego od dzwigni spustowej przy strzelaniu
ogniem pojedynczym.

Rys. 20, Przerywacz: 1 — ramig przednie, 2 — ramie tylne,
3 — otwér do osi -

Przerywacz ma:

a) ramie przednie, na ktére dziala dolna pla-
szczyzna zamka przy ruchu do przodu;

b) ramie tylne, ktore ma dwa skosy:
gorny i dolny; gorny skos odprowadza za-
czep spustowy w polozenie tylne, a dolny utrzy-
muje zaczep spustowy w poloZeniu tylnym, do
chwili zaprzestania nacisku na jezyk spustowy;

c) otwor do osi.

10) Obsada przerywacza (rys. 21) shuzy do

polaczenia przerywacza z przelgeznikiem i do nadania
kierunku ruchu przerywacza.
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Obsada przerywacza ma:
a) ucha, ktére tworza gniaz-
- do do przerywacza;
b) otwér do osi;

¢) wystep, do nadania kie-
runku obsady przerywacza
przy przesuwaniu jej w ko-
morze spustowe]:

d) gniazdo z otworem,
do przejscia sworznia prze-
lacznika i oparcia dolnego
konca jego sprezyny.

14, L o z e wraz z kolbg (rys. 22) sluzy do pola-
czenia czeSci i do wygodnego poslugiwania sie pistole-
tem maszynowym.

Rys. 21. Obsada prze-
rywacza: 1 — ucha z
otworem do osi, 2 —
prawa $cianka, 3 —
wystep, 4 — gniazdo
z otworem do sworz-
nia przelgcznika

Rys. 22, LoZe wraz z kolbg: 1 — loZe, 2 — szyjka, 3 — Kolba.
4 — tyvlne ucho do pasa

1) Loze ma:

— wyciecie podluzne, w ktérym miesci si¢ w go-
rze komora zamkowa, a w dole komora spustowa,

— w przodzie — §ciecia, ktére wchodza w osade
komory zamkowej, TR

— na szyjce — gniazdo do wkretu gléwnego.

2) Kolba ma wyciecie mna tylne ucho do pa-

sai metalowy trzewik z pokrywa, ktora
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zamyka pustg czesé¢ kolby (gniazdo na przybory}, gdzie
przechowuje sie przybory do czyszczenia,

15. Magazvnek bebnowy (rys. 23) stuzy do
umieszczenia 71 naboi. Sklada si¢ on z pudelka, pokry-
wy ma azynka, prowadnicy nabojow, bebna, sprezyny.
donoénika z wkretem, zatrzasku bebna z nakretks i spre-
Zynq.

Rys. 23. Magazynek bebnowy: 1 — prowadnica nabojow, 2 —
wylaz nabojowy, 3 — dongénik, 4 — opora nabojowa, 5 — opora
zaczepu prowadnicy, 6 — pudelko, 7 — zatrzask bebna,

8 - zasuwka, 9 — pokrywa, 10 — beben, 11 — ucho

1) Pudelko ma: o0§ opore nabojowa.
wylaz nabojowy z oporami do skierowania na-
boju do komory nabojowej, poza tym posiada zaczep
magazynka z wycieciem do polaczenia z za-
trzaskiem bebna przy ladowaniu pistoletu maszynowego
i ucho do sznurka, celem przvmﬂcowama magazyn-
ka do pasa.

2) Pokrywa sluzy do zamkniecia pudetka. Ma
ona zasuwke, czop zasuwki i otwor
do glowki zalrzasku bebna.
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3) Prowadnica nabojow (rys. 24) sluzy do
pomieszczenia naboi i skierowania ich do wylazu nabo-
iowego pudelka.

Do podstawy prowadnicy nabojow przymocowana jest
przegroda spiralna, ktora tworzy dwa korytka — wew-
netrzne i zewnetrzne, gdzie mieszcza sie naboje.

Rys, 24, Prowadnica nabojow: Rys. 25. Beben: 1 — po-

l—- podstawa, krywka, 2 — otwor, 3 —
2 — przegroda spiralna, ucha, 4 — uchwyt, 5 —
3 — korytko wewnetrzne, Zaczep spreiyny

4 — korytko zewnetrzne,

5 — wystep ograniczajacy

4) Beben (rys. 25) sluzy do pomieszczenia i napi-
nania sprezyny. Z wierzchu- przvkrvty jest pokryw-
ka

Fﬂkrywka bebna ma:
—cztery uchwyty
przy obracaniu bebna,
-— otwor w ksztaleie krzyza — do przejscia osi
— magazynka, ktéra ma cztery wyciecia do zebow
zatrzasku bebna.
Na Sciance bebna s3 ucha do umocowania donos-
nika.
5) Sprezyna magazynka (rys. 26) sluzy do
obracania bebna i donoszenia naboi. Na obu koficach

do oparcia palcow reki
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sprezyny sa gniazda zaczepowe do polaczenia
z zaczepem osi 1 z zaczepem scianki bebna.

6) Donoénik (rys. 27)
sklada sie z ramienia 1 po-
pychacza nabojowego.
Na ramieniu znajduje sie gniazdo
do polaczenia donosnika z uchami
bebna, za pomoca wkretu. Popy-

Rys. 26. Sprezyna
magazynka

nia naboi.

7 Zatrzask bebna (rys. 27) sluzy do utrzyma-
nia bebna w nadanym mu polozeniu przy ladowaniu i do
przymocowania - pokry-
wy magazynka do pu-
detka.

Zatrzask bebna ma
gl owke zczterema
zebami., Zatrzask prze-
chodzi przez o§ maga-
zynka 1 zamocowuje sie
nakretka. Sprezyna

Rys. 27. Donosnik i zatrzask beb-  satrzasku utrzymuje
na: 1 — donosnik, 2 — wkret
donosnika, 3 — zalrzask bebna, Za’ICI‘ZE’ESk w dolnym po-
4 — nakrgtka zatrzasku, 5 — loZeniu.
sprezyna zatrzasku 16. Dprfncz maga-
zynka bebnowego, na

uzbrojeniu znajduje sig
(rys. 28).

Magazynek lukowy sklada sie z pudelka, nasady, kto-
ra tworzy wylaz nabojowy, donoénika, sprezyny maga-
zynka i dna magazynka.

magazynek lukowy
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chacz nabojowy sluzy do popycha-~

Na tylnej Scianie pudelka magazynka znajduje sie
zaczep magazynka z wycieciem, do po-
laczenia z zatrzaskiem przy ladowaniu pistoletu maszy-
nowego.

Przybory do pistoletu maszynowego

17. Przybory (rys. 28) sluza do
rozkladania, skladania i czyszczenia
pistoletu maszynowego. Kazdy pisto-
let powinien miec¢ nastepujace przy-
bory:

1) Wyecior sktadany
i przecieracz doczyszcze-
nia przewodu lufy. Wycior sklada sig
z rekojesci i dwoch czlonow.,

2) Wkretak sklada sie z reko-
jesci, ostrza i osi ostrza. Na rekojesci
wkretaka znajduje sie wyciecie do
odkrecania 1 dokrecania przedniego
czlonu wyciora lub przecieracza,

Rys. 28, Magazy-
nek lukowy: 1 —
doncsnik, 2 — na-
sada (wylaz nabo-

3) Wybkijak do wybijania osi
1 kolkow przy rozkladaniu i sklada-
niu pistoletu maszynowego.

T jowy), 3 — pu-

4) Klucz do wkrecania i wy- delko, 4 — sprezy-

- krecania muszki podczas przystrzeli- na. 5 — dno ma-
gazynka

wania pistoletu maszynowego.

5) Olejarka dwuwylotowa zdwoma przedzia-
lami; do jednego przedzialu nalewa sie plyn do czy-
szezenia, a do drugiego — smar karabinowy.

18. Pas sluzy do wygodniejszego noszenia pistole-
tu maszynowego.



Rys. 29. Przybory: 1 —. olejarka, 2 — wkretak, 3 — klucz.
4 — wybijak, 5 — pierwszy czlon wyciora, 6 — drugi czlon
i prrzecieracz

Nabéj bojowy

19. Do strzelania z pistoletu maszynowego uzywa sie
naboj pistoletowy o kalibrze 7,62 mm (rys. 30), ktory
sklada sie z pocisku, luski, ladunku prochowego i splon-
ki.

1) Poecisk sklada sie =z rdzenia wprasowanego
w plaszcz. Jest on osadzony i umocowany w lusce przez
zaciSniecie szyjki i zapunktowanie.

2) Luska sluzy do umieszczenia ladunku procho-
wego oraz polaczenia czescl skladowych naboju., Luska
ma szyjke do polaczenia z pociskiem, stozek
i tuléw do pomieszezenia fadunku prochowego oraz
dno z kryza. W dnie luski
gniazdo do splonki, kowadelko, na ktérym
grot igliczny zbija splonke i dwa otwory zapa-
lowe, przez kiore przedostaje sie ptomien od zbitej

3

znajduje sie:

splonki do ladunku prochowego. Ponadto dno luski ma

kryze, za ktorg pazur wyciggu wveigga luske (na-
b6j) z komory nabojowej.
7 : r2'
4 7
1] =]
/ 4
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Rys. 30. Nabdj bojowy: 1 — splonka, 2 — luska, 3 — ladunek.
prochowy, 4 — pocisk

3) Ladunek prochowy, z prochu bezdymne-
go, wypelnia tuléw luski.

4) Splonka sluzy do zapalenia ladunku procho-
wego w naboju: w niej sie miesci masa zaplonowa, przy-
kryta cynfolia w ksztalcie krazka.

20. Nabodj szkolny sluzy do sprawdzenia
dzialania czesci pistoletu maszynowego oraz do nauki la-
dowania.

Dla odroznienia od naboju bojowego tuléw luski na-
boju szkolnego posiada podluine wgniecenia.



ROZDZIAL II

DZIALANIE CZESCI I MECHANIZMOW PISTOLETU
MASZYNOWEGO

Polozenie czeSci i mechanizmoéw pistoletu maszynowego
przed ladowaniem

21. Czeéci i mechanizmy pistoletu maszynowego
przed ladowaniem znajdujg sie w nastepujacym poloze-
niu:

1) Zamek pod dzialaniem sprezyny powrotnej znaj-
duje sie w polozeniu przednim, a jego przednia plasz-
czyzna opiera sie o tylne Sciecie lufy.

2) Wycigg pod dzialaniem swej sprezyny przycis-
niety jest do trzonu zamkowego. :

3) Zab wyrzutnika znajduje sie w tylnej czesci po-
dluznego rowka zamka, .

4) Bezpiecznik przesuniety jest w lewo i znajduje sie
w przednim wycieciu pokrywy komory zamkowe].

5) Sprezyna powrotna znajduje sie w najmniejszym
napieciu; jeden jej koniec opiera sie o opore tylna na
zerdzi, ktora miesc sie w swym gniezdzie w komorze
zamkowej, drugi za$ koniec — o opore przednig umiesz-
czong w przewodzie zamka.

6) Przelacznik ustawiony jest na ogien pojedynczy,
ramie przelgcznika odciggnigte w tyl do oporu, tylna
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opora przelgcznika opiera sie o tylne $ciecie prowadnicy
przelacznika.

7) Jezyk spustowy podany do przodu, a gléwka spu-
stu podniesiona do gory.

8) Zaczep spustowy jest nieco podany w dol i swa
zapkljaglona czescig opiera sie o gérny skos tylnego ra-
mienia przerywacza,

Ramie¢ przednie przerywacza pod dzialaniem dolnej
plaszezyzny zamka jest opuszczone w dol. Zaczep zam-
kowy dZwigni spustowej podniesiony jest do géry
i znajduje si¢ wewnatrz komory zamkowej z tylu zam-
ka, a zab dZwigni spustowej znajduje sie penizej zacze-
pu spustowego.
~Uwaga: Jezeli przy takim polozeniu nacisnaé na
jezyk spustowy, to zaczep zamkowy dzwigni spustowej
nie zostanie opuszczony, gdyZ zaczep spustowy $lizgajac
si¢ po skosie tylnego ramienia przerywacza, wejdzie
w wycigcie gléwki spustu i nie zaczepi o zab diwigni
spustowej.

Dzialanie czg¢sci i mechanizmow pistoletu maszynowego
podczas ladowania

22. W celu zaladowania pistoletu maszynowego na-

lezy:

1) Wilozy¢ naladowany magazynek wylazem nabojo-
wym do gniazda magazynka w ten sposéb, aby
tliatrzask zaskoczyl w wyciecie zaczepu magazyn-

a.‘ -
2) Przesung¢ bezpiecznik w prawo do oporu, azeby
zwolni¢ zamek.
3) Ujmujac prawa reka za raczke zamkowa, odciag-
na¢ zamek do tylu.
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4) TPusci¢ raczke zamkowsq; przy tym zamek przesu-
nie sie nieco do przodu i zaczepi sie o zaczep zam-
kowy.

Przy colaniu zamka do tylu sprezyna powretna zosta-

" je napiela, rowek zamka slizga sie po zebie wyrzutni-

ka, a przedni koniec zerdzi sprezyvny powrotnej wycho-

(dzi z przewodu zamkowego. Gdy tylko przednia plasz-

czyzna zamka minie tylng scianke magazynka kolejny

naboj pod dzialaniem sprezyny magazynka podnosi sie
do gory i staje naprzeciw komory nabojowej.

Zamek przy dalszym coflaniu sie naciska na dZwignie
spustowq i opuszcza w dol zaczep zamkowy, a przednie
rami¢ przerywacza zwalnia sie spod nacisku dolnej
plaszczyzny zamka. Zaczep spuslowy pod dzialaniem
swej sprezyny przesuwa sie do przodu i czescig zaokrag-
g#long opuszeza w dol tylne rami¢ przerywacza, podno-
szac jego ramie przednie.

Gdy tylko zab zaczepowy zamka minie zaczep zamko-
wy dzwigni spustowej — diZwignia spustowa pod dzia-
laniem swej sprezyny podnosi sie do gory, jej zaczep
zamkowy zaskakuje przed zab zaczepowy zamka, a zgb
diZwigni spustowej staje pod glowka zaczepu spusto-
wego.

Dzialanie cz¢Sei i mechanizmow pistoletu maszynowego
przy strzelaniu ogniem pojedynczym

23. Do sirzelania ogniem pojedynczym nalezy:
1) - Nastawic¢ przelgcznik na ogien pojedynczy. W tym
celu nalezy odciggna¢ go w tyl do oporu.
2) Nacisng¢ palcem na jezyk spustowy.
Przy nacisnigciu na jezvk spustowy spust, obracajac
sie na swej osi, Sciska swq sprezyne i opuszcza w dol za-

LY
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czep spustowy. Zaczep spustowy naciska na zgb dzwigni
spustowej, wyprowadzajac zaczep zamkowy spod zeba
zaczepowego zamka. Zamek zostaje zwolniony i pod
dzialaniem sprezyny powretnej posuwa sie do przodu.
Przy ruchu zamka w przéd, prawa strona dolnej jego
plaszczyzny $lizga sie po powierzchni przedniego ramie-
nia przerywacza i opuszcza je w dol. Przerywacz, cbra-
cajac sie na swojej osi, gornym skosem ramienia tylne-
go odprowadza do tylu zaczep spustowy i rozlacza go
z z¢bem dzwigni spustowej. Zaczep zamkowy pod dzia-
laniem sprezyny diwigni spustowej podnosi sie do géry.

Zamek idgc do przodu wysuwa kolejny nabéj z wyla-
zu nabojowego magazynka i podaje go do komory nabo-
jowej. .

Pazur wyciggu zaskakuje za kryze luski, a dno tuski
wchodzi w czdlko zamka. Grot iglicy zbija splonke —
nastepuje strzal.

Pod dzialaniem gazéw prochowych pocisk wciska sie
w gwint przewodu lufy, a zamek, jednoczeénie z ru-
chem pocisku do przodu, zaczyna odchodzié do tylu.
Poniewaz jednak ci¢zar zamka wielokrotnie jest wiek-
szy od cigzaru pocisku (oprécz tego sprezyna powrotna
wstrzymuje ruch zamka do tylu) wskutek tego szyb-
kosé ruchu zamka w stosunku do szybkosei ruchu po-
cisku jest tak mala, ze w czasie ruchu pocisku w prze-
wodzie lufy zamek bardzo nieznacznie cofnie sie do
tylu, a w zwigzku z tym w dalszym ciggu bedzie za-
mykal komore nabojowa, przeciwdzialajac przedosta-
waniu sie gazow do tylu w momencie strzatu.

Gdy pocisk opuéci przewdd lufy, zamek, pod dziala-
niem gazoéw prochowych na dno luski, gwaltownie cofa
sie do tylu, Sciskajac sprezyne powrotna. W tym czasie
pazur wyciagu wyciaga luske z komory nabojowej.

Luska cofajgc sie wraz z zamkiem do tylu, napotyks
na swej drodze wyrzutnik, ktéry uderza o dno luski
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| wyrzuca jg przez otwor wyrzutowy w pokrywie kom
ry zamkowej.

Sprezyna magazynka dzialajac na donosSnik, podaje
kolejny nabdj do wylazu nabojowego naprzeciw podaj-
nika trzonu zamkowego.

Zamek, odchodzae do tylu, dolng swa powierzchnia
§lizga sie po dzwigni spustowe]j i opuszcza zaczep zam-
kowy w dol. Gdy tylko zab zaczepowy zamka minie za-
czep zamkowy, ten ostatni pod dzialaniem sprezyny
dzwigni spustowej podnosi sie i wchodzi do swego prze-
pustu w zamku.

Zamek pod dzialaniem sily odrzutu $ciska sprezyne

powrotng tak dlugo, dopdéki nie uderzy o zderzak, po -

czym pod dzialaniem sprezyny powrotnej przesunie sie
nieco do przodu i zatrzyma sie, zaczepiajac swym ze-
bem zaczepowym o zaczep zamkowy dZwigni spustowe].

Celem oddania nastgpnego strzalu nalezy:

1) Zwolni¢ jezyk spustowy.

Przy tym glowka spustu pod dzialaniem sprezyny
spustu unosi sig¢ do gory; zaczep spustowy $lizga sie po
skosach przerywacza, opuszcza jego ramie tylne, (jedno-
czesnie podnoszac przednie), wychodzi ze swego gniaz-
da w spuscie i zaskakuje za zab dZwigni spustowej.

2) Nacisngé na jezyk spustowy.

Dzialanie czesci bedzie takie same jak przy pierwszym
strzale.

Dzialanie czeSei i mechanizinéw pistoletu maszynowego
przy strzelaniu ogniem cigglym

21, Do strzelania ogniem ciaglym nalezy:

1) Nastawié¢ przelacznik na ogien ciagly, przesuwa- -

jac go do przodu.
Przv tym przerywacz wraz ze swg oksadg przesunie
sie do przodu, tylne rami¢ przerywacza odchodzi od za-
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czepu spustowego, a przednie jego ramie opusci sie
w dol.

2) Nacisngé paleem na jezyk spustowy.

Przy tym jezyk spustowy, obracajgc sie na swej osi.
opuszcza zaczep spustowy, ktory naciskajac na zab
dZwigni spustowej, wyprowadza zaczep zamkowy spod
zeba zaczepowego zamka.

Zamek pod dzialaniem sprezyny powrotnej posuwa
sie do przodu, wysuwa z magazynka kolejny nabéj
i podaje go do komory nabojowej.

W zwiazku z tym, ze przerywacz ze swa obsadg zostal
przesuniety w przdd i cofnal sie od zaczepu spustowego,
a przednie ramie przerywacza zostalo opuszcezone w dél,
to zamek przy ruchu w przéd nie napotyka na przednie
ramig¢ przerywacza i dlate o tez zaczep zamkowy bedzie
opuszezony tak dlugo, jak dlugo maciska sie na jezyk
spustowy.

Pazur wyciagu zaskakuje za kryze luski. Dno luski
wchodzi w czdlko zamka. Grot igliczny zbija splonke —
nastepuje strzal.

Po strzale zamek pod dzialaniem gazow prochowych
odchodzi do tylu, sprezyna powrotna sciska sie, luska
natkngwszy sie na wyrzutnik zostaje wyrzucona przez
otwor wyrzutowy w pokrywie komory zamkowej.

Zamek cofa sie az do chwili uderzenia o zderzak, po
czym pod dzialaniem spr¢zyny powrotnej posuwa sie do
przodu, wysuwa z magazynka kolejny nabdj, podaje go
do komory nabojowej, grotem zbija splonke i nastepuje
strzal.

Ogien ciagly trwa tak dlugo, dopdki naciska sie na je-
zyk spustowy i dopoki w magazynku s naboje.

W pierwszym wypadku zamek zatrzyma sie na zacze-
pie zamkowym dZwigni spustowej, a w drugim — za-
mek pozostanie w przednim polozeniu.
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ROZDZIAL III

WADLIWE DZIALANIE MECHANIZMOW
PISTOLETU MASZYNOWEGO

Zasady zapobiegania i usuwania zacieé przy strzelaniu

25. Pistolet maszynowy, przy starannym utrzymy-
waniu i prawidlowym obchoedzeniu sie z nim, jest bronig
pewng i niezawodnag.

Jednakze przy dluzszym uzyciu, wskutek naturalnego
zuzycia cz¢Sei, zabrudzenia mechanizmow i urzadzen lub
nieostroznego obchodzenia sie z pistoletem, moga pow-
sta¢ wady uniemozliwiajace normalne dzialanie czesei
i powodujgce zaciecia przy strzelaniu.

26. Wigkszosé zacigé przy strzelaniu z pistoletu ma-

szynowogo mozna latwo usunaé przez przeladowywa-
nie, odciggajac zamek w tylne polozenie.
W odréznieniu od innych rodzajow broni maszynowej
w pistolecie maszynowym przy niedomknietym zamku,
gdy w komorze nabojowej znajduje sie nabdj, katego-
rycznie zabrania sie podawania zamka do przedu, gdyz
przy tym moze nasiapié strzal,

27. W celu unikniecia zacigeé przy strzelaniu nalezy:

1) SciSle przestrzegaé przepiséw przechowywania,
rozkladania i skladania, ezvszezenia i smarowania oraz
prrzeglydu pistoletu maszynowego.

2) Przed ladowaniem dokladnie pueﬂl:}dac naboje;
magazynki ladowaé tylko sprawnymi | czvstvmi nabo-
jami.
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3) W walce, w czasie strzelania, na ¢wiczeniach i w
marszu slrzec pistolet maszynowy przed zabrudzeniem
1 uderzeniem,

4) Przy silnym natezeniu ognia, po oddaniu 150—200
strzalow, nalezy robi¢ nieduze przerwy w strzelaniu ce-
lem ochledzenia luly; przeciera¢ i smarowaé komore
nabojowa lub gérny nab6j w magazynku.

5) Przy dluzszym strzelaniu, po 500—1000 stlzalach
czesciowo rozlozyé pistolet maszynowy, usunac z czesci
trageych osad prochowy i zgeszezony smar, lekko nasma-
rowaé je i ponownie zlozyé pistolet.

Jezeli sytuacja bojowa nie zezwala na rozkladanie pi-
stoletu maszynowego, nalezy wyja¢ magazynek, posta-
wié przelacznik na ogien ciagly i przez olwor wyrzuto-
wy obficie zmoczy¢é zamek nafta lub rzadkim olejem
wrzecionowym; nast¢pnie nacisngé na jezyk spustowy
i kilkakrotnic odmagnac zameck w tylne pﬂlo?.enle aby
rozrzedzi¢ smar i osad prochowy.

28. Charakterystyczne zaciecia, ich przyczyny i spo-
sob ich usuniecia,

|
Za ciecia Preyezyna zacie¢ | Sposob usuniecia

- — —_—" - — B

1. Niewypal, Niesprawny nabdj. Przetadowaé pisto-

Strzal nie nastapil, Zabrudzenie czesci let maszynowy |
Zamek pozostal w ruchamych, strzela¢ w dal-
przednim poloze- Llamanie lub zu- szym ciggu. Prze-
niu, - zycie grotu iglicz- czyseid pistolet

maszynowy. Ode-
ala¢ pistolet ma-
szynowy do war-
sztatu rusznikar-
skiego celem za-
miany zuzytych
\ lub zlamanych cze-
sCl.

| nego,
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Zaciecia

Przyczyna zacied

Sposdb usuniecia

2. Czesci ruchome
nie dochodzg w
przednie poloze-
nie,

Strzal nie nastgpil.
Zamek nie doszed!
catkowicie w prze-
dnie polozenie,

3. Magazynck nic

podal naboju.
Strzal nie nastapil,
zamek w prrednim -
polozeniu,. W ko-
morze nabojowe]
brak naboju.

Zabrudzenie pisto-
letu maszynowego.

Gesly smar na
czesciach  tracych
sig,

Oslabiona lub zla-
mana sSprezyna po-
wrotna,

Zgiety wyrzutnik
lub pogiete zagie-
cia opory nabojo-
wej wylazu nabo-
jowego magazyn-
ka.

Nie podawac zam-
ka do przodu.
Odciggngé zamek
za raczke do tylu
i zabezpieczyé, po
czym wyigé maga-
zvnek,

W  wypadku =za-
brudzenia pistole-
tu maszynowego
lub przy nadmia-
rze pgestego smaru
nalezy wyjgé za-
mek, wyczyscié¢ go
i jego komore; cze-
gei te lekko na-
smarowadc i strze-
laé w dalszym cig-

gu,

Wadliwy magazy-
nek zamienié za-
pasowym, Zgiety
wyrzutnilkk - pisto-
let maszynowy o-
deslaé do warszta-
tv rusznikarskiego.

Zaklinowanie pro-
wadnicy nabojow
lub donodnika w
pudelku magazyn-
ka. Pudelko ma-
gazynka pogiete,
Zlamanie lub o-
slabienie sprezy-
ny magazynka,
pogiecie fcian pu-
deltka magazynka.

Przeladowad pisto-
let maszynowy
strzela¢ w .dal-
szym ciagu,

Przy powtérnym
zacieciu  zmienié
magazynek; wad-
liwy magazynek o
destaé do warszta-
tu rusznikarskie-
go.

Zaciecia

Przyczyna zacigé

Sposdb usuniecia

4, Opieranie sie
naboju o tylne
§ciecie lufy,

Strzal nie nastgpil.
Zamek nie doszed?
do przedniego po-
lozenia, Nabdj nie
zostal podany do
komory nabojo-
wej,

Pokrzywione opo-
rv nabojowe wyla-
Zl magazynka,
Skrzywienie ma-
gazvnka w gniez-
dzie magazynka
wskutelk zuzyeia
sig zatrzasku ma-
gazynka. Skoéne
ulozenie naboju
w magazynku =z
powodu uszkodze-
nia donosnika lub
sprezyny  maga-
zynka,

5. Niewyrzucenie
tuski z komory
zamkowej,

Strzal nie nastapil,
Zamek nie doszed?
do przedniego po-
loZzenia i oparl sie
o nie wyrzucong
luske.

Niecalkowite cof-
niecie zamka do
tytu, Zlamany wy-
rzutnils lub pazur
wyciggu.

|

. zony nabdj,

Nie podawaé zam-
ka do przodu.
Przeladowaé pisto-
let maszynowy; W
tym celu odciag-
ngé¢ zamek do tylo
i zabezpieczyé go,
wyjaé magazynek,
usungé z maga-
zynka skoénie ulg=
wio-
Zy¢é 7 powrotem
magazynek i strze-
la¢  w dalszym
ciggu, :
Jezeli zaciecie po-
wiarza s=ie, zmie-
ni¢ magazynek, a
niesprawny  ode=
sla¢ do warsztatu
rusznikarskiego,

Przeladowad pisto-
let maszynowy; w
tym celu odeig-
gnaé zamek do
tylu 1 zabezpie-
czyé go, wyjgé
magazynek, usu-
ngé¢ nie wyrzuco-
na luske z komo-
rv zamkowei, wlo-
Zyé z powrotem
magazynek i strze-
laé w dalszym
ciggu.

W wypadku zla-
mania wyrzutnika
lub pazura wy-
ciggu odeslaé pi-
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Zacioecia

6. Niewyciygnigeie
lurki # kinnory
nabajowe]j,

Zamck pozostal w
przednim  poloZe-
niu preylreymy-
wany luskiy uprze-
zla w komorse na-
bojowej.

7. Wyskukiwanie
naboin 2 wpra-
rynka: Podezas
preciadowiania,

kolejny nabadj wy-
skakuje z mapga-
synka do  komo-
ry sankowej,

B. Ogien ein=ly
zamiast  si-zalow
pojedynczych.

P'rzy  usiawieniu
przelyesnika na o=

12

Zbyt  slaba  spre-

Przyczyna raciec

Silne zabrudrzenie
komory  nabojo-
wej lub luski,
Niesprawny nua-
b

Sposob  usuniecia

stolel maszynowy
do warsztatu
rusznikarskiezo.

Wyjaé magazynek,
odeiggnaé zamek
do tylu i zabezpie-
czyé go, po czym
wyciorem naleiy
wybi¢ przez prze-
wod lufy pozosta-
{a luske w komo-

rze nabojowe].
wlozyé  magazy-
nck i slrzelaé w

dalszym ciggu,
Jezeli zaciecie po-
wlarza sie, wy-
czyscié i przeglad-
ngé komore nabo-
jowq,  wyczyscic
lub wusungé nie-
sprawne naboje 1
sirzelaé w dal-
Zym ciagu.

gy iy nln,
ruggiecic opor nas
baiowveh  wylazu
nabojowego  ma-
gazynka,

Zieszezenic smaru
( ewlaszezn  zimg )
na czesciach tra-
cych sie,

Zabrudzenie  lub

Zmicnié magazy-
nek, a uszlodzn-
ny odestaéc dn
warsztalu ruszni-
karvskiego,

Rozlozyé  pistolet
maszynowy, wy-
czyscié trgce sie
czesci i usungé
ZEESZCZONY Smar,

gien

Zaciecia.

pojedynczy
nastepuje ogien
ciagly., Zamek zo-
bem zaczepoviym
nie dochodzi do za-
czepu zamkowego
lub zamek cofa sie
do tvlu, lecz nie
zatrzymuje si¢ na
zaczepie zamko-
wym,

|

Preveryna zacied

Sposab  usuniecia

Zuzyele  zaczepu
ramkowego na
diwigni spustowej
lub zeba zaczepo-
wego zamka, Zla-
manie lub oslabie-
nie sprezyvny diwi-
gni spustowej,

lelktko nasmarowad
zamek, zlozvé pi-
stolet i strzelaé¢ w
dalszym ciagu, W
wypadku zuZzycia
zaczepu ramkowe-
go lub zebu zacze-
POWEED zamka,
zlamania lub osla-
bienia sprezyny
diwigni spustowe]j
nals?y pistolet ma-
szynowy  odeslaé
do warsztatu ru-
sznikarskiego,

Uwaga: Zavigcic dsme dolvezy wylgeznie pistoletu maszy-

nowego wz, 1041,

29,

Celem usuniecia zacie¢ podczas strzelania z pi-

stoletu maszynowego w warunkach bojowych nalezy:
przeladowaé pistolet maszynowy
i strzela¢ w dalszym ciggu.
'2) Jezeli naboj (luska) pozostal w komorze zamkowej,
usungé go, przeladowaé pistolet maszynowy i strzelaé

1) Przy zacieciu

w dalszym ciggu.

3) Jezeli zacigecie wyniklo z przyczyny wady maga-
zynka, zamienié go i strzelaé¢ w dalszym ciagu,

4) Jezeli zacigeie powstalo przez zabrudzenie pistole-
tu maszynowego wskutek dlugoirwalego sirzelania na-

lezy wyja¢ magazynek,

przeplukaé zamek nafta lub

rzadkim olejem wrzecionowym i kilkakrotnie odciagnaé
zamek do tylu, po czym wlozy¢ magazynek i strzelaé

w dalszym ciaou.
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ROZDZIAL IV

ZASADY UTRZYMYWANIA 1 OBCHODZENIA SIE
Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

Utrzymywanie i przechowywanie pistoletu
maszynowego

30. W kazdych okolicznosciach Zclnierz obowigzany
jest utrzymywac¢ swoj pistolet maszynowy we wzoro-
wym slanic i czystosci, obchodzi¢ sie z nim ostroznie,
codziennie przegladaé go, upcwniajace si¢ o calkowitej
jego sprawnosci i gotowosci bojowej.

31. W koszarach i na obozie pistolely maszynowe
przechowywaé¢ w stojakach. Zamek pistoletu maszyno-
wego powinien byé w przednim polozeniu i zabezpieczo-
ny. Przelyeznik  w polozeniu do ognia pojedynczego.
Przybory przechowuje sig wewnatrz kolby pistoletu.

W tym samym stojaku przy kazdym pistolecie maszy-
nowym przechowuje si¢ magazynki w torbach (rys. 31),
przy czym torby powinny by¢ suche i czyste.

32, Pistolely maszynowe przechowywane w maga-
zynach nalezy obficie nasmarowaé¢ mieszaning skladaja-
ca sie z dwoch czesci smaru karabinowego i jednej czesci
smaru artyleryjskiego.

33. Na wartowni, pistolety maszynowe nalezy prze-
chowywaé¢ w stojakach; zamek w przednim polozeniu
i zabezpieczony; przelacznik w polozeniu do ognia poje-
dynczego, magazynek naladowany | wyjety z pistoletu.
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34, W marszu nalezy dbaé
o to, aby pas byl dopasowa-
ny i aby pistolet maszynowy
nie uderzal o metalowe
przedmioty oporzadzenia. Za-
mek powinien by¢ w przed-
nim polozeniu i zabezpieczo-
ny.

35. Na kwaterach przej-
sciowych pistolety maszyno-
we ustawia sie lub wiesza
w dogodnych miejscach (z da-
leka od drzwi i pieca).

36. W czasie przejazdu
koleja pistolet maszynowy
nalezy trzymaé¢ przy sobie
albo polozy¢ go na polce tak,
aby nie obijal sie i nie spadl.

37. W warunkach polo-
wych pistolet maszynowy
nalezy chronié¢ przed zanie-
czyszczeniem blotem, pias-
kiem i $niegiem.

Rys. 31,
zynki:

Torba na maga-
n) — do magazyn-

kiw hebnowvch, bY — ma-

gazynkéw lukowych
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38. W celu unikniecia wypadkow rozdecia lub rozer-
wania Jufy nie nalezy jej nigdy zatykac.

39. Wszystkie przybory do pistoletu maszynowego
przechowywaé w czystym i nalezytym stanie.

40. Przed wyjsciem na ¢wiczenia lub do shuZzby na-
lezy przegladnaé pistolet maszynowy w stanie zlozo-
nym i obelrzeé jego zewnetrzne czgSci metalowe ze
smaru, a przed sirzelaniem przeirze¢ przewdd luly.

41. Przed ladowaniem pistpletu maszynowego nabo-
jami szkolnymi nalezy dokladnic je przejrzeé i obe-
trze¢, Nie wolno ladowaé pistoletu nabojami uszkodzo-
nymi.

42, Nauke znajomosci broni, rozkladania i skladania,
ladowania i rozladowania przeprowadza¢ tylko na éwi-
czebnych pistoletach maszynowych, uzywajac naboi
szkolnych.

43, Jeizeli nieprzyjaciel zastosuje trwale gazy bojo-
we, to okrywajgc siebie narzutkg ochronng lub plasz-
czem, nalezy rowniez przykryé pistolet maszynowy.

Zasady rozkladania i skladania pistoletu maszynowego

44. Pistolet maszynowy rozklada si¢ do czyszczenia,
smarowania i zamiany lub naprawy jego czesci, Zbyt
czeste bezcelowe rozkladanie i skladanie pistoletu ma-
szynowego jest szkodliwe, gdyz lo przyspiesza zuzycie
jego czesci. '

Rozkladanie i skladanie pistoletu maszynowego prze-
prowadza¢ na stole lub lawie, w warunkach polowych
na jakiejkolwiek czystej podsciolce (plaszez, plaszcz-
namiot itp.).

Rozkladanie i skladanie wykonuje sie¢ ostroznie bez
specjalnego wysiltku.

Osie i kolki wybijaé za pomoca wybijaka, a wbijac je
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za pomocq drewnianego mlotka po uprzednim przeko-
naniu sie o zgraniu olworow.

Przy odkrecaniu wkretéw nalezy uja¢ wkretak calg
dlonig, a jego ostrze wstawi¢ w rowki wkrgtow
pionowo. Przy odkrecaniu wkr¢tow nie odejmowaé
wkretaka tak dlugo, dopoki wkret nie bedzie swobod-
nie odkrecal sie, po czym odkrecaé go reka. Przy wkre-
caniu wkretéw, postepowac¢ odwrotnie, tj. najpierw na-
lezy go wkrecaé reka, a potem dokrecié wkretakiem.

Rozkladanie pistoletu maszynowego moze byé calko-
wite i czesciowe.

Stopien rozkladania (calkowity lub czgSciowy) okre-
sla dowddcea.

45. Kolejnos§é¢ czegSciowego rozkla-
dania pistoletu maszynowego.

1) Odlaczyé magazynek Przytrzymujac
pistolet maszynowy lews reky przed kablgkiem, kciy-
kiem prawej reki opusci¢ w dot dzwignie zatrzasku ma-
gazynka po czym palecem wskazujgcym lewej reki po-
daé ja do przodu, a prawa re¢ka wyjaé magazynek z jego
¢gniazda.

2) Olworzyé pokrywe komory zam-
k owe j (rys. 32). Kciukiem prawej reki podaé za-

Rys. 32. Ujecie pistoletu maszynowego w cclu otwarcia komory
zamkowej
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trzask pokrywy do przodu, a lewa reka nacisnaé na
oslone lufy (rys. 33) i jakby lamigc, opusci¢ w dél.

3) Wyjaé zamek ze sprezyng po
wrotna, zerdzia | zderzakiem. Trzy-
majgc pistolet maszynowy lews reka przed kabla-
kiem, a prawa reka za raczke zamkowa odsunaé zamek
do tylu i podnie$¢ przednig jego czesé do gory, odchy-
lajac nieco w prawo; nastepnie wyja¢ zamek wraz

Rys, 33, Otwleranie komory zamkowej

Rys. 34. Wyjmowanie zamka

t zerdzig, sprezyna powrotng i zderzakiem z komory
zamkowej (rys. 34). :
4) Odlgczyé sprezyne powrotna.
t Zzerdzig i zderzakiem od zamka
5 Odlgczyé zderz od sprezyny po-
wrotnej z zerdzig.

e
Kk

Rys. 35. Nakladanie zderzaka
na zerdZ spreiyny powrotnej

46, Skladanie pistoletu maszynoe
wego po czesciowym rozlozeniu:

1) Nalozyé¢ zderzak na zerd: sprezyny powrotnej,
wypukla strong do opory tylnej (rys. 35).

2) Wlozyé sprezyne powrotng w
przewod zamka (rys. 36).

Rys. 36, Wkladanie sprezyny po-
wrotnej w przewdd zamka

3) Wlozyé zamek ze sprezyna po-
wrotna, z zerdzig i zderzakiem do
komory zamkowej (rys. 37) tak, aby tylny koniec Zers
azi sprezyny powrotnej wszedl w swoje gniazdo w ko=
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morze zamkowe]. Pozostawiajac zamek w przednim po-
lozeniu, przesungé zderzak w tyl do oporu.

4) Zamkngé komore zamkowa. Opus-
ci¢ pokrywe az do jej zaczepienia z komorg zamkowsy.
—W tym celu nalezy kciukiem prawej reki podaé za-
trzask pokrywy w przod i polaczyé komore zamkowsy
z jej pokryws.

Ryvs. 37. Wkladanie zamka z Zer-
dzig sprezyny powrotnej | zde-
rzakiem do komory zamhkowej

5 Wltozy¢é magazynek Trzymajge pis
stolet maszynowy lewa rekg przed kablgkiem, prawg
rekg wlozy¢é magazynek w jego gniazdo w komorze
zamkowej tak, aby zaczep magazynka wszed! w swoje
gniazdo w komorze zamkowej, a zatrzask zaskoczyl
w wycigecie na zaczepie.

47. Kolejnosé calkowitego rozktla-
dania pistoletu maszynowego.

Calkowite rozkladanie i skladanie przeprowadza sie
tylko pod nadzorem dowddcy.

1) Przeprowadzié czeSciowe rozktltada-
n i e pistoletu maszynowego.
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2) Odpiaé pas . wyciagnaé go z przedniego
ucha.

3) Odltaczyé ostone z lufga Polozyé
pistolet maszynowy na specjalng podstawe lub na
brzeg stolu prawa strona do géry, wybijakiem wybit
zatrzask osi laczacej (rys. 38), nastepnie obrécié pisto-

Rys. 39. Odlgczanie oslony od komory zamkowej

let maszynowy lewa strong do gory i tym samym wy-
bijakiem wybi¢ o3 laczacg. Trzymajac pistolet maszy-
nowy praws reka za szyjke kolby, a lewa za oslone
lufy (rys. 39) pedaé oslone w przdd i adlaczyé ja od ko-
mory zamkowej.
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Ujar 5 Odlgczy¢ od loza komore zam-

4) Odlgczyé lufe od oslony.
lewg rekg oslone przed otworem wyrzutowym, a praws= kowag i spustowas.
rekg wstawi¢ wybijak w otwér oslabiacza odrzutu az do Polozyé loze wraz z kolbg na stél lub na specjalns
oporu o Sciecie lufy i uderzyé wybijakiem o st6l lub podstawe i trzymajgc za szyjke kolby, wkretakiem od-
xrecié wkret gléwny (rys. 42) i wyjaé go; odlaczyé ko-

Rys. 43. Odlgczanie komory spustowe}

Wntawil::?t; i\?-"}rbijaka Wy jmﬂf&nﬂ lufy more spustowa, odciggajac jej tylng czesé w dol i do ty«

lu (rys. 43); nastepnie odlgczyé komore zamkows, od-

podstawe (rys. 40). Gdy tylko czesé cylindryczna lufy ciagajac przednig jej czesé w dél i do przodu (rys. 44).

wyjdzie z jej obsady tylnej, palcami prawej reki uchwy- 6) Rozlozyé mechanizm spustowy.

cié za kolnierz lufy i wyjaé jq do gory z komory zam- a) Przesungé przelgeznik na ogienn pojedynezy, ods
kowej (rys 41). , iggajac go w tylne polozenie (rys. 45).
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b) Polozyé komore spustowa jednym koficem na
stol, a drugim na podstawe, wybijakiem wybi¢ os spu-
spust ze

stu i wyjgé z komory zamkowe] sprezyni

(rys. 46).

Rys. 45, Przesuniecie Rys. 46. Wyimowame
przelgcenika na ogilen spustu
pojedyneczy

¢) Trzymajac komore spustowg w tym samym polc-
zeniu, wybié o§ dZwigni spustowej i podnoszgc diwig-
nie za zaczep zamkowy, wyprowadzié jej przedni ko-
niec spod przerywacza (rys. 47), po czym odlaczy¢ spre-
zyne od dZzwigni spustowej.
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d) Obchwytujgc lewa reka komore spustowa (do go-
ry zaokraglonym koncem sworznia przelacznika) i przy-
trzymujac przelacznik, nacisnagé wybijakiem na glow-
ke sworznia przelacznika tak,
aby kolek sworznia wyszed!
ze swego otworu; po czym
odlaczyé przelacznik ze swo-
rzniem i przerywacz z obsa-
43 od komory spustowe]
(rys. 48).

e) Odlyezyé sworzen prze-
lgcznika ze sprezyng od ob-
sady przerywacza (rys. 49)

f) Cdlgezvé sprezyne od
sworznia przelgcznika.

g) Odlgczyé przerywacz
od jego obsady, uprzednio
wybijajgc of przerywacza
wybijakiem.

Rys. 47.
dZwigni spustowej

Wyimowanie

=

N2
e

| R

Rys. 48, Wyjmowanie

przerywacza 2 obsadg

i sworzniem 2z komory
spustowej

Rys. 49, Odlaczanie

sworznia przelgcznika
od obsady przerywacza

h) Wyjaé zaczep spustowy ze sprezyng z glowki
spustu; w tym celu nalezy wybié¢ wybijakiem kolek za-
czepu spustowego.



48. Sktladanie pistoletu maszynoe
wego po calkowitym rozloZeniu.

1) Zlozy¢ mechanizm spustowy.

a) Polaezyé zaczep spustowy ze spustem. W tym
celu nalezy wlozyé sprezyne do gniazda w zaczepie
spustowym, po czym wlozy¢é zaczep spustowy ze spres
zyna w jego gniazdo w gléwcee spustu i w chwili zgra«
nia wyciecia zaczepu spustowego z otwWorem spustu
wstawic¢ kolek zaczepu.

b) Wlozyé przerywacz w gniazdo na obsadzie, tyls
nym ramieniem do otworu dla sworznia przelacznika
(rys. 50) i umocowaé go 0sig.

. " : h‘-.. -
N

Rys. 50. Wkladanie przerywacza do obsady

¢) Nalozyé sprezyne na sworzen przelacznika i wilo-
2yé go w otwor obsady przerywacza.

d) Trzymajgc lewa reka za komore spustows, postu-
wi¢ przelacznik na prowadnice, wlozyé w komore
przerywacz z obsada i sworzniem przelacznika, wybija-
kiem nacisna¢ na gléwke sworznia, wstawié kolek
sworznia w jego otwor i przesungé przelacznik na
ogien pojedynczy.

e) Wlozy¢ sprezyne diwigni spustowej w jej gnia=
zdo, wprowadzié piete dZwigni spustowej pod przednie

b1

ramie przerywacza. wlozyé os | wstawi¢ sprezyne
dzwigni spustowe)] w gniazdo na dnie komorv spusto-
wej. >

f)y Wilozyé spust z zaczepem spustowym do komory
spustowej. W tym celu nalezy wstawi¢ sprezyne spustu
do gniazda w gléwce spustu, wprowadzié jezyk spusto-
wy w okno dna komory spustowej i naciskajac na gléw-
ke spustu, wlozyé o$§ spustu.

2) Polaczyé loze z komorsg spusto-
wag i~2amkowa

a) Wlozyé komore zamkowa w gorna czesS¢ wycie-
cia loza,

b) Wprowadzié¢ przednie wystepy komory spustowe]
w obsade komory zamkowej i wlozyé komore spustowsg
w dolng cze$é podluznego wyciecia loza tak, aby otwodr
do wkretu gléwnego zgral sie z otworem w szyjce loza.

c¢) Wlozyé i wkrecié¢ wkret gléwny.

3) Wltozyé lufe do jej oslony.

Trzymajgc lewa reka za oslone lufy muszka w dol
prawg reka wlozyé lufe do oslony i kierujac jej przed-

Rys 31

Whiadanie lufy

nig czes¢ do przedniej obsady lufy, kciukiem i érednim
palcem lewe]j reki (rys. 51) wlozyé lufe tak, aby zgraly
sie rysy ustawcze na kolnierzu lufy i na jej tylne:
obsadzie.
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4) Polagczyé oslone z komora zam-
k o w a.

W tym celu nalezy wlozy¢ osione w ucha komory
zamkowej i trzymajac je w lewe] rece wlozyé o3 la-
czgca z prawej strony (rys. 52) i whié¢ ja drewnianym
milotkiem, po czym z lewej strony wbi¢ zatrzask csi.

Dalsze skladanie nalezy dokona¢ wedlug opisu-skia-

dania po czeiciowym rozlozeniu.

Rys. 52. Whijanie osi laczgcej

Przeglad pistoletu maszynowego

49, Okresowy przeglad pistoletow maszynowych
w stanie rozlozonym lub zlozonym przeprowadzejg ofi-
cerowie | podoficerowie w ustalonych terminach, a sto-
pien rozkladania broni okregla przegladajacy.

50. Rownoczesnie z przegladem pistoletu
wadza si¢ przeglad przvborow.

51. Zolnierz powinien przegladaé¢ pistolet maszyno-
wy codzicnnie przed wyjsciem na ¢éwiczenia i w czasie
czyszczenia. Codzienny przeglad przeprowadza sie
w slanie zlozonym, a w czasie czyszcezenia — w rozlo-
zonym i zlozonym. Zolnierz przed kazdym czyszcze-
niem pistoletu maszynowego powinien przegladnaé
przybory

PrZeprc-

ol

a2, O wszelkich wadach, zauwaZonych przy prze-
gladzie pistoletu maszynowego 1 przyborow, Zolnierz
obowigzany jest natychmiast zameldowaé¢ swemu do-
wodcey.

Wady pistoletu maszynowego, ktore nie moga byé
usuniete érodkami pododdzialu, usuwa sie w warszta-
tach rusznikarskich.

Sposob codzienncgo przegladu pistoletu maszynowego

53. Przy codziennym przegladzie pistoletu maszyno-
wego nalezv skontrolowac:

1) Czy na czesciach metalowych nie ma rdzy, brudu
glebokich zadrasnie¢ i wgniecen oraz czy jest czysty
przewod lufy, oslabiacz odrzutu i czolko zamka.

2) Czy loze wraz z kolbg nie ma pegknigé i wgnie-
cen, zwlaszcza na lozu i szyjce.

3) Czy nalezycie dziala zamek i czy zabezpiecza sie
w polozeniu przednim i tylnym.

4) Czy naleZycie dziala przelgeznik, czy nie jest
uszlkkodzona muszka i celownik oraz czy sie zgrywaja
rysy ustawcze na obsadzie | podstawie muszki.

2) Czy nalezycie dziala zatrzask magazynka i za-
trzask pokrywy komory zamkowej.

6) Czy nalezycie umocowane jest przednie i tylne
ucho do pasa i czy prawidlowo umocowany jest pas
nosny.

Przeglad pistoletu maszynowego w stanie zlozonym

94. Przeglad pistoletu maszynowego nalezy przepro-
wadzaé w nastepujacej kolejnosci:

1) Sprawdzié¢ dzialanie mechaniz-
mOw przy nastawionym przelgeczni-
ku na ogienn pojedyneczy.

a) Czy zatrzask magazynka nalezycie utrzymuje ma-
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gazynek. W tym celu nalezy naladowaé¢ magazynek na-
hojami szkolnymi, wstawié¢ go w jego gniazdo w ko-
morze zamkowej i nie naciskajgc na zatrzask maga-
zynka, lekko pociggnaé magazynek w dol.

b) Czy plynnie zamek odchodzi do tylu i czy zatrzy-
muje si¢ na zaczepie zamkowym. W tym celu {rzyma-
1gc pistolet maszynowy lewa rekg za szyjke loza, prawg
rekg przesungé przelgeznik na ogien pojedynczy, od-
ciagnaé zamek w tyl do oporu i puscié raczke zamko-
wg. Zamek pod dzialaniem sprezyny powrotne] powi-
nien przejéé do przodu na 18—20 mm i zatrzymac sie
na zaczepie zamkowym.

¢) Czy zamek, pod dzialaniem sprezyny powrotnej
dochodzi w przednie poloZzenie i czy wprowadza nahoj
do komory nzbojowej. W tym celu trzymajac pistolet
maszynowy lewg reka za szyjke loza, palcem wskazu-
jacym tej reki nacisngé na jezvk spustowy. Zamek po-
winien energicznie p6j$é do przodu i wprowadzi¢ nabdj
szkolny do komory nabojowej.

Naciskajae w dalszym ciagu na jezyk spustowy, po-
nownie odciggngé zamek w tyl do oporu i puscié¢ raczke

ramkows. Zamek jak poprzednio powinien zatrzymac -

:ie na zebie zaczepowym.

Przy tym nalezy sprawdzi¢, czy nabdj zostaje wy-
ciggniety z komory nabojowej i wyrzucony przez
otwor wyrzutowy pokrywy komory zamkowej. Przy
odciaganiun zamka do tylu nabdj szkolny powinien byé
wyrzucony przez otwor wyrzutowy pokrywy komory
zamkowej.

d) Czy dziala zaczep zamkowy diZwigni spustowej.
W tym celu nalezy palcem lewej reki nacisngé na je-
zyk spustowy i odciggnaé zamek w ty! do oporu. Przy
tym powinien powstacé trzask, ktéry wskaze, Ze zamek
swym zebem zaczepowym zaskoczyl za zaczep zamko-

1]

wy dzwigni spustowe). Zamek powinien zairzymac sie
na zaczepie zamkowym. Aby zamek przesunal sie do
przodu, nalezy zwolni¢ jezyk spustowy i ponownie go
nacisngé. .

e) Czy dziala przerywacz. Sprawdza sie to przez na-
ciskanie palcem na jezyk spustowy. Przy kazdym na-
ci$nieciu powinien byé wyrazny trzask.

2) Sprawdzié dzialanie mechaniz-
mow przy nastawionym przelgczni-
ku na ogien ciggtly.

W tym celu nalezy przesunaé¢ przelgcznik w przod do
oporu i sprawdzié¢ dzialanie mechanizméw w taki sam
sposdb, jak przy nastawionym przelgezniku na ogien
pojedynczy. W tym wypadku, przy naciskaniu palcem
na jezyk spustowy, zamek nie powinien zatrzymywac
sie na zaczepie zamkowym, lecz musi swobodnie prze-
sungé sie do przodu pod dzialaniem sprezyny powrot-
nej. '

3) Sprawdzidc
n-1k.B.

a) Czy nalezycie dziala bezpiecznik, gdy zamek znaj-
duje sie w poloZeniu przednim. Celem sprawdzenia na-
lezy nieco odeciggnaé zamek do tylu, kciukiem prawej
reki nacisna¢ na bezpiecznik, ktéry powinien wejsc
w swoje wyciecie na pokrywie komory zamkowej. Przy
odciaganiu zamka za raczke zamkowsg nie powinna ona
odchodzié do tylu.

b) Czy nalezycie dziala bezpiecznik, gdy zamek znaj-
duje sie na zaczepie zamkowym. W tym celu nalezy od-
ciagnaé zamek do tylu i zabezpieczyé go oraz przytrzy-
mujac prawa reka raczke zamkows, wskazujgeym pal-
cem lewej reki nacisnaé¢ na jezyk spustowy. Nalezy pa-
mietaé, aby zamek pozostal w stanie zabezpieczonym.
Poza tym nalezy zwolni¢ jezyk spustowy, a bezpiecznik

dzialanie bezpiecz-



przesungé¢ w prawo. Zamek po przejsciu nieco do przo-
du, powinien zatrzymaé sig na zaczepie zamkowym.

4) Sprawdzié¢ sprawno$§¢ celowni-
ka i muszk.i

a) Czy prawidlowo osadzona jest muszka, czy trwale
utrzymuje sie podstawa muszki na oslonie lufy, czy
obsada muszki utrzymuje sie trwale w podstawie oraz
czy zgrywaja sie rysy ustawcze na obsadzie i podstawie
muszki.

b) Czy nie jest uszkodzony celownik i jego sprezyna.
Przy obracaniu celownika sprezyna powinna energicz-
nie ustawiaé i utrzymywaé celownik w nadanym mu
polozeniu,

5 Sprawdzié dzialanie zatrzasku
pokrywy komory zamkowe].

Zatrzask pokrywy pod naciskiem palca powinien
swobodnie przesuwaé si¢ w przod, a po zwolnieniu, pod
dzialaniem swej sprezyny, energicznie cofngé sig i po-
laczyé pokrywe z komorg zamkows.

Przeglad pistoletu maszynowego w stanie rozlozonym

55. Przegladajgc pistolet maszynowy w stanie roz-.

lozonym nalezy dokladnie przejrze¢ poszczegoélne jego
czeéei i sprawdzié, czy nie ma na nich rdzy, brudu, wy-
kruszeri, zadr, zbi¢ i zerwanego gwintu.

1) Przy przegladzie lufy nalezy
sprawdzié:

a) czy u wylotu lufy nie ma zbié, zadr i wgniecen
na cze$ei cylindrycznej w wycieciu polokraglym i na
kolnierzu;

b) czy lufa nie jest rozdeta lub pogieta:

¢) czy w przewodzie lufy nie ma rdzy, wzerow i osa-
du prochowego.
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2) Przy przegladzie zamka nale-
zy sprawdzié:

a) czy na powierzchni zamka nie ma zadr i zbié;

b) czy grot igliczny nie jest zlamany i czy pazur
wyciggu nie jest wykruszony;

¢) czy zerdi sprezyny powrotnej nie jest pogieta
i czy nie ma cona zadr, zbié (sprezyna powrotna powin-
na swobodnie przesuwaé sie po zerdzi);

d) czy na zderzaku nie ma zbié¢ i peknie¢ oraz czy
otwoér do spreiyny powrotnej nie jest zbity.

3) Przy przegladzie oslony nale-
¢y sprawdzié:

a) czy nie ma peknieé, glebokich wgniecen i zadr;

b) czy pokrywa komory zamkowej nie jest pogieta.

4) Przy przeglagdzie mechanizmu
spustowego nalezy sprawdzié:

a) czy nie ma zadr na zaczepie zamkowym dzwigni
spustowej;

b) czy nalezycie dziala spust;

¢) czy nie ma zbié na przelgczniku.

Przeglad przyboréw

56. Przybory nalezy przegladaé¢ w nastepujacej ko-
lejnosei:

1) Sprawdzié¢ stan wyciora i przecieracza. W tym
celu nalezy wyja¢ wycior z gniazda kolby, polaczyé
i sprawdzié na oko, czy wycior i przecieracz nie s3 po-
giete.

2) Sprawdzi¢ stan wkretaka. Ostrze wkretaka nie po-
winno byé wykruszone lub zbite, zatoczenie ostrza po-
winno odpowiada¢ wycieciu wkretu gléownego. Ostrze
wkretaka powinno swobodnie obracaé i ukladaé sie
w rekojesei.

3) Sprawdzié¢, czy wybijak nie jest pogiety.



Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszynowego

37. Pistolet maszynowy powinien byé zawsze utrzy-
many w nalezytym porzadku i czystodci, co osigga sie
przez nalezyle jego czyszczenie i smarowanie.

38. Pistolet maszynowy znajdujgcy sie na uzbroje-
aniu w pododdzialach nalezy czyscié nastepujaco:

1) Jeéli pistolet maszynowy nie byl uzywany — co
najmniej raz na 10 dni.

2) Po lekeji nauki o broni, sluzbie wartownicze)
1 éwiczeniach bez strzelania — niezwlocznie po zakon-
vzeniu lekeji, éwiczen lub sluzby.

3) Po sirzelaniu nabojami bojowymi lub éwiczebnyQ

mi — niezwlocznie po zakonczeniu strzelania, przy czym
na strzelnicy (w polu) nalezy wyczyscié i nasmarowad
tylko przewod lufy i czélko zamka, a po powrocie zc
strzelnicy przeprowadzié pelne czyszczenie. W ciagu
3—4 dni po strzelaniu przecieraé czysta, bialg szmatks
przew6d lufy, a jeSli na szmatce pozostanie osad pro-
chowy lub rdza, to czyszczenie nalezy powtorzyc.

4) W warunkach bojowych, na manewrach i dluz-
szych éwiczeniach w polu — codziennie, wykorzystu-
jac przerwy w zajeciach lub chwile zmniejszenia nate-
zenia walki,

59. Smarowanie pistoletu maszynowego smarem ka-
rabinowym przeprowadza sie bezpoSrednio po czyszcze-
niu,

60. Czyszczenie i smarowanie pistoletéw maszyno-
wych przeprowadzaja strzelcy pod bezposrednim kie-
rownictwem dowdédcy druzyny, ktéry obowigzany jest:

1) okresli¢ stopiei niezbednego rozkladania, czysz-
czenia 1| smarowania:

2) sprawdzié u strzelcow stan przyboréw i uzvcie
przepisowych materialéw do czyszczema;
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3) sprawdzi¢ prawidlowoé¢ i dokladnosé¢ przeprowa-
dzanego czyszczenia;

4) przejrzeé¢ bron i po stwierdzeniu jej czystosci ze-
zwoli¢ na smarowanie pistoletu maszynowego;

5) sprawdzi¢ prawidlowe nasmarowanie i zezwoli¢
na wstawienie pistoletu maszynowego do stojaka.

Oficerowie kompanii obowigzani s§ sprawdzaé¢ umie-
jetno$¢ wypelniania obowiazkéw przez dowodeow dru-
zyn co do czyszezenia i smarowania broni, bywaé regu-
larnie na czyszczeniu broni i kontrolowaé prawidlowosé
jego wykonania.

61. Czyszczenie pistoletow maszynowych w warun-
kach koszarowych lub obozowych winno odbywaé sie
w miejscach specjalnie do tego celu przeznaczonych, na
odpowiednio przystosowanych stolach, a w warunkach
bojowych — na czystych podsciotkach, deskach itp.,
uprzednio oczyszczonych z blota i kurzu.

62. Przybory do czyszczenia broni powinny by¢ zaw-
sze w dobrym stanie, a wszystkie materialy do czysz-
czenia i smarowania czyste i przepisowe.

Smary nalezy przechowywaé w zamknietych naczy-
niach z odpowiednimi na nich napisami, a pakuly
i szmaty w osobnych pudelkach lub zawiniete w gests
tkanine celem ochrony przed kurzem, brudem i wil-
gocig.

Przed przystapieniem do czyszczenia i smarowania
pistoletu maszynowego niezbedne jest upewnié sie
o nalezytej sprawnosci przyborow do czyszczenia i sma-
rowania,

63. Materialy do czyszczenia i sma-
rowania:

1) Do czyszezenia i smarowania pistoletow maszy-
nowych uzywa sie:

5 — Plstolet maszynowy 5



a) plynu do czyszczenia (mieszanka
alkaliczna) — do czyszczenia przewodu lufy i cze-
sci podlegajacych dzialaniu gazéw prochowych
(tylko po strzelaniu);

b)y smar karabinowy — do smarowania
czesSci  pistoletu maszynowego po ich wycezysz-
czeniu;

¢) smar artyleryjski— dosmarowania

pistoletow maszynowych, przed zdaniem ich do
magazynu na przechuwanie;

d) czystych i miekkich szmatek —
do czyszczenia, wycierania i smarowania;

e) p a k ul — oczyszczonych z pazdzierzy, uzywa
si¢ tylko do czyszczenia.

Zabrania sie smarowania czesci pistoletu maszyno-

wego plynem do czyszezenia (mieszankg alkaliczng).

Uwaga: 1) Do rozeieficzenia | zmycia zgestnialego smaru
zezwala sig w warsztatach rusznikarskich na uzywanie nafiy.
Po uzyciu nafty czesci pistoletu maszynowego nalezy doklad-
nie wyirzeé, po czym nasmarowaé smarem.

2) W warunkach bojowych przy duiyeh mrozach (—30° C)
oraz z braku specjalnego smaru zimowego czeéci trace pistoletu
maszynowego zezwala sie smarowaé mieszaning o zawartosci
20% oleju wrzecionowego i 807 nafty, '

Zabrania si¢ smarowania tg mieszaning przewodu lufy i uzy-
wania jej Jako smaru do przechowywania broni,

64. Sposdéb czyszczenia i smarowa-
nia pistoletu maszynowego.

Pistolet maszynowy nalezy czys$cié w nastepujacej
kolejnosci:

1) Polaczyé czlony wyciora dokrecajgc je az do opo-
ru; przekrecié rekoje$é wyciora; nakrecié przecieracz,
na kiéry nalezy nalozyé pakuly, tak aby wchodzily one
do przewodu lufy z nieduzym wysilkiem, wypelniajac
gwinty. W tym celu nalezy ulozyé¢ pakuly w ksztalt

cyfry 8 i nalozyé¢ skrzyzowaniem na koniec przeciera-
cza; umocowac pakuly i ulozy¢ wlokna wzdluz nacietej
czesci przecieracza. Po tym pakuly nalezy nasycié ply-
nem do czyszczenia.

2) Ustawié pistolet maszynowy kolba miedzy stopa-
mi noz wylotem luly do géry, wprowadzi¢é wycior
w przewod lufy i przesungé¢ go mniej wiecej na jedna
trzecia dlugodei przewodu lufy; pochyli¢ pistolet ma-
szynowy kolba do przodu, opierajac go o jakikolwiek
przedmiot, uja¢ lewa reka za oslone lufy, a prawa reka
za rekojes¢ wyciora i ostroznie, nie dotykajac wyciorem
do scianek przewodu lufy, plynnie przesuwaé wycior od
T do 10 razy przez cala dlugos¢ przewodu lufy. Nastep-
nie' zmieni¢ pakuly, ponownie nasycié je plynem do
czyszczenia i powtorzy¢ czyszczenie.

Po czym przewod lufy nalezy przetrzeé do sucha czy-
sta szmatka (uprzednio wytrzeé¢ dokladnie wycior
i przecieracz) i obejrzeé¢ szmatke. Jezeli na szmatce po-
zostang Slady osadu prochowego lub rdzy, nalezy po-
wiorzyé czyszczenie pakulami nas$conymi smarem do
czyszczenia, a po tym sucha szmatka. Powtarzaé te
czynnoé¢ tak dlugo, dopoki szmatka nie bedzie zupelnie
czysta.

3) Po przekonaniu sie o czystosci przewodu lufy na-
lezy wyczyscié komore nabojows i wylot lufy.

4) Po zakornczeniu czyszczenia lufy i komory nabo-
jowe] nalezy jeszcze raz przetrze¢ je sucha szmatka, po
czym przegladngé przewod lufy, przy czym skierowacd
lufe na éwiatlo i obraca¢ pistolet maszynowy w rekach.

Uwaga: 1) Pistolet maszynowy, w ktérym rdza i osad nie
daja sie usungé wymienionym sposobem, nalezy odesla¢ do war-
sztalu rusznikarskiegn.

2) W wypadku gdy przecieracz z wyciorem ugrzeznie w

przewodzie lufy, pistolet maszynowy nalezy odesla¢ do warszta-
tu rusznikarskiego.
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3) O ile z pistoletu maszynowego nie strzelano, przewdod
lufy i inne czesci pistoletu maszynowego nalezy przeczyscié na-
tluszczongy szmatka (pakulami), po czym wytrzeé do sucha i na-
smarowac.

5) Oslone, komore zamkowa, oslabiacz odrzutu, za-
mek i magazynek konieczne jest najpierw wytrzeé su-
chg szmatkg lub pakulami, a nastepnie szmatka (paku-
lami) nasycona plynem do czyszczenia, po czym prze-
trze¢ do sucha i lekko nasmarowac.

Wszystkie pozostale czesci, a takie zewnetrzng po-
wierzchnie oslony i komory zamkowej nalezy czyscic¢
natluszezong szmatka i suchymi szmatkami, po czym
przetrze¢ do sucha i lekko nasmarowad.

Nalezy zwracaé¢ uwage na miejsce przylegania ko-
mory zamkowej i oslony z lozem, gdyz w tym miejscu
najlatwiej moze powstaé rdza.

6) Smar zabezpiecza cze$ci metalowe broni przed
rdza i dlatego nalezy zwracaé¢ uwage, aby pistolet ma-
szynowy byl zawsze nasmarowany.

Zewnetrzne czesci pistoletu maszynowego smarowac
cienka warstwa smaru (lekko natluszczona szmatka),
poniewaz nadmiar smaru sprzyja osadzaniu sig¢ kurzu
i zanieczyszczaniu broni. Latem czeéci ruchome pisto-
letu maszynowego nalezy smarowaé nieco grubiej, na-
tomiast w zimie smarowaé cienkg warstwa, szmatka
lekko nasycong smarem.

ROZDZIAL V

PRZYSTRZELIWANIE PISTOLETU
MASZYNOWEGO

65. Wszystkie pistolety maszynowe powinny byé
przystrzelane.

66. Przed przystrzeliwaniem pistolety maszynowe
powinny byé¢ przegladniete w stanie zlozonym i rozlo-
zonym przez dowodee kompanii (baterii) i technika
rusznikarskiego.

Przy stwierdzeniu usterek pistolet maszynowy na-
lezy odeslaé do warsztatu rusznikarskiego.

Przed strzelaniem nalezy przetrze¢ przewod lufy do
sucha.

67. Przystrzeliwanie pistoletu maszynowego nalezy
przeprowadza¢ w warunkach sprzyjajgcych do strzela-
nia (ciepla i jasna pogoda, bez wiatru), w ostatecznym
wypadku na strzelnicy zakrytej lub zabezpieczonej od
wiatru.

68. Przystrzeliwanie nalezy dokonaé¢ nabojami z jed-
nej fabryki i jednej serii.

Odleglosé strzelania 50 m, celownik — 10. Strzela
sie do bialej tarczy o wymiarach 1 m wysokosci i 0,5 m
szerokosSci, z umieszczonym na niej czarnym prostoka-
tem o wymiarach 30 em wysokoéei i 20 em szerokoéei.

Punktem celowania jest srodek dolnego skraju czar-
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nego prostokgta. Punkt ten powinien znajdowaé sie
mniej wigcej na wysokosSci glowy strzelajgcego.

Wzdluz linii pionowej nad punktem celowania za-
znacza si¢ (kreda lub oléwkiem kolorowym) normalne
polozenie Sredniego punktu trafienia, ktéry powinien
byé ponad punktem celowania na 7 em. Zaznaczony
punkt jest punktem kontrolnym.

Strzelanie przeprowadza sie siedzac ze specjalnego
stojaka (stolu) lub lezac z podpdrki. Jako podpérki uzy-
wa¢ worka napelnionego trocinami lub darniny. Przy
strzelaniu z podporka lewa regka przystrzeliwujgcego,
podtrzymujaca pistolet maszynowy, powinna lezeé na
podpdree.

69. Przysirzeliwanie przeprowadza sie strzalami po-
jedynczymi (4 naboje) przy dokladnym i jednolitym ce-
lowaniu. Po ukoniczeniu strzelania dowddca pododdzia-
lu oglada tarcze i wedlug ulozenia sie przestrzelin okre-
$la skupienie pistoletu maszynowego oraz polozenie
$redniego punktu trafienia.

Pistolet maszynowy jest wtedy celny — gdy wszyst-
kie cztery przestrzeliny lub ostatecznie trzy najbardziej
skupione mieszcza sie w kole o $rednicy 15 cm. Jedli
skupienie przestrzelin nie odpowiada tym wymogom,
dowédea kompanii i technik rusznikarski powinni prze-
gladnaé pistolet maszynowy, sprawdzi¢ nastawienie
celownika i powtorzy¢ strzelanie.

Przy powtérnym niezadawalajacym wyniku strzela-
nia pistolet maszynowy nalezy odesla¢ do warsztatu
rusznikarskiego celem wyjasnienia przyczyn rozrzutu.

Przy zadawalajacym skupieniu dowddea kompanii
okre§la Sredni punkt trafienia, ktéry nie powinien od-
chylaé sie dalej niz 4 cm od kontrolnego punktu w kaz-
dym kierunku.

70

Uwaga: Celem okreslenia sredniego punktiu trafienia przy
czterech przestrzelinach nalezy:

1) polgczyé prostg dwie dowolne przestrzeliny i odleglosé
migedzy nimi podzielié na polowe;

2) otrzymany punkt polgczyé z trzecig przestrzeling, a odle-
gloé¢ miedzy nimi podzieli¢ na trzy réwne odcinki:

3) punkt podzialu najblizszy dwdédch pierwszych przestrzelin
polgczyé z czwarty przesirzeling, a odleglo$é miedzy nimi po-
dzieli¢ na cztery réwne odcinki;

4) punkt odlegly o trzy odeinki od czwartej przestrzeliny
bedzie é4rednim punktem trafienia (rys, 53).

Przy symetrycznym rozlozeniu przestrzelin $redni punkt tra-
fienia mo#na okreélié jednym z nastepujgeyeh sposcbéw:

1) Przestrzeliny leiqee rzedami polgezyé parami, srodki obu
otrzymanych prostych znéw polgezyé | otrzymang linie prosta
podzielié na pél; punkt podzialu bedzie $rednim punktem tra-
fienia (rys. 54).

2) Przestrzeliny polgczyé parami, przeprowadzajac linie pwo-
ste na krzyz, przeciecie sie tych dwdéch linii bedzie Srednim
punktem trafienia (rvs. 55).

O Lw

L2l NS

O gy

Srp.tr.

2 4

Rys. 53.

Rvs. 54.

Rys. 55.

Okreslenie dredniego punktu trafienia dla czterech trafien
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Celem okreslenia §redniego punktu tra- 1
fienia przy trzech przestrzelinach nalezy:
a) dwie przestrzeliny polgczyé linig 3

prostq;

Pr——————
b) érodek tej linii polaczyé z trzecig Srptr
przestrzeling;
¢) te nowsa linie podzieli¢ na trzy row- @

2

Rys. 568, Okreslenie
fredniego  punktu
trafienia dla
trzech trafien

ne odeinki.
Punkt najblizszy od pierwszej linii bg-
tzie érednim punktem trafienia (rys. 506).

70. Jesli éredni punkt trafienia jest odchylony wig-
cej niz 4 ecm od punktu kontrolnego, rusznikarz przesu-
wa muszke w prawo lub w lewo albo podnosi jg lub tez
obniza, _

Przy przesuwaniu muszki nalezy pamigtac, ze kaz_de
jej przesuniecie o 1 mm przenosi $redni punkt trafie-
nia przy strzelaniu na odlegloé¢ 50 m o 13 cm.

71. Po przystrzelaniu pistoletu maszynowego nalezy
skasowaé stara ryse ustawczq na obsadzie muszki, a za-
miast niej nacechowaé nowa.

Ostateczny wynik przystrzeliwania
metrvki i ksiazeczki strzeleckiej.

wpisuje sig do

ROZDZIAL VI
LADOWANIE MAGAZYNKOW

2. W celu natladowania magazyn-
ka bgegbnowego nalezy:

. 1) Zdjaé pokrywe magazynka W tym
celu nalezy:

a) trzymajac magazynek w lewej rece, srednim pal-
cem nacisngé na zatrzask bebna podnoszac go do gory.
a kciukiem prawej reki przesunaé zasuwke pokrywy
mniej wiecej o 90°;

b) trzymajac magazynek lewa reka, jak wskazano
na rys. 57, prawa reka odlaczy¢ pokrywe.

2) Napigé sprezyne¢ magazynka
(rys. 58). W tym celu nalezy ujaé¢ magazynek w lewsg
reke, palcami prawej reki uchwycié za uchwyty bebna
i napia¢ sprezyne, przez obracanie go w przeciwnym
kierunku ruchowi wskazéwek zegara, Przy tym powin-
no byé¢ slychaé osiem trzaskow.

Przy napinaniu sprezyny nalezy:

a) nie przestawaé obracaé¢ bebna do chwili, az usly-
szy sie trzask:

b) uwazaé, aby przy pierwszym obrocie bebna po-
dajnik Slizgal sie po wewnetrznym korycie prowadnicy
nabojow, a sama zas prowadnica pozostawala merucho-
ma (przy nie przestrzeganiu tej zasady naboje z ko-
rvtka wewnetrznego nie beda podawane).
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3) Wlozyé naboje w magazynek.
W tym celu nalezy wzia¢ magazynek w lewg reke, lek-
ko nachyli¢ go i wlozy¢ 71 naboi do korytka wewnetrz-
nego i zewnetrznego prowadnicy nabojow,

Rys. 57. Odlgezenie po-
krywy magazynka

Rys. 58. Napinanie spre-
zynvy magazynka

4) Zwolnié¢ beben W tym celu nalezy ujaé
magazynek w lewa reke, a prawg pokrecié beben w od-
wrotnym kierunku ruchowi wskazowek zegara i naci-
skajgc Srednim palcem lewej reki na zatrzask bebna.
zwolni¢ beben, przez co naboje zostang Scisniete spre-
zZyna.

Sprawdzié¢, czy nie ma wystajgeych naboi. a jesli sg,
nalezy je wyrownac.

9) Natozyé pokrywe magazynka
W tym celu nalezy nacisngé¢ na zatrzask bebna w gére
az do oporu i umocowaé go zasuwka.

Uwaga:

1) Magazynki sg dopasowane do . pistoletu maszynowego.
Dlalego niezbgdne jest porownaé numer na pudelku i pokrywie
magazynka z numerem pistoletu.

T4

2) Jezeli zaszla koniecznoéé¢ zwolnienia sprezyny, niezbedne
jest, aby trzymajac beben prawg reksg, stopniowo zwalniaé¢ spre-
zyne, kazdorazowo po ¢wieré obrotu. W przeciwnym wypadku
wystep ograniczajgcy prowadnicy nabojéw uderzy o zaczep i zo-
stanie zgiety lub polamany.

73. W celu zatladowania magazyn-
ka lukowego nalezy:

1) Uja¢é magazynek w lewa reke wylazem nabojo-
wym do gory, zaczepem w lewo, a w prawa reke wzigé
kilka naboi:

Przekro) AB

Rys. 59. Przyrzad do ladowania magazynka lukowego

2) Trzymajac kolejny nabdéj keiukiem i palcem
wskazujacym prawej reki za pocisk i tulow luski, na-
lezy kryza luski nacisna¢ na donosnik, Naciskajac kciu-
kiem na tuléw luski i pocisk wprowadzi¢ nabéj pod
opory nabojowe wylazu magazynka;
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3) Trzymajac w taki sam spusoéb nastepny nabdbj,
wcisngc¢ jego kryza uprzednio wlozony nabdj do ma-
gazynka i wprowadzi¢ nastepny nabdj pod opory na-
bojowe wylazu magazynka.

4) Postepujac w taki sposob, kolejno wlozyé do ma-
gazynka 30—35 naboi.

74. Do ladowania magazynka lukowego mozna po-
slugiwaé sie specjalnym przyrzadem (rys. 59), ktory
naklada sie z géry na wylaz nabojowy tak, aby w wy-
ciecie wszed! zaczep magazynka.

Podczas ladowania magazynka za pomocg tego przy-
rzadu, przed wlozeniem kolejnego naboju do magazyn-
ka, konieczne jest nacisniecie na glowke przyrzadu
i wcisniecie nabojow znajdujacych sie w magazynku.

DZIAL 1I
7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY wz. 1943

ROZDZIAL VII
BUDOWA PISTOLETU MASZYNOWEGO

Opis czesci

75. L uf a shluzy do nadania pociskowi kierunku

lotu.

Wewnatrz lufama przewod gwintowa-
ny zakonczony odtylu komorag nabojowa.
Przewdéd lufy ma cztery bruzdy. Odstepy miedzy
bruzdami nazywaja sie polami. Gwint sluzy do na-
dania pociskowi ruchu obrotowego. Srednica miedzy
dwoma przeciwleglymi polami nazywa sie kal i-
brem przewodu lufy (7,62 mm). Komora nabojowa
stuzy do pomieszczenia naboju.

Lufa jest umocowana w przedniej i tylnej obsadzie.

76. Oslona (rys. 60) sluzy do polgczenia wszyst-
kich czeSci pistoletu maszynowego,

Wewnatrz oslony w czesSei $rodkowej znajduje sie
obsada tylna z lozyskiém do umocowania lufy.
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Przednia cze$¢ oslony tworzy oslone lufy, tvlna zag
czesé komore zamkowa.

1) Ostona lufy chroni lufe od uderzen,
a strzelea przed oparzeniem rak podczas strzelania.

10 g g 1 2

) 4‘3'

e T

7 6 7

2
Rys. 60. Ostona: 1 — tylna obsada lufy, 2 — oslona lufy, 3 —
podstawa muszki, 4 — oslona muszki, 5 — muszka, 6 — przed-
nie ucho do pasa, 7 — oslabiacz odrzutu, 8 — celownik, 9 — ot-
wor wyrzutowy, 10 — zatrzask kolby, 11 — otwdér do osi komory
spustowej, 12 — os kolby

Oslona lufy po bokach i z géry ma otwory,
ktore sluzg do latwiejszego chlodzenia lufy powietrzem
podczas strzelania.

Do przednie] czesci oslony lufy przymocowany jest
ostabiacz odrzutu, ktéry sluzy do oslabienia
sily odrzutu, a przez to i do zmniejszenia rozrzutu
w czasie sirzelania. Tylna — gorna czesé oslabiacza od-
rzutu tworzy oslone muszki, Miedzy $cianami
oslony muszki, do ostony lufy przymocowana jest p o d-
stawa muszki z obsada muszki W ob-
sade muszki wrkecona jest muszka. Z przoedu oslony
lufy. umocowana jest przednia obsada lufy,
a z lewej jej sitrony przednie ucho do pasa.

2) Kemora zamkowa 2z prawej strony od
goryma otwor wyrzutowy do wyrzuca-
nia tusek. a w gorze — celownik przerzuto-

w y. Celownik ma dwie podzialki 10 i 20, co odpo-

wiada odleglosei strzelania 100 1 200 m.

8

W tylnej czesci komora zamkowama zatrzask
kolby z tloczkiem zatrzasku i opo-
rg zderzaka z wystepem i 'otwo-
r e m do sworznia oporowego, z prawej strony w y-
ciecie naraezke zamkowsy, z lewej zas strony tyl-
ne ucho do pasa; oddoluna wysokosei tyl-
nej obsady lufy znajdujasie wystepy z otwo-
rami na of$ komory spustowej.

Do tylnej czedci komory zamkowej za pomocs osi

‘przymocowana jest kolba skladana.

77. Z am ¢ k (rys. 61) sluzy do podawania naboi
z wylazu nabojowego do komory nabojowej, zamyka-
nia komory nabojowej przy strzale, do spowodowania
strzalu 1 wyrzucenia luski. Sklada sie on z trzonu zam-
kowego. raczki zamkowe], iglicy i wyciagu.

Rys. 61, Zamek ze sprezyna powrolng: 1 — trzon zamkowy,
2 — czolko, 3 — podajnik, 4 — wycigeie do wyciggu, 5 — wy-
zlobienie na sprezyne powrotng z otworem do opory spreizyny
powrotnej, 8 — wyciecie do opory nabojowej wylazu nabojo-
wego magazynka, 7 — wyzlobienie do wyrzutnika, 8 — zab za- .
czepowy, 9 — raczka zamkowa, 10 — iglica, 11 — wyeiag, 12 —
tloczek wyeiggu, 13 — sprezyna tloczka wyeiggu, 14 — spreiyna
powrotna z Zerdzia, 15 — opora sprezyny powrotnej, 16 — wv-
: rzutnik, 17 — zderzak
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1) Trzon zamkowy ma:
a) w przedniej czesci:
—cz 61 k o do pomieszczenia kryzy lusk:
naboju,
—podajnik utworzony z dolnego skra-
ju przedniego plasku zamka,
—gniazdo doiglicy,
— wycigcie dowyciagu ze sprezyna,
b) z lewej strony:
— wyzlobienie podluzne do sprezyny
powrotnej z zerdzia i wyrzutnikiem,
— ot w6r do opory sprezyny powrotnej.
¢) z dolu w przedniej czesei:
— wyciecie do przejscia opér nabojo-
wych wylazu .nabojowego magazynka
i wyzlobienie do wyrzutnika,
d) w srodku wyciecie do umocowania
raczki zamkowej;
e) w tylnej czeéci zab zaczepowy
i s k os do wgniatania dzwigni spustowe]
przy cofaniu si¢ zamka do tylu.

2) Raczka zamkowa shlizy do odciggania

zamka przy ladowaniu i przeladowywaniu pistoletu ma-
SZYNOWegO.

3) Iglica jest umieszczona w gniezdzie na przed-
nim koncu zamka, umocowana jest nieruchomo
w przednim polozeniu za pomocg wystepu wyciagu.
Sluzy ona do zbijania splonki.

4) Wyeciag shluzy do wyciggania lusek z komory
nabojowej i utrzymania ich w czélku zamka.

Wycigg ma:

— z przodu

ski.

pazur, ktorym chwyta kryze tu-

— ztylu wystep, ktéry utrzymuje wycigg
w poloZzeniu poziomym i unieruchamia iglice,

— wityleugory skosne wyciecie, ktore
chroni go przed pionowym odchyleniem za pomo-
ca tloczka ze sprezyna.

8. Sprezyna powrotna (rys.61) sluzy
do podawania zamka w przednie polozenfe. Osadzona
ona jestna Zerdzi sprezyny powrot-
ne j iopiera si¢ jednym koncem o zderzak, drugim za$
0O opore sprezyny powrotnej. Przedm
koniec zerdzi sprezyny powrotnej jest rownoczesnie

wyrzutnikiem.

Zder zak sluzy do oslabienia uderzen zamka
przy jego ruchu do tylu i posiada ot w ér do umie-
szczenia zerdzi sprezyny powrotnej.

9. Komora spustowa (rys. 62) przednim
koncem polgczona jest za pomocg osi z komora zamko-
wa i zamyka jg od dolu.

W komorze spustowej sa umieszczone i umocowane:
mechanizm spustowy, bezpiecznik, gniazdo magazynka

Rys. 62, Komora spustowa: 1 — przycisk komory spustowej,

2 — sworzen oporowy, 3 — spreiyna spustu i sworznia oporo-

wego, 4 — zaczep zamkowy diwigni spustowej, 5 — wodzik

bezpiecznika, 6 — sprezyna wodzika, 7 — gniazdo magazynka,

8 — zatrzask magazynka, 9 — raczka bezpiecznika, 10 — jezyk
spustu, 11 — rekojesé (chwyt)
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» zatrzaskiem magazynka, przycisk komory spustowe]
i rekojesé (chwyt) pistoletu.

Gorne $ciany komory spustowej sa zagigte i sluza ja-
ko wodzidla zamka.

80. Mechanizm spustowy (rys. 62 i63)
sklada sie z nastepujacyth czesci:

— spustu,’

— d#wigni spustowe] z zaczepem zamkowym,

— o061 spustu laczacej spust z dzwignig spustowa.

— sprezyny spustu i sworznia oporowego,

— SWOorznia Oporowego,

— tulejki oporowej,

— opory dzwigni spustowe],

— kablgka.

1) S pust sluzy do opuszczania zaczepu zamko-
wego dzwigni spustowej. W gérnej czeSci ma on
gl6wke zokraglym otworem sworznia oporowe-
to,wdolnejza§ —jezyk spustowy.

2) Dzwignia spustowa sluzy do utrzy-
mania zamka na zaczepie zamkowym.

Dzwignia spustowa ma:

a) w przednim koficu ot w o r
srodkowego wystepu opory:

b) na tylnym koncu u gory
kowy;

¢) wdole dwa otwory,
wana jest o§ spustu.

3) O spustu laczy diwignie spustowa ze
spustem, a wystajacy jej prawy koniec w ksztalcie
glowki stluzy do unieruchomienia mechanizmu spu-
stowego przy zabezpieczonym pistolecie maszynowym.

4) Sprezyna spustu i sworznia
oporowego dziala dwustronnie — podnosi

prostokatny do

zaczep zam-

w ktérych umoco-

dzwignie spustowa w gére i utrzymuje sworzen oporo-
wy w tylnym polozeniu.

5) Sworzen oporowy zespala mechanizm
spustowy z bezpiecznikiem. Wodzik swor z-
n i a, mieszczacy sie w wycieciu przycisku komory
spustowej, chroni przycisk od wypadniecia, a przy na-
ciénieciu na niego przesuwa sworzen oporowy do przo-
du, przez co wyprowadza jego tylny koniec z otworu
opory zderzaka i w ten sposéb odlgcza komore spusto-
wg od komory zamkowej.

6) Tulejka oporowa sluzy jako opér
sprezyny spustu i sworznia oporowego. Ma ona na
przednim koncu pier §cien, ktéry opiera sie
o glowke spustu.

7 Opora dZwigni spustowej przy-
twierdzona jest do dna komory spustowej i ma trzy
wystepy:

3) wystep #srzedni sluzy do oporu diwig-

ni spustowej 1 unieruchamia ja od przodu;

b) wystep srodkowy wchodzi w otwor
‘dzwigni spustowej i nie pozwala na odchylenie
déwigni spustowej do tylu i na boki;

¢) wystep tylny ma okragly otwor do
sworznia oporowego i utrzymuje go w polozeniu
poziomym. '

8) Kablagk przvmocowany jest do dolnej czesci
komory spustowej i chroni jezyk spustowy od przy-
padkowych uderzen.

8. Bezpiegznik (rys. 63) sluzy do zabezpie-
czenia od przypadkowych strzaléw i do unieruchomie-
nia zamka w przednim i tylnym polozeniu.

1) Bezpiecznik jest umieszczony wzdluz prawej scia-
ny wewnatrz komory spustowej i posiada:
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a) wdole r gczke
rzystania bezpiecznika,
b) w tylnym zagietym koncu:
— ot wor do przejscia tulejki oporowej,
— wyciecie tréjkatne do glowki osi spustu.
c¢) w przedniej czesci wycigcie lukowe do
wodzika bezpiecznika;

do dogodniejszego wyko-

Rys. 63. Bezpiecznik: 1 — raczka bezpiceznika, 2 — tulejka opo-

rowa, 3 — wyciecie trojkatne do glowki osi spustu, 4 — wycie-

cie lukowe dn wodzika bezpiecznika, 3 — wyciecie do rgezki
zamkowe]

d) w gornej czesci wyciegcie -doraczki zam-
kowej, gdy zamek znajduje £ na zaczepie zam-
kowym.

2) Wodzik bezpiecznika (rys. 62) ms
kolnierz, o ktdéry opiera sie koniec sprgzyny. Na wo-
dzik nasunigta jesi sprezyna. S prezZzyna w o-
d zika przyciska bezpiecznik do prawej Sciany ko-
mory spustowej. Wodzik swymi koncami laczy sic
z bocznymi Scianami komory spustowej, a przechodza:
przez lukowe wyciecie do wodzika bezpiecznika kie-
ruje i ogranicza pionowe przesuwanie sie przedniego
konca bezpiecznika.

82. Gniazdo magazynka z zatrza-
skiem (rys. 62) sluzy do polaczenia magazynka
i umocowania go. Gniazdo magazynka umieszczone
jest w przedniej czeSci komory spustowej. Celem
zmniejszenia cigzaru ma ono na bokach dwa ok ie n-
k a. Wewnatrz gniazda magazynka umocowany jest
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na osi zatrzask magazynka. Gorny ko-
niec zatrzasku utrzymywany jest w przednim poloze-
niu, przez sprezyne zatrzasku.

83. Przycisk komory spustowe]j
(rys. 62) sluzy do przesuwania sworznia oporowego
w przoéd i do zamykania komory spustowej i komory
zamkowej z tylu. Ma on podluzne wyciecie do
wodzika sworznia oporowego i kwadralowy otwoér
do wystepu opory zderzaka.

8. Rekojesé pistoletu (rys. 62) sluzy
do trzymania pistoletu maszynowego przy strzelaniu.
- 85. Kolba (rys.3) stuzy do dogodniejszego strze-
lania z pistoletu maszynowego.

Sklada sie ona z dwéch ramion z uchami i trzewika,

1) Ramiona nalozone sg uchami na o$ kolby
(umieszczonej w komorze zamkowej) oraz przymocowa-
re podkladkami i nitami.

Celem utrzymania kolby w polozeniu zloZonym lub
rozlozonym ucha ramion majg podwa wy-
¢ciecia do wystepéow zatrzasku kolby.

Rys. 64. Magazynek: 1 — pudetko, 2 — plytka zaporowa, 3 —
dno, 4 — donosnik, 5 — sprezyna magazynka, 6 — wyciecie do
zatrzasku magazynka

2) Trzewik polaczony jest z ramionami kolby

za pomoca dwoch osi przymocowanych do ramion.
8. Magazynek (rys. 64) miesci 35 naboi.
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Sklada sie on z pudelka, dna magazynka, plytki zapo-
rowe], donosnika 1 sprezyny magazvnka. Na grzbiecie
pudelka znajduje sie w y cie cie do zatrzasku
magazynka,

Przyhory do pistoletu maszynowego

87. Do kazdego pistoletu maszynowego przystuguje:
dwie torby z szescioma magazynkami (po trzy maga-
zynki w kazdej), olejarka i skladany wycior. Na reko-
jescl wycioru znajduja sie kluez do muszki i wybijak.

Rys. 65. Przybory do
pistoletu maszynowe-
ga: 1 — torba z ma-
gazynkami, 2 — sgkta-
dany wycior: a) klucz
do muszki, b) wybi-
jak, 3 — olejarka

Nabé6j bojowy

88. Do pistoletu maszynowego wz. 1943 uzywa sie
7,62 mm nabojow wz. 1930 — takich samych jak do
pistoletu maszynowego wz. 1941.

Opis naboju podaje pkt 19 niniejszej instrukeji.
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ROZDZIAL VIII

DZIAELANIE CZESCI 1 MECHANIZMOW PISTOLETU
MASZYNOWEGO

Polozenie czeSci i mechanizméw pistoletu maszynowego
przed ladowaniem

89. Czesci i mechanizmy pistoletu maszynowego
przed ladowaniem znajdujg sie w nastepujacym polo-
Zeniu:

1) Zamek pod dzialaniem sprezyny powrotnej znaj-
duje sie w przodzie; jego przednia plaszczyzna opiera
sie o tylne Sciecie lufy.

2) Wyciag pod dzialaniem
frzonu zamka.

3) Sprezyna powrotna jest w najmniejszym napie-
ciu; tylny jej koniec opiera sie o zderzak, a przedni —
o opore.

4) Bezpiecznik przesuniety jest w tyl do oporu:
przedni jego koniec jest podniesiony, skutkiem czego
zamek unieruchomiony jest w polozeniu przednim.

9) Jezyk spustowy jest podany nieco w przdd;
dzwignia spusiowa znajduje sie w gérnym polozeniu,
a glowka osi spustu (o$ laczy spust z dZzwignia spusto-
w3a) miesci sie w przedniej waskiej czesci trojkatnego
wycigcia bezpiecznika, skutkiem czego mechanizm spu-
stowy jest unieruchomiony w gérnym polozeniu. Spre-
zyna spustu i sworznia oporowego jest w najmniejszym
napieciu.

sprezyny przylega do
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Dzialanie czeSci i mechanizméw pistoletu maszynowego
podczas ladowania

90. Aby zaladowa¢ pistolet maszynowy nalezy:

— wlozy¢ w gniazdo magazynka naladowany maga-
zynek tak, aby po wlozeniu go uslyszeé trzask za-
trzasku,

— przesunaé¢ bezpiecznik za raczke do przodu,

— ujmujac prawa reka raczke zamkowa, odciggnac

zamek do tylu, po czym pusci¢ raczke.

1) Przy wkladaniu magazynka w jego gniazdo za-
trzask magazynka zaskakuje w wyciecie na grzbiecie
magazynka 1 zespala go z pistoletem maszynowym:
gorny nabdj opiera sie o dolna plaszezyzne podajnika
zamka.

2) Przy przesuwaniu bezpiecznika do przodu, dziek:
tukowemu wycieciu, opuszcza sie przednia cze$é bez-
piecznika zwalniajac raczke zamkowa; glowka osi spu-
stu znajduje sie w tvinei szerckiej czesci trojkatnego
wyciecia na bezpieczniku i zwalnia dZwignie spustows.

3) Przy odcigganiu zamka do tylu spreizyna powrot-
na zostaje napieta, dZwignia spustowa opuszcza sie
w dol, jezyk spustowy odchoedzi do tylu. Gdy zab za-
czepowy minie diwignie spustowa, wowczas dZzwignie
spustowa pod dzialaniem spreiyny spustu i sworznia
oporowego podnosi sie do gory, a jezyk spustowy wra-
ca do poprzedniego pelozenia; gorny naboj podnosi sie
w magazynku i staje przed komora nabojowa na dro-
dze posuwania sie zamka.

4) Przy zwolnieniu raczki zamkowej zamek nieco
przesunie sie do przodu, zaczepi zebem zaczepowym
o zaczep zamkowy dzwigni spustowe] 1 zatrzyma sie
w tylnym polozeniu.
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Dzialanie czeSci 1 mechanizméw pistoletu maszynowego
podczas strzelania

91. Aby oddaé strzal,
jezyk spustowy.

Po nacisnieciu na® jezyk spustowy spust, opierajac.
sie o sworzen oporowy, odciaga tulejke oporowsg do iy-
lu, sciska sprezyne spustu i sworznia oporowego, opu-
szcza jednoczednie zaczep zamkowy dZwigni spustowe]
| wyprowadza go spod zeba zaczepowego zamka. Zamek
zostaje zwolniony i pod dzialaniem sprezyny powrotnej
posuwa sie w przdd, wysuwa podajnikiem nabodj z ma-
gazynka i wprowadza go do komory nabojowej. Pazur
wyciggu zaskakuje za kryze luski. Dno luski naboju
wchodzi w czdltko zamka. Iglica uderza w splonke —
nastepuje strzal.

Pod wplywem dzialania gazéw prochowych pocisk
wciska sie w gwint przewodu lufy, a zamek jednoczes-
nie zaczyna odchodzié¢ do tylu. Poniewaz jednak ciezar
zamka jest wielokrotnie wigkszy od ciezaru pocisku
(précz tego sprezyna powrotna wstrzymuje ruch zam-
ka do tylu), to szybkosé ruchu zamka w stosunku do
szybkosci ruchu pocisku jest tak mala, ze w czasie
przejscia pocisku przez przewod lufy zamek cofnie sie
nieznacznie i zamyka nadal komore nabojowa przeciw-
dzialajac odplvwowi gazéow do tylu w momencie strzalu.

Gdy pocisk opusci przewdd lufy, zamek pod dziala-
niem gazéow na dno luski cofa sie gwaltownie do tylu
i §ciska sprezyne powrotna. Pazur wyciggu utrzymuje
luske w czélku zamka. Luska odchodzac wraz z zam-
kiem do tylu napotyka na swej drodze wyrzuinik, kto-
ry uderza w dno luski i wyrzuca ja przez otwdér wyrzu-
towy w komorze zamkowe].

Sprezyna magazynka dzialajgc na donos$nik podaje

nalezy nacisna¢ palcem nd
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kolejny nabdj na droge posuwania sie zamka naprze-
ciw komory nabojowe].

Zamek silg odrzutu cofa sig¢ dalej do tylu, Sciska spre-
zyne powrotng tak dlugo, dopdki nie uderzy o zderzak,
po czym pod dzialaniem sprezyny powroinej posuwa
sie¢ znow do przodu, wysuwa z magazynka kolejny na-
bdj i podaje go do komory nabojowej, uderza iglicg
w splonke — nastepuje strzal,

W ten sposOb strzelanie trwa tak dlugo, az zostana
wyczerpane naboje w magazynku lub zwolni sie jezyk
spustowy.

W pierwszym wypadku zamek zostanie w przednim
polozeniu, w drugim za$ zailrzyma sie na zaczepie zam-
kowym dzwigni spustowej.

Dzialanie cze$ci i mechanizmoéw pistoletu maszynowego
przy zabezpieczeniu

92, Przy zabezpieczeniu przedni koniec bezpieczni-
ka, dzieki lukowemu wycieciu, podnosi sie w gore i je-
zeli zamek znajduje sie na zaczepie zamkowym, to racz-
ka zamkowa wchodzi w gorne podluzne wyciecie bez-
piecznika: jezeli natomiast zamek znajduje sie w prze-
dnim polozeniu, to jego rgczka znajduje sie za przednim
koticem bezpiecznika. W obu wypadkach mechanizm
spustowy jest unieruchomiony, poniewaz glowka osi
spustu znajduje si¢ w przedniej waskiej czesci trojkat-
nego wyciecia bezpiecznika i 1ym samym nie pozwala
dzwigni spustowej opusci¢ sie w doél.

Przy podaniu bezpiecznika w przod (odbezpieczeniu)

zwalnia on rgczke zamkowg i d2wignie spustowa.
Zasady zapobiegania i usuwania zacie¢ przy strzelaniu
93. Zasady =zapobiegania i usuwania zacieé przy

strzelaniu podane sq w pkt. 25—29 niniejszej instrulkcji.
strukeji.
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ROZDZIAL IX

ZASADY UTRZYMYWANIA 1 OBCHODZENIA SIE
7Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

Utrzymywanie i przechowywanie pistoletu
maszynowego

94. Ogodlne zasady utrzymywania i przechowywania
pistoletu maszynowego podane sa w pkt. 30—43 niniej-
szej instrukcjit Dotycza one réwniez pistoletu maszy-
nowego wz. 1943 z nizej podanymi zmianami.

1) W koszarach i na obozie pistolety maszynowe
nalezy przechowvwaé¢ w stojakach ze zlozong kolba.
Zamek pistoletu maszynowego powinien by¢ w przed-
nim polozeniu i zabezpieczony.

W tym samym stojaku, przy kazdym pistolecie ma-
szynowym, przechowuje sie torby =z magazynkami
i przyborami.

2) Na wartowni pistolety maszynowe nalezy prze-
chowywaé¢ w stojakach; zamek w przednim polozeniu
i zabezpieczony, magazynek naladowany i wyjety z pi-
stoletu, a kolba zlozona.

Zasady rozkladania i skladampia pistoletu maszynowego

95. Ogodlne zasady rozkladania i skladania pistoletu
maszynowego wz, 1943 podane s3 w pkt. 44 niniejsze]
instrukcji.
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6. Rozkladanie pistoletu maszyno-
wego przeprowadza sie w naslepujacej kolejnosci:

1) Odlaczyé magazynek.,. Trzymajac pisto-
let maszynowy w lewej rece pod celownikiem, prawg
rekg uchwyci¢ magazynek i keiukiem fejZze reki nacis-
ng¢ zatrzask magazynka, po czym wyciaznac magazy-
nek z gniazda magazynka (rys. 66).

c.

Rwvs. 67. Otwieranie komory zamkowej

2) Otworzyé komore zamkows. Trzy-
majac pistolet maszynowy lewa reka za oslone lufy.
a prawa za rekojesé¢ pistoletu maszynowego, keciukiem
prawej reki nacisngé¢ na przycisk komory spustowe)
i odeiggna¢ komore spustowg w dol (rys. 67).

Rys. 68. Odlgczanie zamka wraz ze sprezyng powrotng
i zderzakiem

3) Odlaczyé¢ zamek wraz ze sprezyng
powrotng zZzerdziag i zderzakiem.
Trzymajge pistolet maszynowy lewa reka za oslone
lufy i gniazdo magazynka, prawa reka odciagnaé zamek
za raczke zamkowa nieco do tylu i ruchem w dét w pra-
wo wyjaé zamek z komory zamkowej, po czym uchwy-
ci¢ zamek tak, aby nie wypadla sprézyna powrotna ze
zderzakiem i odlaczyé je (rys. 68).
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4) Odlaczyé¢ od zamka sprezyne po-
wrotng z zerdzig i zderzakiem (rys. 69).
Wyijaé opore sprezyny z otworu zamka.

7. Skladanie
pistoletu maszy-
nowego przeprowa-

- dza sie w nastepujacej
kolejnosci:

1) Poilaczyé¢ za-
mek ze sprezyng
powrotna, z zer-
dzig sprezyny i
zderzakiem tak,
aby opora sprezyny po-
wrotnej weszla w otwor
zamka, a zderzak znaj-
dowal sie z tylu.

2) Wlozyé zamek =ze sprezyng po-
wrotng, zerdzig i zderzakiem do ko
mory zamkowe]j, skierowujgc zderzak do swego
gniazda w komorze zamkowej tak, aby jego tylna plasz-
rzyzna przylegala do opory zderzaka., _

3) Zamkngé komore zamkowsg W tym
celu nalezy nacisngé i pusci¢ przycisk komory spustowej
tak, aby tylny koniec sworznia oporowego zaskoczyl
w olwor opory zderzaka w komorze zamkowe]j, laczac je
w ten sposob z komorg spustowa.

Uwaga. Odlgczanie i rozkladanic mechanizmu spustowego.
rozkladanie zamka i bezpiecznika przeprowadza sie wylgcznie
w '_d"ilirﬁzlncie rusznikarskim pode:zas naprawy lub zamiany
ceetei,

98. Rozkladanie i1 skladanie maga-
zynka przeprowadza si¢ w nastepujgcej kolejnosci:

Rys. 69. Odlgczanie od zamkn
sprezyny powrotnej z rerdzig
i zderzakiom
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1) Odlagczy¢ dno magazynka. Ujaé ma-
gazynek (dnem do pgory, grzbietem w lewo) pra-
w3a rekg w poblizu dna magazynka, kciukiem lewe]j reki
weisngé wystep plytki zaporowej i naciskajac keiukiem
prawej reki na dno magazynka, wysunaé go z zagieé pu-
delka. Trzymajac plytke zaporowg kciukiem prawej re-
ki, lews reka wysungé dno magazynka.

2) Wyjaé sprezyne z plytka zaporo-
w 3. Stopniowo zwalniajac sprezyne kciukiem prawej
reki, lewa reksy wyjaé sprezyne wraz z plytka zaporowa.

3y Wyjaé donosnik. Obrocié magazynek
i wytrzasnaé donoénik na dlon lewej reki. .

Skladanie magazynka przeprowadza sie w odwrotne]
kolejnosci.

Przeglad pistoletu maszynowego

99. Ogodlne zasady przegladu pistoletu maszynowe-
go podane sg w pkt. 49—52 niniejszej instrukcji.

Sposéb cedziennego przegladu pistoletu maszynowego

100. Przy codziennym przegladzie pistoletu maszy-
nowego nalezy skontrolowac:

1) Czy na metalowych cze$ciach nie ma rdzy, brudu,
glebokich zadraénieé i wgniecen, a na rekojesci pistoletu
— peknie¢ i zadrasnieé; czy przewdd lufy i czotko zam-
ka sg czyste.

2) Czy zamek dziala prawidlowo oraz czy bezpiecz-
nik nalezycie zabezpiecza zamek w przednim i tylnym
polozeniu,

3) Czy zatrzask magazynka dziala sprawnie.

4) Czy celownik i muszka nie sg uszkodzone.



Przeglad pistoletu maszynowego w stanie zlozonym

101. Przy przegladzie pistoletu maszynowego w sta-
nie zlozonym nalezy skontrolowaé:

1) Dzialanie mechanizmoéw. ,

a) Czy zatrzask magazynka trwale utrzymuje maga-
zynek. Zaladowa¢ magazynek nabojami szkolnymi, wlo-
zy¢é go w gniazdo magazynka i nie naciskajac na za-
trzask lekko pociggnaé w dél.

b) Czy zamek latwo odchodzi do tylu i utrzymuje sie
na zaczepie zamkowym.

Trzymajac pistolet maszynowy lewg reka za gniazdo
magazynka, odciggnac zamek w tyl do oporu i pusci¢
raczke zamkows. Zamek pod dzialaniem sprezyny. po-
wrotnej powinien posungé si¢ nieco w przod i zatrzy-
macé sie na zaczepie zamkowym dZwigni spustowej.

¢) Czy zamek pod dzialaniem sprezyny powrotnej do-
chodzi w przdd i czy wprowadza naboje.do komory na-
bojowej.

Trzymajgc pistolet maszynowy lews reka za gniazdo
magazynka, palcem wskazujgcym prawej reki nacisnaé
jezyk spustowy. Zamek powinien szybko posunaé sie
w przéd i wprowadzié nabdj do komory nabojowej.

d) Czy nabdj zostaje wyciggniety z komory nabojo-
wej i czy wyrzutmk wyrzuca go przez otwor wyrzuto-
wy.

Prawg reka odciagnaé raczke zamkowa do tylu. Nabo;
szkolny powinien byé wyrzucony przez otwér wyrzuto-
wy.

2) Dzialanie bezpiecznika.

a) Czy nalezycie dziala bezpiecznik, gdy zamek znaj-
duje sie w przednim polozeniu.

Poda¢ raczke bezpiecznika do tylu i sprawdzié, czy
zamek jest unieruchomiony. Raczka zamkowa przy co-

faniu do tylu powinna opieraé sie o przedni koniec bez-
piecznika.

b) Czy nalezycie dziala bezpiecznik, gdy zamek
utrzymuje sie na zaczepie zamkowym,

Przesunaé raczke bezpiecznika w przéd, odciagnad
zamek do tylu, nastepnie raczke bezpiecznika przesu-
na¢ znowu do tylu i nacisnaé jezyk spustowy. Jezyk
spustowy nie powinien poruszaé¢ sie do tylu, a zamek
winien pozostawaé¢ na miejscu,

3) Sprawnos$é muszki i celownika.

a) Czy muszka jest trwale umocowana w swej pod-
stawie i czy nie jest zbita,

b) Czy celownik swobodnie obraca sie na swej os
i czy utrzymuje si¢ w nadanym mu polozeniu; czy nie
Jest zbita szczerbina celownika.

4) Sprawnos$é zatrzasku kolby. Nacis-
naé tloczek zatrzasku i puscié, zatrzask pod dzialaniem
spreézyny powinien energicznie powrocié na swoje
miejsce.

Przeglad pistoletu maszynowego w stanie rozlozonym

102. Przegladajac pistolet maszynowy w stanie roz-
lozonym nalezy dokladnie przejrzeé poszezegdlne jego
czesei i sprawdzi¢, czy nie ma na nich rdzy, brudu, wy-
kruszen, zbié i zadr.

103. Przy przegladzie lufy sprawdzié

1) Czy wylot lufy nie ma zbié i czy lufa nie jest roz-
deta. ,

J) Czy w przewodzie lufy nie ma rdzy, wzeréw i osa-
du prochowego.

3) Czy wlot lufy nie jest uszkodzony. Wlot lufy nic
moze mie¢ specznienia (zbicia metalu) przeszkadzajace-
go wejsciu naboju do komory nabojowej. W celu spraw-
dzenia nalezy trzymaé pistolet maszynowy wylotem
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lufy w dél i wprowadzié nabdj szkolny do komory na-
bojowej. Nabd] pod wplywem wlasnego cigzaru powi-
nien swobodnie wejs¢ do komory nabojowe].

1. Przy przegladzie za m k a nalezy
sprawdzié:

1) Czy na powierzchni zamka ‘lub jego czesciach nie
ma zbi¢ lub zadr.

2) Czy pazur wyciggu nie ma wykruszen.

105. Przy przegladzie mechanizmu
spustowego nalezy sprawdzic:

1) Czy nie ma polamanych lub popekanych czesci.

2) Czy nie ma zbié na zaczepie zamkowym diwign:
spustowej.

106 Przy przegladzm kolby nalezy
sprawdzié:

1) Czy kolba obraca sie plynnie przy nacisnieciu
zatrzasku oraz czy trwale zostaje umocowana w poloze-
niu rozlozonym.

2) Czy swobodnie obraca sie trzewik.

3) Czy ramiona kolby nie sg pogiete.

107. Przy przeglgdzie magazynka na-
lezy sprawdzié:

1) Czy dobrze dziala donoénik. W celu sprawdzenia
zaladowaé magazynek nabojami szkolnymi i wlozy¢
go do pistoletu maszynowego. Lewa reka ujaé¢ za reko-
jesé i nacisnaé palcem wskazujacym na jezyk spustowy.
Prawa reka odciagnaé zamek do tvhu i pudci¢ raczke
zamkowsg. Powtorzyé to 8—10 razy. Zamek przy posu-
waniu sie do przodu powinien kazdorazowo podawad na-
bdj do komory nabojowej, a przy cofaniu sie do tylu
wyciggaé naboj i wyrzucaé go przez otwoér wyrzutowy.

2) Czy pudeltko magazynka nie jest pogiete.
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Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszynowego

108. Ogolne zasady czyszczenia i smarowania pisto-
letu maszynowego wz. 1943 podane sq w pkt. 57—-63
niniejszej instrukeji.

109. Sposdb czyszczenia i smarow a-
nia pistoletu maszynowego.

Pistolet maszynowy nalezy czysci¢ w nastepujacej ko-
lejnosci:

1) Polgezy¢ czlony wyciora dokrecajac je az do opo-
ru; przekreci¢ rekojesé wyciora; nakrecié przecieracz,
na ktory nalezy nalozyé pakuly, tak aby wchodzily one
do przewodu lufy z nieduzym wysilkiem, wypeiniajac
swinty, W tym celu nalezy ulozyé pakuly w ksztah
cyfry 8 i nalozyé skrzyzowaniem na koniec przeciera-
cza; po czym ulozyé wlokna wzdluz calego przecieracza
i nasyci¢ je plynem do czyszczenia,

'5') Ustawié pistolet maszynowy kolbg (miedzy stﬂpa-
mi nog) wylotem lufy do gmy, wpmwadzlu wycior w
przewad lufy i przesunaé go mnic] wiecej na jedna trze-
cia diugoSei przewodu luf}f Pochylié pistolet maszyno-
wy kolba do przedu, opierajae ge o jakikolwiek przed-
miot, ujgé lewa reka za oslone lufy, a prawg reka za
rekojesé wyciora i ostroznie, nie dotykajac wyciorem
do dcianek przewodu luly, plynnie przesuwacé wycior
przez cala dlugoéé przewodu lufy od 7 do 10 razy. Na-
stepie zmieni¢ pakuly, ponownie nasycié je plynem do
czyszezenia 1 powtorzyé czyszczenie,

Po tym, przewdd luly naleiy przetrzeé do sucha czy-
stg szmatkn (uprzednio wytrzeé dokladnie wycior i prze-
cieracz) i ohejrzed szmatke. Jezeli na szmatce pozostang
slady osadu prochowego Jub rdzy, nalezy powtorzyé
czyszezenie pakulami nasyconymi plynem do czyszcze-
nia, a nastepnie sucha szmatka.
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Powtarzaé¢ te czynno$é tak dlugo, dopoki szmatka nie
bedzie zupelnie czysta.

3) Po przekonaniu sie o czystoéci przewodu lufy, na-
lezy wyczysci¢ komore nabojowa i wylot lufy.

4) Po zakonczeniu czyszczenia lufy i komory nabojo-
wej nalezy jeszcze raz przetrzeé¢ je suchg szmatks, po
czym przegladnaé¢ od wylotu caly przewd6d lufy. Na-
stepnie wlozyé do komory zamkowej, naprzeciw prze-
wodu, kawalek papieru dla odbicia §wiatla i obracaé
przy tym pistolet maszynowy w rekach.

5) Zewnetrzng strone lufy i wewnetrzng strone oslo-
ny nalezy czyScié i smarowaé przez otwory oslony lufy.
Uwagi:

Pistolet maszynowy, w ktérym rdza i osad nie dajg sie
usungé wymienionym sposobem, nalezy odeslaé do warsztatu
rusznikarskiego.

W wypadku gdy przecieracz z wyciorem ugrzeznie w prze-
wodzie lufy, pistolet maszynowy nalezy rdwniez odeslaé do
warsztatu rusznikarskiego.

O ile z pistoletu maszynowego nie strzelano, przewnd lufy
i inne czesci pistoletu maszynowego naleiy przeczyscié natlusz-
czong szmaikyg (pakulami), po czym wytrzeé do sucha i nasma-
rowac,

6) Zamek, magazynek, sprezyne powrotna, komore
zamkowsg i kolbe, nalezy najpierw wytrzeé suchg szmat-
kg lub pakulami, a nastepnie szmatks nasycong plynem
do czyszczenia, po czym przetrzeé do sucha i lekko na-
smarowac.

Zewnetrzne czesci pistoletu maszynowego smarowad
cienka warstwg smaru (lekko nasycong szmatks), po-
niewaz nadmiar smaru sprzyja osadzaniu sie kurzu i za-
nieczyszczaniu broni. Latem czeSci ruchome pistoletu
maszynowego nalezy smarowaé nieco grubiej, natomiast
w zimie, smarowaé cienkg warstwg — szmatks lekko
nasycong smarem,
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110. W celu naladowania magazynka nalezy ujaé go
lewa reka wylazem nabojowym do gory,-a prawa wkla-
daé¢ naboje do magazynka, wprowadzajac je pod opory
nabojowe wylazu magazynka naciSnieciem duzego palca.

Przy pelnym naladowaniu magazynka (35 naboi)
ostatni nabéj uklada si¢ w wylazie nabojowym, a pier-
wszy zaladowany nabéj (dolny) powinien byé widoczny
przez otwor kontrolny w dolnej czesci tylnej $cianki
magazynka.

ROZDZIAL X
PRZYSTRZELIWANIE PISTOLETU MASZYNOWEGO

111. Spos6b przystrzeliwania pistoletu maszynowego
wz. 1943 zasadniczo jest taki sam jak pistoletu maszy-
nowego wz., 1941, ktéry podajg pkt. 65—71 niniejszej
instrukcji. Réznica polega na tym, ze:

1) Przy przesuwaniu muszki nalezy pamigtaé, ze
kazde jej przesunigecie o 1 mm, przenosi $redni punkt
trafienia przy strzelaniu na odlegloéé¢ 50 m, o 14 cm.

2) W czasie przystrzeliwania pistolet maszynowy
nalezy trzymac lewa rekg za gniazdo magazynka, opie-
rajac pistolet dolng czescig oslony lufy o podpérke
przestrzegajac, by magazynek nie opieral sie o ziemie
lub o podpérke, jak rowniez podpérka nie powinna wy-
stawaé¢ poza wylot lufy.
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DZIAL III

7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY w2z, 1943/52
(zmodyfikowany)

ROZDZIAL XI

ROZNICE W BUDOWIE MIEDZY PISTOLETEM
MASZYNOWYM wz. 1943/52
i PISTOLETEM MASZYNOWYM wz. 1943

112, Pistolet maszynowy wz. 1843/52 réini sie od
pistoletu maszynowego wz. 1943 nastepujaca budows:

1) Komora zamkowa w tylnej czesci ma:
a) wkladke gérng i dolng z otworami
do wkretéw komory zamkowej;

2
Rys. 70. Kolba drewniana: 1 — otwdr do kolka mocujgcego;
2 — wkrety komory zamkowej: 3 — tyvlne ucho do pasa: 4

trzewik
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b) dwa otwory do kolka mocujgcego ko-
more zamkows;
¢) otwoér do wkretu komory zamkowej.

2) Kolba drewniana umocowana jest
w tylnej czesci komory zamkowej za pomocg wkretow
komory zamkowej.

Ma ona:

a) ot w 6 r do kolka mocujgcego;

b) dwa gniazda do wkretow komory zam-

kowej;

¢) szyjke;

d) wyciecie natylne ucho do pasa;

e) trzewik z pokrywa, ktéra zamyka
pusty czes¢ kolby (gniazdo na przybory), gdzie
uklada sie przybory do czyszczenia.

J) Przycisk komory spustowej

w tvinej czesci ma zgiecie zwrécone do dolu.

113. Utrzymywanie i przechowywanie pistoletu ma-
szynowegro jest takie samo jak pistoletu maszyvnowego
wz. 1943 z tym, ze w koszarach' i na obozie przybory
przechowuje sie wewnatrz kolby pistoletu.
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ROZDZIAL 1

SPOSOBY STRZELANIA Z PISTOLETU
MASZYNOWEGO

Wskazéwki ogélne

112. Strzelanie z pistoletu maszynowego sklada sie
z nastepujgcych czynnosci: przygotowania do strzelania
(przyjecie postawy strzeleckiej, zaladowanie i nastawie-
nie celownika), wykonania strzelania i przerwania ognia
{chwilowe przerwanie ognia i zmiana magazynka).

113. Zolnierz strzela z pistoletu maszynowego na
komende dowddey lub samodzielnie.

114. Z pistoletu maszynowego mozna strzelaé¢ z po-
stawy lezge, kleczace, siedzac i stojac, z wolnej reki,
z oparciem i w ruchu. '

115. Do zaladowania pistoletu maszynowego podaje
sie komende: ,Laduj bron”. Na te komende Zolnierze
laduja pistolety maszynowe w takiej postawie, w jakiej
zastala ich komenda.

W razie potrzeby, przed komenda ,,L.aduj bron‘* moze
by¢ podana postawa.

W warunkach bojowych pistolet maszynowy powinien
by¢ zawczasu zaladowany i zabezpieczony w przednim
polozeniu zamka.

116. Do otwarcia i prowadzenia ognia daje sie zada-
nie ogniowe lub podaje sie komende, w ktorej nalezy
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wskazaé: cel, celownik. punkt celowania (jezeli potrze-
ba) i rodzaj ognia.

Aby otworzyé ogien dowddca podaje komendena
przyklad:

»D0zor 3 — suche drzewo, w prawo na 2 palce w
krzakach — ckm, do ckm, 10, kritkimi seriami —-
OGNIA*¥,

»Na wprost — do biegngeych, 20, w piers, krétkima
seriami — OGNIA®,

»Do atakuwjacych, dlugimi seriami — OGNIA®,

W celu maskowania lub zaoszezedzenia naboi mozna
prowadzi¢ ogien pojedynczy. Dowddca wowcezas podaje
komende, na przyklad:

»W lewo na zaoranym polu — row, dr:} strzelcéw, 10,
pojedynczym, od prawego — DGNIA“

~Na prawym skraju transzei — obserwator, do obser-
watora, 20, pojedynczym, po 2 naboje — OGNIA®,

Przy strzelaniu salwami na komende , OGNIA®,
strzelec oddaje jedna krotka serie.

W celu chwilowego przerwania ognia podaje sie ko-
mende lub sygnal , Przerwij ogien”, a dla calkowitego
przerwania ognia — ,,Rozladuj“.

Po tych komendach, strzelcy powinni przede wszyst-
kim zabezpieczyé pistolety w tylnym polozeniu zamka.

117. Kazdy strzelec, kierujac sie nizej podanymi za-
sadniczymi sposobami strzelania z pistoletu maszynowe-
go, powinien w zaleznosci od swoich mdledualnvch
wlasciwosci, wyrobié sobie najbardziej dogodna i pewng
postawe do strzelania, starajgc sie przy tym osiagnaé
jednakowe ukladanie kolby w dolku strzeleckim i jak
najwygodniejsze ulozenie tulowia, rak i nog.

Kazda czynnosé przy strzelaniu powinien strzelec wy-
konywac¢ szybko, nie przerywajac obserwacji celu.

107



118. Z pistoletu maszynowego wz. 1943, w braku
czasu na rozlozenie kolby (przy zaskoczeniu przez nie-
przyjaciela) mozna strzela¢ ze zlozona kolba, trzymajac
pistolet maszynowy lews reks za gniazdo magazynka,
a prawg za rckojesé¢ pistoletu.

Sposoby strzelania lezac

Postawa lezgc

119. Aby przyja¢ w miejscu postawe lezac do strze-
lania z pistoletu maszynowego wz. 1941 nalezy:

1) Zrzucic pas z ramienia (z szyl) 1 frzymajac pistolet
maszynowy prawa reka za szyjke loza wylotem w przéd
i w gore, wykonaé zwrot w prawo w skos z jednoczes-
nym wypadem prawej nogi o pol kroku w przaod.

2) Skierowujac pistolet maszynowy wylotem lufy
w kierunku celu, szybko opuscié sie na lewe kolano, po

-czym opierajac sie o ziemie lewa reka polozy¢ sie na
lewy bok.

Rys. Tl. Postawa leizae z pisiuletem
maszynowym wz, 1941

3) Polozyé pistolet maszynowy na dloni lewej reki
(pod celownikiem) i opuscié kolbe na ziemie (rys. T1).

4) Polozy¢ sie, przylegajac cialem do ziemi; nogi lek-
ko rozwarte pietami do wewnatrz.
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5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia og-
nia nalezy bezpiecznik przesungé w prawo, nastawié
przelgcznik na potrzebny rodzaj ognia, po czym prawg
rcka odeiagnaé raczke zamkows w tyl az do oporu i ujaé
reka za szyjke kolby, wprowadzajac w kabligk palec
wskazujgcy; pozostalvmi palcami objgé szyjke. Pistolet
maszynowy nalezy trzymac¢ w lewej rece opierajgc kol-
be i pudelko magazynka o ziemie.

120. Aby przyja¢ w miejscu postawe lezac do strze-
lania z pistoletu maszynowego wz. 1943 i wz. 1943/52
nalezy: :

1) Zrzucié pas z ramienia (z szyi) i trzymajac pistolet
maszynowy prawg rcka za komore zamkowa, pod celo-
wnikiem — wylotem Iufy w przéd i w gorg, wykonaé
zwrot w prawo w skos z jednoczesnym wypadem pra-
wej nogi o pol kroku w przod.

Rys. 72, Postawa lezgc z pistoletem maszynowym wz. 1943
i wz, 1943/52
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2) Skierowujgc pistolet maszynowy wylotem w kie-
runku celu szybko opusci¢ sie na lewe kolano, po czym
%ﬂerajac si¢ o ziemi¢ lewg reka polozyé sie na lewy

.

3) Ujaé pistolet maszynowy lewa reka za gniazdo
magazynka, a w pistolecie maszynowym wz. 1943 pra-
w3 reky rozlozyé kolbe i ustawié trzewik kolby.

4) Polozy¢ sig przylegajac cialem do ziemi; nogi lek-
ko rozwarte, pietami do wewnatrz. Trzymajac pistolet
maszynowy lewg reka za gniazdo - magazynka oprzeé
kolbe o ziemie.

5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia og-
nia nalezy nastawié celownik na potrzebng podzialke,
podaé raczke bezpiecznika do przodu, odciggnaé zamek
do tylu i ujmujge prawa reka za rekojesé pistoletu.
wprowadzi¢ palec wskazujney do kablaka (rys. T72).

Azeby przyja¢ postawe lezac w biegu nalezy wyko-
na¢ wypad prawg noga w przod i lekko w prawo, po-
chylié tuléw piersia do kolana, jednoczesnie oprzeé
o ziemie dlon lewej reki palcami w poblizu prawej sto-
Py, po czym opierajac sie kolejno na lewej rece i udzie
lewej nogi polozyé si¢ na lewy bok i lokieé¢ lewej reki,
nastepnie wyprostowujac prawa nogg polozyé sie na
brzuchu.

Skladanie sie i strzelanie w postawie
lezgc

121. Do strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1041
nalezy: po wybraniu lub odszukaniu celu wskazanego
przez dowddee, nie tracge go z oczu, podniesé kolbe pi-
stoletu maszynowego i szczelnie przvciagnaé ja do ra-
mienia; jednocze$nie nachyli¢ glowe nieco w przod i nie
naprezajgqc szyi przylozyé policzek do kolby. Lewsa rgka
podtrzymywaé na dloni pistolet maszynowy od dolu
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miedzy magazynkiem i kablgkiem lub pod magazyn-
kiem (rys. 73). Prawa reka bez naprezenia objaé szyjke
kolby i polozy¢ wskazujgcy palec pierwszym stawem
na jezyk spustowy.

Rys. 73. PoloZenie lewej reki przy strzelaniu leige z pistoletem
maszynowym wz, 1941

122, Do strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1943
i wz. 1943/52 nalezy: po wybraniu lub odszukaniu celu
wskazanego przez dowodcee nie tracac go z oczu podnieéd
kolbe pistoletu maszynowego i szczelnie przyciagnaé ja
do ramienia; jednoczesnie nachylié glowe nieco w przod
ku komorze zamkowej nie naprezajac szyi. Trzymajac
pistolet maszynowy silnie lewa reka za gniazdo maga-
zynka, a prawa za rekoje$¢ pistoletu, polozyé palec
wskazujaey pierwszym stawem na jezyk spustowy
(rys. 74).

123. Przy celowaniu zamknaé lewe oko, a prawym
patrze¢ przez szczerbine i muszke tak, aby muszke na-
prowadzié (zgra¢) na s$rodek szczerbiny, wierzcholkiem
— rowno z gérnymi krawedziami szczerbiny. W takim
polozeniu podprowadzié pistolet maszynowy pod punkt
celowania i plynnie nacisngé na jezyk spustowy.

124. Przy strzelaniu nalezy silnie przyciagaé kolbe
prawa reka do ramienia. Po oddaniu potrzebnej seri:
szybko puscié jezyk spustowy, poprawié celowanie
1 znow nacisngé jezyk spustowy.
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125. Przy strzelaniu ogniem pojedynczym nalezy je-
zyk spustowy zwalnia¢ po kazdym strzale.

Rys. 74 Sirzelanie lezge z pisltoletu maszynowego wz. 1943
i ‘wz, 1943/52

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym z pistoletu ma-
szynowego wz. 1943 i wz. 1943/52 naciskanie na jezyk
spustowy powinno byé¢ bardzo krétkie. Naciskajac na
jezyk spustowy, zolnierz powinien wyczué moment
zwolnienia zamka z zaczepu zamkowego i wtedy puscic
jezyk spustowy.

Przerwanie ognia

126. Przerwanie ognia (strzelania) moze byé chwilo-
we lub calkowite. W celu chwilowego przerwania ognia,
jezeli nie przewiduje sie zmiany stanowiska ogniowego
po zaprzestaniu strzelania nalezy zabezpieczyé pistolet
w tylnym polozeniu zamka, W tym celu przy pistolecie

maszynowym wz. 1941, nalezy odciagnaé raczke zamko- |

wa do tylu tak, aby bezpiecznik znalazl sie naprze-
ciw wyciecia w pokrywie komory zamkowej, po czym
przesungé¢ bezpiecznik w lewo. Nastepnie sprawdzié¢ do-
kladnoéé¢ zabezpieczenia. poruszajgc raczkg zamkows.

112

Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 i wz. 1943/52
nalezy odciggnac¢ raczke bezpiecznika do tylu. )

127. Jezeli przewiduje si¢ zmiane stanowiska ognio-
wego nalezy zabezpieczy¢ pistolet w przednim poloze-
niu zamka. W tym celu przy pistolecie maszynowym
wz. 1941 nalezy lewg rekg podaé dZwignie zatrzasku do
przodu (pkt. 45), a prawg rekg wyjaé i odlozyé magazy-
nek. Naciskajgc palcem lewej reki na jezyk spustowy
i jednocze$nie trzymajgc rgczke zamkowa prawa reka,
podaé¢ plynnie zamek do przodu, po czym zabezpieczyé
pistolet w przednim polozeniu zamka i wlozy¢é magazy-
nek w jego gniazdo.

Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 i wz. 1943/52
nalezy odciggngé raczke bezpiecznika do tylu, nacisng¢
zatrzask magazynka prawg reka i odlaczyé magazynek;
podaé raczke bezpiecznika do przodu i naciskajge pal-
cem lewej reki jezyk spustowy zwolnié zamek z zacze-
pu, przytrzymujgc go prawg reka za raczke zamkows;
odciggnaé raczke bezpiecznika do tylu i znow wlozyé
magazynek w gniazdo magazynka az uslyszy sie trzask.

128. Przy catkowitym przerwaniu ognia nalezy:

1) Przy pistolecie maszynowym wz, 1941 — odlaczyé
magazynek; plynnie poda¢ zamek w przednie polozenie,
zabezpieczy¢ i dolgezyé magazynek.

2) Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 i wz.
1943/52 — zabezpieczy¢ pistolet w tylnym polozeniu
zamka, odlaczy¢é magazynek, plynnie zwolni¢é zamek
z zaczepu zamkowego i zabezpieczy¢ go w przednim po-
lozeniu, Nastgpnie przylaczyé magazynek do pistoletu
maszvnowego i zlozyé kolbe w pistolecie maszynowym
wz. 1943,

Jezeli nie przewiduje sie potrzeby strzelania z pisto-
letu, to magazynek nalezy rozladowaé, wyjete z niego
naboje schowaé i préZzny magazynek przylaczyé do pi-
stoletu maszynowego.
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Postawa i strzelanie kleczae 1943/52 — za gniazdo magazynka). Jednoczeénie cof-
ngé prawg noge do tyhu, szybko klekngé na prawym
kolanie i usigéé¢ na obcasie. Lewsg reke 2z pistoletem
oprze¢ na udzie lewej nogi, a prawa reks uja¢ raczke
zamkowg (przy pm wz. 1943 — rozlozy¢ kolbe, ustawié
trzewik kolby i przenie$é reke na raczke zamkowa).
Jezeli zachodzi potrzeba natychmiastowego otwarcia
ognia nalezy: zaladowaé pistolet maszynowy, nastawié
odpowiednio celownik i ujaé prawg rekg za szyjke kol-

129. Do strzelania z postawy kleczac (rys. 75) nale-
Zy zrzuci¢ pas z ramienia (z szyi), a lewa reka podchwy-
ci¢ pistolet maszynowy od dolu (pm wz. 1943 i wz

Rys. 75. Postawa kleczac Rys. 76, Strzelanie kleczac (uloZenie lokecia wy2e] i nizej kolana)
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by (pm wz. 1943 i wz, 1943/52 — za rekojes¢) pistoletu,
wprowadzajac palec wskazujacy do kablgka. Golen le-
wej nogi ustawi¢ mozliwie pionowo, a uda nog powin-
ny tworzy¢ kat nieco mniejszy od prostego.

130. Przy skladaniu sie do strzelania kleczac nalezy:
lokieé¢ lewej reki oprzeé o udo nogi powyzej kolana lub
w zaleznosci od budowy ciala, lokie¢ nieco opuscié¢ nizej
kolana; lokieé¢ prawej reki podnies$é i przyciagnaé kolbe
pistoletu do ramienia (rys. 76).

Pozostale czynnosci wykonywaé zgodnie ze wska-
zé6wkami podanymi w pkt. 121—128 i pkt. 118.

Postawy i strzelanie siedzae

131. Do strzelania ,siedzgc'* moizna stosowaé jedng
z nastgpujgcych postaw:

1) Usigéé na ziemi robige p6l zwrotu w prawo w sto-
sunku do celu i silnie oprzeé¢ sie obcasami o ziemie
(rys. 77).

Rys. 77. Postawa siedzge

2) Usigéé na ziemi krzyzujgc nogi, podciagnaé je pod
siebie w ten sposob, aby stopa prawej nogi znajdowala
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sie miedzy udem i goleniem lewej nogi, a stopa lewej
nogi podciggnieta byla pod golen prawej nogi.

W obu wypadkach lewg reke z pistoletem oprzeé jak
najwygodniej o udo lewej nogi i trzymajac tg reka pi-
stolet pod celownikiem lub za magazynek (pm wz. 1943
i wz. 1943/52 — gniazdo magazynka; przy pm wz.
1943 — rozlozyé kolbe), zaladowaé pistolet, nastawid
celownik (przy pm wz. 1943 i wz. 1943/52 — podaé
rgczke bezpiecznika do przodu), odciggnaé zamek do
tylu i ujaé szyjke kolby (pm wz. 1943 i wz. 1943/52 re-
kojeéé) pistoletu, wprowadzajac palec wskazujacy do
kablaka.

Przy skladaniu sie do strzalu siedzac — lokcie obu
rak oprze¢ o uda lub opuscié je nizej kolan, jesli pozwa-
la na to budowa ciala strzelca (rys. 78).

Pozostale czynnoéci wykonywaé zgodnie ze wska-
zéwkami podanymi w punktach 121—128 i pkt. 118.

Postawa i strzelanie stojac

132, Do strzelania stojge (rys. 79) nalezy: wykonad
pol zwrotu w prawo w kierunku celu i nie przysta-
wiajac lewej nogi, wystawié¢ ja w lewo na szerokosé ra-
mion, jak najwygodniej dla strzelca, przy tym ciezar
ciala rozlozyé réwnomiernie na obie nogi. Jednoczeénie
zrzucié pas z ramienia (z szyi) i podaé pistolet maszy-
nowy wylotem w przéd w kierunku celu, podchwytu-
jac go lews rekg od dolu pod celownikiem (przy pm wz.
1943 i wz, 1943/52 — za gniazdo magazynka; przy pm
wz. 1943 — rozlozyé kolbe). Prawg reka nastawié celo-
wnik (przy pm wz. 1943 i wz. 1943/52 — podaé raczke
bezpiecznika w przéd), odciggnaé zamek do tylu i ujaé
szyjke (przy pm wz. 1943 i wz. 1943/52 — rekojesé) pi-
stoletu, wprowadzajgc palec wskazujacy do kablaka.
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Pozostale czynnoéei strzelania wykonuje sig- wedlug
punktow 121—128 i pkt. 118,

133. Z pistoletu maszynoweco wz. 1943 w polozeniu
przez szyje'* mozna strzela¢ stojac, nie zdejmujac pasa
Z szyi.

134. W waskich ukryciach i przy niespodziewanym
zetknieciu sie z nieprzyjacielem na bliska odleglo$é mo-
zna stosowaé nastepujacy sposob strzelania stojac: pi-
stolet maszynowy wziaé jak do strzelania w ruchu (pm
wz. 1943 nie rozkladajac kolby) i nie celujac, skierowaé
wylotem lufy w kierunku nieprzyjaciela, ostrzeliwujac
go ogniem cigglym z bliska.

Strzelanie z podpérky i zza ukrycia

135. Wykorzystanie podporki (oparcia) znacznie
ulatwia strzelanie, umozliwia maskowanie i daje moz-
noéé strzelcom ukrycia sie przed obserwacja i ogniem
nieprzyjaciela (rys. 80).

Podporka powinna strzelcowi zapewni¢ wygodna po-
stawe do strzelania,

Przy strzelaniu z podpérka nalezy: oprzeé¢ pistolet
maszynowy przednig czescig oslony lufly (pm wz. 1943
i wz. 1943/52 przed magazynkiem) o podpérke, przy-
trzymujac go od dotu lewa reka za kolbe (pm wz. 1943
i wz. 1943/52 za gniazdo magazynka).

Twarda podpérke nalezy przykryé zloZonym plasz-
czem, darnig itp. lub jesli mozliwe jest, oprzeé¢ pistolet
maszynowy na dloni lewej reki opartej o podporke.

136. Przy strzelaniu zza ukrycia nalezy przystoso-
waé sie do niego tak, aby na zewnatrz wystawala tylko
czesé wylotowa pistoletu maszynowego. Strzelajae
z postawy kleczac lub stojac nalezy S$cisle przywrzeé
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Rys. B0. Strzelanie z podpirks

do ukrycia lewym bokiem i ramieniem, uwazajac, aby
pistolet maszynowy i przytrzymujaca go kisé¢ lewej
reki nie dotykala przedmiotu podparcia, przez co unik-
nie sie odchylenn pocisku w bok od kierunku strzalu
(rys. 81—84).

Strzelanie z pistoletu maszynowego wz. 1943 z ukry-
cia ograniczajgcego ruch (z czolgdéw, wozow pancernych,
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Rys. 81, Strzelanie lezgqc zza pnia

Rys. 82. Strzelanie klgezae zza drzewa



waskich strzelin itp.) nalezy prowadzié przy zlozonej

kolbie wykorzystujac jako podporke pod przednig cze$é
oslony lufy skraj lub burte ukrycia.

Postawy i strzelanie na nartach

137. Do strzelania na nartach w postawie lezac, na-
lezy wzigé pistolet maszynowy do prawej reki, a kijki
do lewej.

Rys. 86. Strzelanie kleczac na nartach

Rys. 84 Strzelanie siedzagc — na drzewie
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Nie odrywajac piet nart od miejsca zatrzymania sig,
rozewrze¢ dzioby nart na boki; opierajac sie na kijkach
kleknaé najpierw na lewe, a potem na prawe kolano:
szybko .polozyé sie, kladac kijki przed soba, oprzeé lo-
kieé¢ lewej reki na kijkach i zlozyé sie do strzalu (rys.

83).

138. Do strzelania na nartach w postawie kleczae
nalezy postawi¢ kijki z lewej strony, rozewrzeé¢ dziob
prawej narty w prawo i postawié jej tylng czesé na pie-
cie lewej narty; klekngé prawym kolanem na prawsg
narte i zlozyé¢ sie do strzalu (rys. 86). )

Rys. 87. Strzelanie stojac na
nartach
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139, Do strzelania na
nartach w postawie sto-
jac — wykonuje sie
wszystkie czynnosci jak
w postawie stnjge —
bez nart (rys. 87).

W celu zwiekszenia
statecznoscei postawy
stojac na nartach moz-
na wykorzystaé kijki
jako podparcie. W tym
celu nalezy je zlaezyé
ze soba, a ich rzemyki
(petle) zalozvé na lews
reke (rys. 88), po czym
stawiajac kijki miedzy
nartami wykorzystaé je
jako podporke lub po-
stawié kijki z lewe]
strony i oprzeé na nich
pistolet maszynowy.

Strzelanie w ruchu

140. Do strzelania w ru-
chu nalezy mie¢ pistolet ma-
szynowy w polozeniu ,przez
szyje“.

Z pistoletu maszynowego
w ruchu mozna strzela¢ dwo-
ma sposobami:

1) Na odleglosSciach od ce-
lu wiekszych niz 100 m
strzelec, aby oddac strzal, po-
winien zatrzymad sie, zlozyc
sie do strzalu, szybko wyce-
lowaé 1 oddaé jedna—dwie
krétkie lub jedna dluga se-
rie, po czym posuwac sig
w dalszym ciagu.

Rys. 89, Strzelanie w ruchu



2) Na odlegloéciach od celu mniejszych niz 100 m
mozna strzela¢ nie wstrzymujac ruchu. W tym celu
nalezy: trzymaé pistolet maszynowy lewa reka za oslo-
ne lufy (pm wz. 1943 i wz. 1943/52 — gniazdo maga-
zynka), a prawa za szyjke kolby (pm wz. 1943 i wz.
1943/52 — rekojesé) i przyciskajac kolbe lokciem do
prawego boku (rys. 89), strzelaé¢ dlugimi seriami
ogniem poszerzanym, skierowujac przy tym plstolet
maszynowy wylotem lufy do celu,

ROZDZIAL 11

ZASADY STRZELANIA Z PISTOLETU
MASZYNOWEGO W WALCE

Wskazéwki ogélne

141. Zolnierz uzbrojony w pistolet maszynowy
strzela w walce z reguly samodzielnie, stosujac sie do
sytuacji bojowej.

142. Ogien z pistoletu maszynowego charakteryzujs
nastepujace dane:

Najwigksze Wymiary érodkowepo pasa rorrzutu
dleglosé Fr:?:ﬂﬁ: ** | Na wvsok. w cm | Na szerok. w em
w metrach m::;‘l;-?;:;;:u ogniem "-iﬂ'ﬁlkll'm OENIEM | 4o gitimi
celowsnla | pojedyn-| " Lo pojedyn- g
w cm CZIm czym
50 112 10/10 21/15 10/10 19/14
100 | . 217 21/20 31/30 21/20 29127
150 | 1918 3231 | 42/45 | 32/30 | 40/40
200 16/36 4242 | 56/60 | 41/40 | 54/52
250 62/62 | 54/53 7175 53/50 6HR/B6
300 ag/98 |, 67/64 %0/90 65/60 B84/80
Uwaga: W liczniku — dane dotyczace pm wz. 1941, w

mianowniku pm wz. 1943 i w2z, 1943/52,
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ilo§¢ nabojow do zniszczenia odkrytego
krotkimi seriami

Niezbedng
pojedynczego celu przy strzelaniu

uwidacznia nizej podana tabela:

Odleglosé | ‘ i
sirzelania Glowka | Popiersie : Hiegnacy Stojacy
w metrach
I
| | | | |
50 3 2 | S P
i I_ — e - !__ _|___ _
100 | 4 3 = 2 1
[P 1 | S P
|
l 150 B 4 | | 2
M T . S I R B
200 a 5 ! 4 3
—— S S S
250 12 7 5 | 3
| 300 16 9 6 4
Uwaga: Pod warunkiem, ze sredni punkt trafienia pokry-

wna sie ze frodkiem celu,

Wybér celu

143, W walce, dla zolnierza uzbrojonego w pistolet
maszynowy, celami sg dowddcy i pojedynczy zolnierze
nieprzyjaciela odkryci lub zamaskowani, przebiegajacy
lub pojawiajacy sie niespodziewanie, atakujace lub
kontratakujace grupy nieprzyjaciela oraz jego srodki
ogniowe.
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Przy wyborze ‘celu kierowaé sie jego znaczeniem bo-
jowym i wrazliwo$ciag na ogiefi, w pierwszym rzedzie
niszezyé cele wazne i niebezpieczne, a sposréd nich —
najblizsze i najbardziej odkryte.

Wybdr celownika i punktu celowania

144. Przy wyborze nastawienia celownika mnalezy
kierowaé sie nastepujgcymi zasadami: ogien dlugimi se-
riami do wszystkich celow na odlegloéciach do 300 m
prowadzi sie przy celowniku 20; ogien pojedynczy (lub
po dwa strzaly) do drobnych celéw na odleglosciach
100 m i blizej prowadzi sie przy celowniku 10, w pozo-
stalych wypadkach — przy celowniku 20.

145. Punktem celowania z zasady jest Srodek dol-
nego skraju celu.

Przy strzelaniu do wysokich celéow (biegnacy lub
stojgcy) punkt celowania wybiera sie na najszersze;
czeSci tego celu (piers, pas). Przy strzelaniu na odleg-
tosciach wiekszych niz 200 m celuje sie w glowe celu.

W czasie strzelania nalezy obserwowaé miejsce pa-
dania pociskéw i jezeli zajdzie potrzeba — dobraé¢ inny
punkt celowania,

146. Przy strzelaniu ogniem ciaglym wplyw tempe-
ratury i wiatru réwnoleglego nie ma zadnego znacze-
nia, gdyz wplyw ich na lot pocisku zostaje kilkakrotnie
pokryty naturalnym rozrzutem i dlatego moizna go nie
uwzgledniaé,

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym, szczegulme d
drobnych celéw, na odleglodciach 200 m 1 wiecej, wplyw
temperatury i wiatru réwnoleglego nalezy uwzgledniaé
dobierajgc wyzej lub nizej punkt celowania. odpowied-
nio do podanej tabeli:
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Przy temperaturze ;Przg silngm
2 & : [_ P I wietrze
1:_“4.5 + 35 +_:rs + 15+ 5'1 5*— 15 2s'| is.' (10 m/sek.)
w kierunku
Odle- punkt punkt celowania strzalu, pkt
glosé celowania dobieraé wpiej “11; d‘_’fif'
Jihiarad raé nize]j,
w m o ; i o cm Przy wietrze
nice] vrzeciwnpm
o cm pkt cel. do-
bieraé¢ wy-
zej w cm
AT, = hJ 1 _I ! —
100 2l 1 =| 1|2 | a| #] = =
150 6| 4| 2 _I 2! 4| 6| 8|10 1
i l_....- S .—'-' I__
200 12| 8| 4| — | 4| 8|12 |16 20 3
| I - e —— = | s e—" | — | —————
!24':a | 8|16 |24 32] 40
/W0 [ =i = ol (e Bl Bt W= s A S
| 21 | 14 7 1421|2835
300 36 |24 |12 | — | 12| 24 | 36 | 48 | 60 10

* Mianownik dotyczy pm wz 1043 i wz. 1943/52

147. Wiatr boczny wywiera znaczny wplyw na lot
pocisku odchylajge go w bok. Dlatego punkt celowa-
nia potrzeba przenosi¢ w le strone, z ktérej wieje wiatr,

zgodnie z nastepujacg tabely:
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Przeniesienie punktu ce-
lowania przy umiarko-
wanym wietrze (5 m/sek.)
Odleplodé |wiejaeym pod katem 90°
w m B cioy
w :];Ihl.'ﬂ-
ach
LA (figurach)
czlowieka
E
100 20/20 e
150 45/45 1
2z
200 75173 1'/,
250 110 2 3
300 150 3
I
Uwaga:

. Poprawka

. Obliczanie poprawki

(rvs. 20),

Uwagi

i e —

doboru
punktu celowania
przy silnym wietrze
(10 m/sek.) jest 2 ra-
2y wieksza, przy sla- |
bym (2-3 m/sek) —
2 razy mniejsza,
Przy wietrze wiejg-
cym pod kgtem ost-
rym poprawka pun-
ktu celowania — 2
razy mniejsza,

punktu celowania
nalezy  przeprowa-
draé od drodka celu

W rubryce drugiej licznik dotyvezy pm wz, 1941,
mianownik — pm wz. 1943 i wz 1943/52
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e
Dubrany Pierwszy Punkt
punkt punlt trafienia
celowania celowania

Rys. 90. Dobdr punkiu celowania

Strzelanie do celow pojedynczych i grupowych

148. Do pojedynczych odkrytych celéow na odleglo-
§ciach do 300 m nalezy prowadzi¢ ogien krotkimi se-
riami lub ogien pojedynczy dobierajgc punkt celowa-
nia w zaleznosci od odleglosci, wysokosci celu i atmos-
feryeznych warunkow strzelania.

149. Grupowy cel, skladajgcy sie z oddzielnych do-
brze widocznych figur, z odleglosci 200 m i blizej,
ostrzeliwuje sige krotkimi seriami, kolejno przenoszare
punkt celowania z jednej figury na druga.

150. Szeroki cel grupowy #Zle widoczny lub zamasko-
wany ostrzeliwuje sie w zaleznodci od odleglosci krotki-
mi lub dlugimi seriami przenoszac kolejno punkt celo-
wania od jednego skraju celu (maski) do drugiego.

151, Przy odpieraniu ataku lub kontrataku oraz
przy niespodziewanym napadzie na odlegloSciach od
100 m i blizej ostrzeliwuje sie nieprzyjaciela dlugimi
seriami, ogniem poszerzanym na szerokos¢ celu,

152, W walce w lesie ostrzeliwuje sig nieprzyjaciels
zza drzew, krétkimi seriami, strzalem podchwytowym
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(my$liwskim), a walczac w transzejach, rowach lacza-
cych, w ciasnych ukryciach itp. nalezy ostrzeliwaé nie-
przyjaciela z bliska, bez skladania. sie.

Strzelanie do celow chwilowo ukazujacych sie
i ruchomych

153. Dla zwalczania celow ukazujgcych sie na
krotki okres czasu niezbgdne jest bardzo uwaine
| szczegblowe obserwowanie pola walki, szybkie roz-
poznawanie i ocenianie celéw, okreslanie odlegloéei do
nich, dobieranie celownika i punktu celowania.

Przyspieszenie strzelania do ukazujacych sie celéw,
powinno byé osiagane przez szybkie skladanie si¢ do
strzalu.

154. Do zwaleczania ukazujacych sie celéw, mozna
przedtem wycelowaé w to miejsce, gdzie spodziewamy
sie jego ukazania; w momencie ukazania sie celu, szyb-
ko poprawié¢ celowanie i oddaé krotka serie.

Jezeli nie moina przewidZieé miejsca znajdowania
, ukazania sie celu; nalezy stosowaé strzal podchwyto-

wy (myéliwski) i ostrzeliwaé cel krotkimi seriami.

155. Strzelanie do celéw poruszajacych sie pieszo
w plaszezyZnie strzalu (w kierunku strzelca i odwrot-

nie) nalezy prowadzi¢é 2z nastawieniem celownika 20,

dobierajac punkt celowania w miarg przyblizania lub
oddalania sie celu (pkt. 145).

156. Do zwalczania celu poruszajgcego sie pod ka-
tem do plaszczyzny strzalu nalezy braé wyprzedzenie
punktu celowania w kierunku posuwania sie celu, we-
dlug nizej podanej tabeli:
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Poprawka doboru punk-
tu celowania do biegng-
cego pod katem 907

Odle- (3 m/sek.)
glosé w sylwetkach Uwagl
o czlowieka
w m
pm [pmwi)| pm | pmwr
1943 1943
WL | gz, | WL | g g
1941 | 194252 | 1941 | 14352
1 1 i 1. Poprawka doboru
50 30 30 /s /2 punkiu celdwania
do celu posuwajace-
- : : go sie krokiem — 2 _
100 75 70 | 1 | 1Y razy mniejsza.
g errr——— — | 2. Poprawka  dcboru -
punktu celowania

150 115 | 115 | 2Ys | 2's do celu posuwajace-

go sie pod katem |
ostrym do plaszczy- |
zny strzalu — 2 ra-

zy mniejsza.

3. Przy poprawee do-
boru punktu celowa- .
nia obliczanie nale-
zy przeprowadzaé¢ od
Sfrodka celu,

200 160 | 160 | 3 3

250 210 | 215 | 4 4

300 260 | 270

-

157. Przy ostrzeliwaniu poruszajacego sie celu moz-
na wybraé punkt na drodze jego ruchu, uprzednio wy-
celowaé¢ w ten punkt, a gdy tylko cel przyblizy sie do
wybranego punktu na wielkosé koniecznego wyprze-
dzenia, otworzy¢ ogien.
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Strzelanie do celéw powietrznych

158. Ogien z pistoletu maszynowego do samolotow
i spadochroniarzy na odlegloéciach do 300 m prowadz:
sie z nastawieniem celownika 20.

Ogien otwiera sie tylko na rozkaz dowddcy.

159. Najbardziej dogodnym momentem strzelania
do samolotu jest chwila nurkowania na strzelca lub tez
odlotu samolotu pe nurkowaniu. W tych wypadkach
nalezy strzelaé¢ bez wyprzedzenia, celujge w dziéb nur-
kujacego lub w ogon odlatujacego samolotu.

W innych wypadkach, przy strzelaniu do samolotu
nalezy braé¢ wyprzedzenie w zaleznosci od odleglodcei
i szybkoéci lotu samolotu.

Wielko&¢é wyprzedzenia podaje ponizsza tabela.

l'.-:}rllr-nin:j.é M:z::hrnia i wpprzedzenia an-eI-rm:h-

Szybkos¢ |™on | 1e0 | 200 | 200
st _‘luz. wz. 1943 um,'nm-ﬂ‘ﬁ dl:;-:h‘l wz wr. 1948
il B de |0l | A2 | wzorow | 1941 g
60 66 | 54 | 150 | 138 | 324 | 522 | 534
70 77 | 63 [ 175 | 161 | 37.8 | 60,9 | 623
80 | 88 | 7.2 |200 |184 | 432 | 696 ] 712
90 99 | 81 | 225 | 207 | 486 | 78,3 | 80,1
100 110 | 90 | 250 | 23.0 540 | 87,0 | 89,0
110 121 | 99 | 27,5 | 253 594 | 957 | 97,9
120 132 | 108 |300 | 27,6 64,6 | 104,4 | 106,8
130 143 [ 11,7 (325 [200 | 702 1131 | 1157
140 154 | 12,6 | 350 | 32,2 75,6 | 121,8 |124,6
150 16,5 | 13,5 | 37,5 | 345 | 810 |130,5 |1335
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160. W walce, poslugujac si¢ tabelg w metrach, na-
lezy sporzadzié¢ tabele wyprzedzenia w kadlubach sa-
molotow nieprzyjaciela dzialajagcych w danym rejonie,
uwzgledniajac ich rozmiary i szybkosé lotu. Przy strze-
laniu podawaé wyprzedzenie w kadlubach widocznej
sylwetki samolotu (rys. 91).

punkt celowdnio

Rys. 91. Sposéb wyprzedzenia przy strzelaniu do samolotu

Przyklad Szybkoéé samolotu B0 m/sek. — dlu-
go$é kadluba — 10 m; wyprzedzenie nalezy braé¢ przy
strzelaniu na odlegloéé: 50 m — 1 kadlub, na 100 m —
2 kadluby, na 200 m — 4 kadluby, na 300 m — 7 ka-
dlubow.

161, Przy strzelaniu do spadochroniarzy wyprzedze-
nie nalezy bra¢ w kierunku opadania. Wyprzedzenie
podawaé w figurach (spadochroniarza) wedlug poniz-
szej tabeli:

Odleglodé strzelania w metrach 50 100 | 200 | 300

Wyprzedzenie w figurach wi-
docznej sylwetki spadochro-
niarza przy szybkosci opada-
nia 6 m/sek, nogi | fig. | fig. | fig.

Uwaga: Wyprzedzenie liczy sie od pasa spadochroniarza.
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162. Postawa przy stirzelaniu do celow powietrz-
nych jest dowolna, w zaleinoéei od terenu i pelozenia
moze byé ,siedzac”, ,kleczac”, ,lezgc” lub ,stojac*.
powinna ona jednak dawaé dobre oparcie i moznosé
obracania sie na wszystkie strony.

Jako podparcie pod pistolet maszynowy moga shuzyé
niskie przedmioty terenowe, jak ploty, galezie drzew itp.



Zalacznik nr 1

T A B EL A
katow celowania, zboczenia 1 ezasu lotu pocisku przy strzelaniu

z pistoletn maszynowego wz. 1941

Odleglosé Hn_..t celo- i P Czas lotu
strzelania wania 1w ty- pocisku
w metrac siecznych clieil w sekundach

i
] !
| |
50 2,8 | - | 11
| |
Lo 4,2 t 5 : .25
150 _ 5,5 10 i n,39
200 7.2 20 0,54
250 9,2 ’- 3n 0,70
300 114 ! 40 0,87
|
350 13,9 " 56 1,05
400 17,0 : fith 1,24
450 20,3 [ 8u 1,45
500 24,2 | o 1,68

140

T A B E

Zalageznik nr 2

L A

katow celewania, zboczenia i czasa letu pocisku
przy strzelaniu z pistoletu maszynowege wz. 1943 i wz. 1943/52

——

T
Odleglose KHat celo- A R o Czas lotu
strzelania wania w ty- pocisku
w metrach ‘ sigcznych e w sekundach
I
50 [ 3.6 - 0,09
100 ’ 5,0 5 0,23
|
o Y, — ¢
150 | f,6 10 0,38
E
f
200 '| 8,6 20 0,54
| =
250 10,6 30 0,71
e— il -I__ i Sl e e —— Sl Ll
3o | 13,1 40 0,809
| .
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Zalacznik nr 3

przewyisrenia Sredricge toru poeiska nad linia celowania
przy sirzelaniu z pistoletn maszynowego wz, 1941

Odlegloéé ! | ]
e |
“-‘.‘H i - _— - B B
: ~_
| Calownik ‘\\ Przewyzszenie w centymetrach
L ___l__ _| S -
10 7| o | —25|—66
20 22 | 30 | 25! 0|=-50|—126
| | I
Uwaga: Liczby ze znakiem (—) wyratajag obniZzenie toru

pocisku w stosunku do linii celowania.

Zalgeznik nr 4

T A B E L A
przewyiszenia éredniego toru pocisku nad linia celowania
przy strzelaniu z pistoletu maszynowego wz. 1943 i wz, 1943/52

| |
]

o =
ﬂ IH
.I I
= -

| ¥
i}
T
E |
P !
= EI 5 =
[ | 3] |
= — —
z |
2 | 8] = 2
2 | ' i
- |
S § SU
o
=1 & = 2
=
fr ~ b7
T I -
‘31:.!
5
LT
=
‘SE
=
= = =
[ g - =
. 2
=]
]
)

Liczby ze znakiem (—) wyrazaja obnizenie foru

pocisku w stosunku dn linii celowania.

Uwaga:

143



Drukowano w formacie B& na pap. rotogr, VII kL. 65 gr. B1

w Drukarni Wojskowej w Gdyni. Sklad rozpoczeto 23, XII. 54,

Druk ukonczono 28.[11.55, Objetosé 6,3 ark. wyd. arkuszy
druk. 9. Nr zam, 3280/D-8. Nr CW. 21302




