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WLASCIWOSCI BOJOWE l PRZEZNACZENIE 
7,62 mm PISTOLETOW MASZYNOWYCH wz. 1941, 

wz. 1943 i wz. 1943/52 

1. Pistolet maszynowy służy do zwalczania nieprzy­
jaciela na bliskich odległościach. Do strzelania używa 
się nabojów pistoleto·wych wz. 1930. 

Rys . l. Pistolet maszynowy wz. 1941 

2. Z pistoletu maszynowego wz. 1941 (rys. l) strzela 
się ógniem ciągłym (seriami krótkimi po 3-6 strzałów 
i długimi po 15-20 strzałów) i ogniem pojedynczym 
przez zastosowanie przerywacza. 

3. Pistolety maszynowe wz. 1943 (rys. 2 i 3) i wz. 
1943/52 (rys. 4) nie posiadają przerywacza ognia i za-
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sadniczo strzela się z nich ogniem ciągłym, . lecz ściąga­
jąc język spustowy i zwalniając go natychmiast 
po naciśnięciu , można również strzelać ogniem poje­
dynczym. 

Rys. 2. Pistolet maszynowy wz. 1943 z kolbą złożoną 

Rys. 3. Pistolet maszynowy wz. 1943 z kolbą rozłożoną 

4. Skuteczna donośność strzelania przy celowniku 
przerzutowym - 200 m. 

Najlepsze wyni-ki osiąga się przy strzelaniu ser~ami 
krótkimi do 200 m, a długimi - do 100 m. Skuteczne 
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dzialani.e pocisku, - do 800 m. Szybkość początkowa 
około 500 m/sek. 

5. Teoretyczna szybkostrzelność pistoletu maszyno­
wego wz. 1941 wynosi do 1000 strzałów na minutę, 
a wz. 1943 i wz. 1943/52 - 600. Szybkostrze lność bo­
jowa ogniem pojedynczym - do 30 strzałów na minu­
tę, seriami krótkimi - do 70 strzałów na minutę, 
a długimi - do 100 strzałów na minutę. 

Rys. 4. Pistolet maszynowy wz. 1943/52 (zmodyfikowany) 

6. P istolety maszynowe wz. 1943 i wz. 1943/ 52 róż­
nią się od pistoletu maszynowego wz. 1941 budową 
oraz zewnętrznym wyglądem. W czasie marszu kolbę 
pistoletu maszynowego wz. 1943 składa się na wierzch 
.komory zamkowej. 

7. Pistolety maszynowe wszystkich trzech wzorów 
są proste w budowie i w użyciu oraz niezawodne 
w działaniu. 

S. Dane dotyczące pistoletów maszynowych podaje 
poniższa tabela: 
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--------------,--------------~----~ 

Wyszczególnienie 1 
____ :..P.::is

7
t.::olet maszynowy • 

WZ. 1941 l --;;:-1943 1 WZ. 1943/52. 

C1ęzar pistoletu mas7.y­
nowego bez magazynka 3,5 kg 

Ciężar magazynka bęb-
nowego bez naboi 1,15 kg 

Ciężar magazynka bęb· 
nowego z nabojami ok. 1,9 kg 

Ciężar maga?.ynka łu-
kowego bez naboi 0,3 kg 

Ciężar magazynl<a łu­
kowego z nabojami 

Ciężar pistoletu maszy-
nowego załadowanego 
z magazynkiem bęb-
nowym,., 

Ciężar pistoletu maszy­
nowego załadowanego 
z magazynkiem luko­
#ym 

Długość części gwin­
towanej . 
Długość linii celowni­
czej 

Kaliber lufy 

Ciężar naboju 

Ciężar pocisku 

Ciężar ładunku 

Szybkość początkowa 
pocisku 

0,65 kg 

5,4 kg 

4,15 kg 

243 mm 

365 mm 

3,0 kg 3,4 kg 

0,3 kg 0,3._ kg 

0,65 kg 
: 

0,65 kg 

' . 

3,65 kg 4,05 kg 

223 mm 223 mm 

352 mm 352 mm 

7,62 mm 

10,2-11,0 g 

5,52 g 

0,6 g 

~Jk. 500 m/sek. 

CZĘSC I 

O PI S l UTRZYMYW A NIE 



DZI ALI 

7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY wz. 1941 

ROZDZIALI 

CUDOWA PISTOLETU MASZYNOWEGO 

Opis części 

9. L u f a (rys. 5) służy do nadania pociskowi kie­
runku lotu. 

Rys. 5. Lufa: l - kołnierz, 2 - wycięcie 

Wewnątrz lufa ma prze w ó d g w i n t o w a-. 
n y, zakończony od tylu k o m o r ą n a b oj o­
w ą. Przewód lufy ma cztery b r u :z: d y . Odstępy 
między bruzdami nazywają się p o l a m i. Gwint 
służy do nadania pociskowi ruchu obrotowego podczas 
jego lotu. Srednica między dwoma przeciwległymi 
polami nazywa się k a l i b r e m przewodu lufy 
(7,62 mm). Komora nabojowa o kształcie i wymiarach 
łuski naboju służy do pomieszczenia naboju. 
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Na zewnątrz lufa ma: 
- w y c i ę c i e pólokrągłe do umocowania lufy-

. w jej osłonie, , 
- k o ł n i e r z ograniczający ruch lufy przy 

wkładaniu jej na miejsce i przyjmujący uderze­
nie zamka podczas strzelania, 

- r y s ę u s t a w c z ą (na kołnierzu), która 
podczas składania wskazuje prawidłowe ułożenie 
lufy w osłonie. · 

10. O s l o n a (rys. 6) 'służy do umocowania w niej 
lufy i połączenia jej z komorą zamkową. 

Rys. 6. Osłona: l - osłabiacz odrzutu, 2 - mus1.ka, 3 - przed­
nie ucho do pasa, 4 - osiona lufy, 5 - otwór do osi łączącej, 
6 -,.POkrywa komory zamkowej, 7 - celownik (przerzutowy), 

łł - zett rza:-oł~ pol~rywy 

Przednia część osłony tworzy o s l o n ę l u f y, 
tylna zaś p o k r y w ę k o m o r y z a m k o w ej. 

l) O s ł o n a l u f y chroni lufę od 'uderzeń, · 
a strzelca przed · oparzeniem rąk podczas strzelania. 
Przednia część osłony lufy jest l ścięta i tworzy o s· ł a­
b i a c z o d r z u t u, który osłabiając odtzut pisto­
letu, zapewnia stateczne jego położenie, co zmniejsza 
rozrzut pocisków. Na wierzchu przedniej części osłony 
lufy znajduje się p o d s t a w a m u s z k i, 
a z lewej strony - p r z e d n i e u c h o d o p a s a. 
Wewnątrz - prze d n i a o b s a d a l u f y. 
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2) M u s z k a (rys. 7) służy do celowania. Wkrę­
cona ona jest w o b s a d ę m u s z k i, umieszczo­
nej w jej podstawie. Muszkę osłania ·o s l o n a 
m u s z k i, która chroni ją od uszkodzeń. 

1 

; k 
Rys. 7. Muszka: l - osłona muszki, 2 - muszkn, 3 - obsada 

· muszki 

3) P o k r y w a k o m o r y z a m k o w ej ma: 
a) tyl ną o b s a d ę l u f y z c:wpem do umoco­

wania lufy i z otworem poprzecznym do osi łą­
czącej; 

2 b) 2 wierzchu - o t -
wór wyrzuto-

S w y do wyrzucania 
łusek; 

c) z prawej strony -
wycięcie p o­
d l u ż n e do przej­
ścia rączki zamkowej 
z dwoma n iedużym 
w y c i ę c i a m i, 
które umożliwiają 
zabezpieczenie zam-

Rys. 8. Zntrzask pokrywy: 1 -
ltadlub zatrzasku, 2 - ząb, 3 -
gniazdo do sprężyny, 4 - kolek, 

ka w położeniu 
przednim i tylnym; 

d) w tylnej części -
w y s tę p, który 5 - sprężyna 
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służy do prawidłowego ułożenia pokrywy komory 
zamkowej , przy łączeniu jej z komorą .zamkową, 

- dwie o p o r y b o c z n e, które ogramczają 
ruch kadłuba zatrzasku do przodu , 

- dwa o t w o r y do kolka zatrzasku. 
4) Z a t r z a s k p ok r y w y (rys. 8) służy do 

połączenia komory zamkowej z jej pokrywą i składa 
się on z kadłuba, sprężyny i kolka. 

K a d l u b z a t r z a s k u ' ma z ą b, który 
przy zamkniętym pistolecie maszynowym mieści się 
w swym g n i e ź d z i e w komorze zamkowej. Po­
nadto ma g n i a z d o do pomieszczenia sprężyny 
zatl'28Sku i dwa b o c z n e o t w o r y do przejścia 
kolka zatrzasku. 

5) C e l o w n i k p r z e r z u t o wy (i-ys. 9) 
przeznaczony jest do strzelania na 100 i 200m i w zwią­
zku z tym na jednym jego ramieniu jest cyfra 10, a ne. 
drugim 20. ,. 

• 

J 
2 

Rys. 9. Celownik przer.wtowy: l - sprężyna celownika, 2 - eś 
celownika, 3 - celownik, 4 - j)odstawa celownika 

Celownik przerzutowy obraca się na swej osi, umo­
cowanej w podstawie celownika i utrzymuje się w na­
danym położeniu za pomocą spręzyny. 
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11. K o m o r a z a m k o w a (rys. l O) służy do 
połączenia zasadniczych części pistoletu maszynowego 
i nadania kierunku ruchu zamka. 

Komora <:amkowa ma: 
a) u c h a do połączenia z osłoną; 
b) g n i a z d o do magazynka; 
c) g n i a z d o do zatrzasku magazynka; 

f1 12 

Rys. 10. Komora zamkowa: l - ucha, 2 - wyrzutnik, 3 - ob­
sada, 4 - okno przerywacza, 5 - okno do zaczepu zamkowego, 
6 - okno do zęba zatrzasku pokrywy, 7 - otwór do wkrętu 
głównego, 8 - zatrzask osi łączącej, 9 - oś łącząca, 10 - gnia­
zdo magazynka, 11 - gniazdo zatrzasku magazynka, 12 - otwór 

1.6 

osi zatr7.asku magazynka, 13 - otwór owalny 

d) o b s a d ę do połączenia z· pm;ednią clęścią loża 
i z komorą spustową; 

e) w' dole - d w a ok n a (przednie - do prze­
rywacza, tylne - do zaczepu zamkowego dźwig­
ni spustowej) i o t w ó r owalny do występu 
komory spustowej: 

f) w tylnej ścianie - g n i a z d o do opory tylnej 
żerdzi sprężyny powrotnej; 

g) w części tylnej - o g o n (występ ogonowy),· któ­
ry ma o k n o do przejścia zęba mtrzasku po­
krywy komory zamkowej i o t w ó r do wkrętu 
głównego; · 

h) wewnątrz - wyr z u t n i k, który służy do 
wyrzucenia łuski; 

i) w dole -. z a trzask m a g a z y n k a ze sprę­
żyną. 

Z a t r z a s k m a g a z y n k a ze sprężyną służą 
do umocowania -magazynka w jego gnieździe w komo-
rze zamkowej. · 

Zatrzask magazynka ma: 
- ścięci e gór n e do utrzymania magazynka, 
- ·g n i a z d o do sprężyny, 

- otwór do osi, 
- d ź w i g n i ę do przesunięcia palcem zatrzasku 

przy odłączeniu magazynka. 

4 
Rys. 11. Zamek: l - ząb zaczepowy, 2 - rączka zamkowa, 

3 - rowek wyrzutnika, 4 - czółko zamka 

12. Z a m e k (rys. 11) służy do podania naboju z do­
nośnika magazynka do komory nabojowej, zamknięcia 
przewodu lufy ·przy strzale, spowodowania str..ału 
i wyciągnięcia łuski. 

2 - Pistolet maszynowy 17 



Składa się on z trzonu zamkowego, iglicy, wyciągu 7e 
sprężyną i rączki zamkowej z bezpiecznikiem. 

l} Trzon zamkowy ma: 
11) c z ó l k o do pomieszczenia dna łuski; 

b) o tw ó r do grotu iglicy ; . 
c) g n i a z d a do wyciągu i jego sprężyny; 
d) w dole - wy c i ę c i e do przeJŚcia zamka przy 

wstawionym magazynku; w wycięciu · są dwa 
wy pusty, które tworzą rowek podłużny 
do przejścia wyrzutnika przy ruchu zamka ; prze­
dnia część wypustów tworzy p o d aj n i k; 

e) w środkowej części od dołu - p r z e p u s t do 
zaczepu zamkowego, którego tylna krawędź sta­
nowi ząb zaczepowy; 

f) po obu bokach - w y ż l o b i e n i a do zbierania 
nadmiernego smaru; 

g) w części tylnej - ścięci e poprzeczne w celu 
uniknięcia uderzeń zamka o kołek zatrzasku po­
krywy komory zamkowej, przy cofaniu się zam­
ka w położenie tylne; 

h) z prawej strony - r ą c z k ę z b e z p i e c z­
nikiem ; 

i) w części zgrubionej - p r ze w 6 d do żerdzi ze 
sprężyną powrotną. 

2) R ą c z k a z a m k o w a służy do odprowadzenia 
zamka w położenie tylne, przy ładowaniu pistoletu ma­
szynowego i przy zabezpieczaniu go. 

Ma ona pr o w a d n i c ę, po k tórej przesuwa się 
bezpiecznik. Bezpiecznik ze sprężyn.1 i tłoczk iem - słu­
ży do zabezpieczenia pistoletu. 

. 3) I ~t l i c a połączona jest z zamkiem za pomocą 
kolka i służy do zbijania spłonki. 
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4) W y c i ą g (rys. 12) służy do wyciągania lusek 
z komory nabojowej oraz utrzymania ich w czółku zam­
ka i posiada: 

a) p a z u r , który chwyta za kryzę łuski; 

1 

'mm! IIIIIII 

Rys. 12, Wyciąg i jego spręży­

na: 1 - sprężyna wyciągu, 
2 - wyciąg 

b) w y s t ę p y wod zą-
c e do płaszczyzny 
z zamkiem; 

. c) p l a s z c z y z n ę , 
na którą działa sprę­
żyna wyciągu; 

d) w y s t ę p y do unie­
możliwienia wyskaki­
wani a sprężyny; 

e) wy c i ę c i e do przej­
ścia wybijaka przy od­
łączaniu sprężyny. 

5) Sprężyna wyciągu służy do utrzymania 
wyciągu. Na tylnym końcu sprężyny jest o twó r -
do wkładania wybijaka przy rozkładaniu. 

6) Urząd ze n i e powrot n e (rys. 13) składa się 
ze sprężyny powrot,nej, jej żerdzi i zderzaka. 

2 · 
l 

Rys. 13. UI"U\d?.enie powrotne: l - spręiyna powrotna z żerdzią. 
2 - zderzak 

7) ż e r d ź s p r ę ż y n y p o w r o t n e j uniemoż­
liwia zginanie się sprężyny powrotnej w czasie działania 
pi~>toletu . Na tylnym jej końcu, na stale umocowana jest 
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ty l n a opora s pręż y n y, a na przedni 'koniec 
naldL.Ona jest p r z e d n i a o p o r a s p r ę ż y n y 
p o wrotnej. Przedni koniec żerdzi jest rozklepa~y, 
twor zą c główkę żer d z i, która służy do utrzy­
mania przedniej opory sprężyny powrotnej. 

8) S p r ę ż y n a p o w r o t n a znajdująca się 
· na żerdzi służy do przesuwania zamka w położenie 

przednie. 
9) Z d e r z ak przyjmuje ·na siebie uderzenie zamka 

przy jego odejściu w tylne położenie chroniąc w ten spo­
sób zamek i komorę zamkową. 

Zderzak ma: o t w ó r do przejścia żerdzi sprężyny 
powrotnej i · w y c i ę c i e do kołka zatrzasku po­
krywy komory zamkowej . 

3 5 
Rys. 14. Mechanizm spustowy: l - pt·zerywacz, 2 - dźwignia 
spustvwa, 3 - ramię pt·zełącznil<a, 4-- j<;zyk spustu, 5 - kabłąk 

13. M e c h a n i z m s p u s t o wy (rys. 14) słu­
ży do prowadzenia ognia pojedynczego i ciągłego. Skła­
da się on z komory spustowej ze sprężyną, spustu ze 
sprężyną, zaczepu spustowego ze sprężyną, prżerywa­
cza i obsady przerywacza. 

l) Komora spus to wa służy do pomieszczenia 
w niej mechanizmu spustowego. 
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Komora spustowa ma: 
a) w y s t ę p y p r z e d n i e do połączenia z komo­

rą zamkową; 

b) o two r y do osi spustu i dźwigni spustowej; 
c) w tylnej górnej części - w y s t ę p do połącze­

nia z komorą zamkową; 
d) w dole: 

- o g o n z otworem do wkrętu głównego, za po­
mocą którego koinora spustowa łączy się z ło­
żem, 

- k a b l ą k , który chroni język spustu i prze­
łącznik przed przypadkowymi uderz~niami, 

- p r o w a d n i c ę p r z e l ą c z n i k a do na­
dania kierunku ruchu i utrzymania przełączni­
ka w nadanym mu położeniu; 

e) na dnie komory: 
- d w a ok n a jedno do spustu, a drugie do 

sworznia przełącznika, 
- d w a g n i a z d a jedno do sprężyny spustu, 

drugie zaś do sprężyny dźwigni spustowej. 
Na części przedniej kadłuba komory spustowej wytło- · 

czony jest numer pistoletu maszynowego. 
2) Pr zeląc z n i k (rys. 15) służy do ustawienia 

przerywacza na ogień pojedynczy i ciągły . 

Przełącznik ma: 
- r a m i ę radel'kowane do 

przesuwania go palcami, 
·-· o twór o dwóch średni­

cach do sworznia prze­
lącznika z kołkiem oraz 
przednią i ty lną 
oporę. 

W celu prowadzenia ognia 

Rys. 15. Przełącznik : 
1 - ramię przełącznika, 
2 - otwór do sworz- · 
nia przełącznika, 3 

opory 
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ciągłego przełącznik 111a leży przesunąć ~ przód do opo­
ru, a do ognia pojedynczego- w tył do oporu. 

1 3) S w o r z e ń p r z e ł ą c z-
2 3 n i k a {rys. 16) słu±y do u trzy-

1 
mania przelącznika w nadanym 
położeniu i ma: g l ów k'ę do 

. ł1\ oparcia sprężyny i o t w ó r do 
i!i: UJ kotka oraz s p r ę ż y n ę p r z e­lo 

Rys, 16. Sworzc n prze­
łącznika : l - sworzeń 
przełącznika, 2 - sprę-

Ją c znika, która utrzymuje 
go w położeniu górnym. 

4) Dźwignia spusto-
w a (rys. 17) służy do utrzyma­
nia zamka na zaczepie zamko-

żyna sworznia, 3 -
i<ol<'k 

wym i ma: 
a) w c:<.ęści przedniej - p i ę t ę z otworem do· osi 

d~wigni: 
b) w cz<;ści tylnej: 

- w góne - z a c z e p z u m k o w y, 
- w dole - z ą b do połączenia z zaczepem spu-

stowym i g n i a z d o do spręiyny. 

1 

(1 

Rys. 17. Dźwignia spustowa: l - dżwignlu spustowa, 2 - gn ia­
zdo do sprężyny, 3 - ząb, 4 - oś diwl~:ni. 5 - sprężyna 

dźwigni spustowej 

5) S pręży n a d ź w i g n i s p u s t o w ej służy 
do utrzymania zaczepu zamkoweqo w położeniu górnym. 
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6) S p u s t (rys. 18) służy do obniżenia tylnej części 
dźwigni spustowej za pomocą zaczepu spustowego. Spust 
ma główkę i język spustowy. W przedniej części 
główki spustu znajduje się wy c i ę c i e z g n i a z­
d e m do zaczepu spustowego i jego sprężyny; z boków 
- dwa o twory: mały - do kolka zaczepu spusto­
wego, a duży - do osi _spustu. 

4 

Rys. 18. Spust: l -
gló\vka, 2 -::. wycięcie 
z gniazdem do zaczepu 
spustowego, 3 - otwór 
do kolka, 4 - otwór do 
osi, 5 - język spusto­
wy, 6 - oś spus tu, 7 -

sprężyna spustu 

Rys. 19. Zaczep spustowy 
(widok z dołu}: l - część 
prostokątna, 2 - część za­
okr:)t:lono. 3 - wvrie<:ie do 
kolko, 11 - gniazdo do 
spr()żyny, 5 - kolek, 6 -
sprężyno zaczepu spusto­

wego 

7) Z a c z e p s p u s t o wy (rys. 19) służy do wy­
prowadzenia zaczepu zamkowego dźwigni spustowe j 
spod zęba zaczepowego zamka i razem z przerywaczem 
zapewnia prowadzenie ognia pojedynczego. 

Zaczep spustowy ma: 
a) z lewej strony - c z ę ś ć p l' o s t ok ą t n ą, któ­

t·a działa na ząb dźwigni spustowej: 
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b) z prawej strony - c z ę ś ć z a ok r ą g l o n ą, na 
którą działa przerywacz przy strzelaniu ogniem 
pojedynczym; 

c) w dole - w y c i ę c i e do kolka, który ogranicza 
wyjście zaczepu spustowego z główki spustu; 

d) wewnątrz - g n i a z d o do sprężyny. 
8) S p r ę ż y n a z a c z e p u s p u s t o w e g o utrzy­

muje zaczep w położeniu przednim. 
9) Przery w a c z (rys. 20) służy do odłączenia ~­

czepu spustowego od dźwigni spustowej przy strzelamu 
ogniem pojedynczym. 

1 

Rys. 20. Przerywacz: l - ramię przednie, 2 - ramię tylne, 
3 - otwór do osi 

Przerywacz ma: 
a) ram i ę pr ze d n i e , na które działa do1na pła­

szczyzna zamka przy ruchu do przodu; 
b) ram i ę t y l n e, które ma dwa · skos y : 

g 6 r n y i d o l ny; górny skos odprowadza za­
czep spustowy w położenie tylne, a dolny utrzy­
muje zaczep spustowy w położeniu tylnym, do 
chwili zaprzestania nacisku na język spustowy; 

c) o t w ó r do osi. 
10) ' obsada przerywacza_ ~rys._21) służy ~o 

połączenia przerywacza z przelączmk1em 1 do nadama 
kierunku ruchu przerywacza. 
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Obsada przerywacza ma: 
a) · u c h a, ·które tworzą gniaz­

do do przeryvvacza: 
b) otwór do osi; 
c) w y s tę p, do nadania kie­

runku obsady przerywacza 
przy przesuwaniu jej w ko­
mor7.e spustowej ; · 

d) g n i a z d. o z o tworem, 
do przejścia sworznia prze.., 
łącznika i oparcia dolnego 
końca jego sprężyny. . 

J 

2 

Rys. 21. Obsada prze­
rywacza: l - ucha z 
otworem do osi, 2 -
prawa ścianka, 3 -
występ, 4 - gniazdo 
z otworem do sworz-

nia przelącznika 

.14. L o ż e wraz z kolbą (rys. 22) służy do połą­
czenia części i do wygodnego posługiwania się pistole­
tem maszynowym. 

1 

Rys. 22. Lo~e wraz z kol bą: 1 - loże, 2 - szyjka, 3 - kolba. 
4 - tylne ucho do pasa 

l ) L o że ma: 
wy c i ę c i e podłużne, w którym mieści się w gó­
rze komora zamkowa, a w dole komora spustowa, 

- w przOdlzie - ś c i ę c i a, które wchodzą w osadę 
komory zamkowej. . 

- na szyjce - g n i a z d o do wkrętu głównego. 
2) Kol b a ma wy c i ę c i e na tylne ucho do pa­

sa i m e t a l o wy trze w i k z p okrYwą, która 
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zamyka pustą część kolby (gniazdo na przybory), gdzie 
przechowuje się przybory do czyszczenia. . 

15. M a g a z y n e k bębnowy (rys. 23) służy do 
umieszczenia 71 naboi. Sklada się on z pudełka, pokry­
wy ma ··azynka, prowadnicy nabojów, bębna, sprężyny. 
donośnika z wkrętem, zatrzasku bębna z nakrętką i sprę­
żyną. 

8 

Rys. 23. Magazynek bębnowy : l - p•·owadnica nabojów, 2 -
wyłaz nabojowy, 3 - don9śnik, 4 - opora nabojowa, 5 - opora 

zaczepu prowadnicy, 6 - pudełko, 7 - zatrznsk bębnił. 
8 -- 7.<1~uwkR, 9 - pokrywa, 10 - bęben. 11 - ucho 

l) Pudelko ma : oś, oporę nabojową. 
w Y l a z n a b o j o w y z oporami do skierowania na­
boju do komory nabojowej, poza tym posiada z a c z e p 
m a g a z y n k a z wy c i ę c i e m do połączenia z za­
h'Zaskiem bębna przy ładowaniu pistoletu maszynowego 
i u c h o do sznurka. celem przymocowania magazyn­
ka do pasa. 

2) P o k r y w a służy do zamknięcia pudelka. Ma 
ona z a s u w k ę, c z o p z :1 s u w k i i o t wól' 
do główki zatrzasku bębna. 
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3) Pro w a d n i c a n a b oj ów (rys. 24) służy do 
pomieszczenia naboi i ·skierowania ich i:lo wyłazu nabo­
jowego pudelka. 

Do podstawy prowadnicy nabojów przymocowana jest 
przegroda spiralna, która tworzy dwa korytka - wew­
nętl·zne i zewnętrzne, gdzie mieszczą się naboje. 

Rys. 24. Prowadnica nabojów: 
l - POdstilwa, 
2 - przegroda spiralna, 
3 - korytko wewnętrzne, 
4 - korytko zewnętrzne, 
5 - występ ograniczający 

Rys. 25. Bęben: l - po­
kryw l< li, 2 - otwór, 3 -
ucha, 4 - uchwyt, 5 -

zaczep sprężyny 

4) B ę b e n (rys. 25) służy do pomieszczenia i napi­
nania sprężyny . Z wierzchu ·przy;kryty jest p okryw­
ką. 

Pokrywka bębna ma: 
- cztery u c h w y t y do opat·cia .palców !'ęki 

przy obracaniu bębna, 
-- o t w ó r w kształcie kt·zyża - do przejścia osi 
- magazynka·, k,tóra m.a cztery wycięcia do ~ębów 

zatrzasku bębna. 
Na ściance bębna są u c h a do umocowania donoś­

nika. 
5) S pręży n a m a g a z y n k a (rys. 26) służy do 

obracania bębna i donoszenia naboi. Na obu końcach 
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sprężyny są g n i a z d a z a· c z e p o w e do połączenia 
z zaczepem osi i z zaczepem ścianki bębna. 

6) D o n o ś n i k (rys. 27) 
składa się z r a m i e n i a i p o­
pychacza nabojowego. 
Na ramieniu znajduje się gniazdo 
do połączenia donośnika z uchami 

Rys. 26. Sprężyna bębna, za pomocą wkrętu. Popy-
magazynka chacz nabojowy służy do popycha-· 

nia naboi. 

7) Z a trza s k b ę b n a (rys. 27) służy do utrzyma­
nia bębna w nadanym mu położeniu przy ładowaniu i do 

1 

Rys. 27. Donośnik i zatrzask bęb­
na: l - donośnik, 2 - wkrę t 
donośnika, 3 - zatt·zask bębna, 
4 - nakrc:tka zatrzasku, 5 -

sprężyna zatr,mslo .. 

przymocowania · pokry­
wy magazynka do pu­
dełka. 

Zatrzask bębna ma 
g ł ó w k ę z czterema 
zębami. Zatrzask prze­
chodzi przez oś maga­
zynka i zamocowuje się 
n ak r ę t k ą. Sprężyna 
zatrzasku utrzymuje 
zatrzask w dolnym po­
łożeniu. 

16. Oprócz maga-

uzbrojeniu 
(rys. 28). 

znajduje się 
zynka bębnowego, na 

magazynek łu kowy 

Magazynek łukowy sklada się z pudelka, nasady, któ­
ra tworzy wyłaz nabojowy, donośnika, sprężyny maga­
zynka i dna magazynka. 
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Na · t'flnej ścianie pudelka magazynka znajduje się 
z a c z e p m a g a z y n k a z wy c i ę c i e m, do po­
łączenia z zatrzaskiem przy ładowaniu pistoletu maszy-
no\vego. · 

Przybory do pistoletu maszynowego 

17. Przybory (rys. ·28) slużą do 
rozkładania, składania · i czyszczenia 
pistoletu maszynowego. Każdy pisto­
let powinien mieć następujące przy­

.bory : 
l) W y c i o r s k l a d a n y 
i p r z e c i e r a c z do czy:szcze­
nia przewodu lufy. Wycior składa się 
z' 'I'ękojeści i dwóch członów. 

2) W k r ę t a k składa się z ręko­
jeści, ostrza i osi ostrza. Na rękojeści 
wkrętaka znajduje się wycięcie do 
odkręcania i dokręcania przedniego 
ozlonu wyciora lub przecieracza. 

3) W y b i j a k do wybijania osi 
i kołków przy rozkładaniu i składa­
niu pistoletu maszynowego. 

4) K l u c z do wkręcania i wy­
kręcania muszki podczas przystrzeli­
wania pistoletu maszynowego. 

Rys. 28. Magazy­
nek lukowy: l · ­
donośnik, 2 - na­
sada (wylaz nabo­
jowy), 3 - pu­
delko, 4 - spręży­

na. 5 - dno ma-
gazynl<a 

5) O l e j a r k a dwuwylotowa z dwoma przedzia­
łami; do jednego przedziału nalewa się płyn do czy­
szczenia, a do drugiego - smar karabinowy. 

18. P a s służy do wygodniejszego noszeńia pistole­
tu maszynowego. 

29 



t 

: .. ar: / 

5 
( 

Rys. 29. Przybory : l -- olejarka, 2 - wkrętak, 3 - klucz, 
4 - wybijak, 5 - pierwszy człon wyciora, 6 - drugi c7.łon 

i przecieracz 

Nabój bojowy 

19. Do strzelania z pistoletu maszynowego używa się 
nabój pistoletowy o kalibrze 7 ,62 mm (rys. 30), który 
składa się z pocisku, łuski, ładunku prochowego i spłon­
ki. 

l ) P o c i s k składa się z rdzenia wprasowanego 
w płaszcz. · Jest on osadzony i umocowany w łusce przez 
7.ach\nięcie szyjki i z.apunktowanie. 

2) Ł u s k a służy do umieszczenia ładunku procho­
wego oraz połączenia części składowych naboju. Łuska 
ma szyj k ę do poląc.:en ia z pociskiem, s t o ż e k 
i t u l ów do pomieszczenia ładunku prochowego oraz 
dno z kryzą. W dni e łuski znajduje się: 
g n i a z d o do spłonki, kowadełko, na którym 
grot igliczny zbija spłonkę i d w a o twory z a p a­
ł o w e , prz<'z które przedostaje się płomień od zbitej 
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spłonki do ładunku prochowego. Ponadto dno łuski ma 
kry z ę, za którą pazur wyciągu wyciąga łuskę (na­
bój) z komory nabojowej. 

1 2 

3 

Rys. 30. Nabój bojowy: l - spłonka, 2 - lusl<a, 3 - ładunek. 
prochowy, 4 - pociak · 

3) Ład unek pr ocho wy, z prochu bezdymne­
go, wypełnia tułów łuski. 

4) S płon k a służy do zapalenia ładunku procho­
wego w naboju: w niej się mieści masa zapłonowa, przy­
kryta cynfolią w kształcie krążka. 

20. N a b ó j szk oln y służy do sprawdzenia 
działania części pistoletu maszynowego oraz do nauki ła­
dowania. 

Dla odróżnienia od naboju bojowego tułów łuski na­
boju szkolnego posiada pod~użne wgniecenia. 



ROZDZIAL II 

DZIALAN1E CZĘSCI l MECHANIZMÓW PISTOLETU 
MASZYNOWEGO 

Położenie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
przed ladowaniem 

21. Części i mechanizmy pistoletu maszynowego 
przed ładowaniem znajdują się w następującym położ~ 
niu : 

l ) Zamek pod działaniem .spręż:,:~y powro~ej znaj­
duje się w położeniu przedmm , a Jego przedma plasz~ 
czyzna opiera się o tylne ścięcie lufy. 

2) Wyciąg pod działaniem swej sprężyny przyciś-
nięty jest do trzonu zamkowego. · 

3) Ząb wyrzutnika znajduje się w tylne j części po-
dłużnego rowka zamka. . . . . . 

4) Bezpiecznik przesunięty jest w lewo 1 znaJd~Je s1ę 
w przednim wycięciu pokrywy komory zamkoweJ. · 

5) Sprężyna powrotna znajduje się w najmniejszym 
naoięciu; jeden jej koniec opiera się o oporę tylną na 
żerdzi, która mieści .się w swym gnieździe w komorze 
zamkowej, drugi zaś koniec- o oporę przednią umiesz-
czoną w przewodzie zamka. · 

6) Przełącznik ustawiony jest na ogień pojedynczy, 
ramię przelącznika odciągnięte w tył do oporu, tylna 
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opora przelącznika opiera się o tylne ścięcie prowadmcy 
przełącżn.ika. 

7) Język spustowy podany do przodu, a główka spu­
stu podniesiona do góry. 

8) Zaczep spustowy jest nieco podany w dół i swą 
_ zaokrągloną częścią opiera się o górny skos tylnego ra­

mienia przerywacza. 
Ramię przednie przerywacza pod działaniem dolnej 

płaszczyzny zamka jest opuszczone w dół. Zaczep zam­
kowy dżwigni spustowej podniesiony jest do góry 
i znajduje się wewnątrz komory zamkowej z tylu zam­
ka, a ząb dźwigni spustowej znajduje się peniżej zacze­
pu spustowego. 

U w a g a: Jeżeli przy takim pqlożeniu nacisnąć na 
język spustowy, to zaczep zamkowy dźwigni spustowej 
nie zostanie opuszczony, gdyż zaczep spustowy ślizgając 
się po skosie tylnego ramienia przerywacza, wejdzie 
w wycięcie główki spustu i nie zaczepi o ząb dźwigni 
spustowej. 

Działanie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
podczas ładowania 

22. ·'vv celu załadowania p istoletu maszynowego na­
leży: 

l) Włożyć naladownny magazynek wyłazem nabojo­
wym do gniazda magazynka w ten sposób, a by 
zatrzask zaskoczył w wycięcie zaczepu magazyn­
ka. 

2) Przesunąć bezpiecznik w prawo do oporu, ażeby 
zwolnić zamek. 

3) Ujmując prawą ręką za rączkę zamkową, odciąg­
nąć zamek do tylu. 
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4) Puścić rączkę zamkową; przy tym zamek przesu­
nie się nieco do przodu i za~zepi się o zaczep zam­
kowy. 

Prr.y cofaniu zamka do tylu sprężyna powrotna zosta­
je napięta, rowek zamka ślizga się po zębie wyrzutni­
ka, a przedni koniec żerdzi sprężyny powrotnej wycho­
pzi z przewodu zamkowego. Gdy tylko -przednia płasz­
czyzna zamka minie tylną ściankę magazynka kolejny 
nabój pod działaniem sprężyny magazynka podnosi się 
do gót·y i staje naprzeciw komory nabojowej. 

Zamek p1·zy dals1.ym cofaniu się naciska na dźwignię 
spustowq i opus-zcza w dó ł zaczep zamkowy, a przednie 
rami~ p1·zerywacza zwalnia się spod nacisku dolnej 
płaszczyzny zamka. Zaczep spustowy. pod działaniem 
swej sprężyny przesuwa się ~o przodu i częścią zaokrą- · 
gloną opu!izcza w dół tylne ramię przerywacza, podno­
sząc jego r.amię przednie. 

Gdy tylko ząb zaczepowy zamka minie zaczep zamko­
wy dźwigni spustowej - dźwignia spustowa pod dzia­
łaniem swej sprężyny podnosi się do góry, jej zaczep 
zamkowy zaskakuje przed ząb zaczepowy zamka, a ząb 
dźwigni spu!<towej staje pod glówką zaczepu spusto­
wego. 

Działanic czc,;ści i mechanizmów pistoletu maszynowego 
przy s trzelaniu ogniem pojedynczym 

23. Do sl l'zelania 02_ niem pojedynczym należy: 
l) · Nastawić przełącznik na ogień pojedynczy. \V tym 

celu należy odciągnąć go w tył do oporu. 
2) Nacisnąć palcem na język spustowy. ' 
Przy naciśnięciu na język spustowy spust, obrac3jąc 

się na swej osi, ściska swą sprężynę i opuszcza w dół za-
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czep spustowy. Zaczep spustowy naciska na ząb dźwigni 
spustowej, wyprowadzając zaczep zamkowy spod zęba 
zaczep~wego zaJ?ka. Zamek zostaje zwolniony i pod 
dz1alamem spręzyny powrotnej posuwa się do przodu. 
Przy ruchu zamka w p1-zód, prawa strona dolnej jego 
p~aszczyzny ślizga się po powierzchni przedniego ramie­
ma przerywacza i opuszcza je w dół. Przery'\vacz, obra­
cając się 'na swojej osi, górnym skosem ramienia tylne­
go odprowadza do tylu zaczep spustowy i rozłącza go 
z ~bem diwigni spustowej. Zaczep zamkowy pod dzia­
łamero sp:ężyny ~żwigni spustowej podnosi się do góry. 

Zamek 1dąc do p:·zodu wysuwa kolejny nabój z wyla­
~u n~bojowego magazynka i podaje go do komory nabo­
]OWeJ. 

Pazur wyciągu zaskakuje za kryzę łuski , a dno łuski 
wchodzi. w czółko zamka. Grot iglicy zbija spłonkę -
następuJe strza ł . 

Pod. działaniem gazów prochowych pocisk wciska się 
w gwmt przewodu lufy, a zamek, jednocześnie z ru­
che~ ~i~ku do !'r~odu, zaczyna odchodzić do tylu. 
Pon~ewa~ ~ednak c.1ęzar 7.amk~ wielokrotnie jest więk­
szy od cię.zaru poc1sku (oprócz te~o sprężyna powrotna 
wst:zymuJe ruch zamka do tyłu) wsku.tek tego szyb­
k.ośc ~chu zamka w stosunku do szybkości ruchu po­
Cisku. Jest tak mała , że w czasie 1-uchu pocisku w prze­
wodzie lufy ~mek bardzo nieznacznie cofnie się do 
tyłu, a w zw1ązku z tym w dalszym ciągu będzie za­
myk~! ~omorę nabojową, przeciwdziałając przedosta­
wamu Się gazów do tyłu w momencie strzału . 

. Gdy ~isk opuści przewód lufy, zamek, pod działa­
n.Iem gazow p:och~)\vych na dno łuski, gwałtownie cofa 
s1ę do tylu , śc1ska]ąc sprężynę powrotną. W tym czasie 
pa~ur wycią~ ~ciąga łuskę z komory nabojowej. 
Łusk~ eofa]ąc s1ę wraz z ·zamkiem do tyłu, napotyka 

na SW~] drodze wyr7.Utnik, któt·y uder.za o dno łuski 
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i wyrzuca ją przez otwór wyrzutowy w pokrywie komo-
ry zamkowej. · 
Sprężyna magazynka działając na donośnik, podaje 

kolejny nabój do wyłazu nabojowego naprzeciw podaj­
nika trzonu zamkowego. 

Zamek, odchodząc do tyłu, dolną swą powierzchnią 
ślizga się po dźwigni spustowej i opuszcza zaczep zam­
kowy w dół. Gdy tylko ząb zaczepowy zamka minie za-< 
czep zamkowy, ten ostatni pod działaniem sprężyny 
dźwigni spustowej podnosi się i wchodzi do swego prze­
pustu w zamku. 

Zamek pod działuniem siły odrzutu ściska sprężynę 
powrotną tak długo, dopóki nie uderzy o zderzak, po , 
czym pod działaniem sprężyny powrotnej przesunie się 
n ieco do przodu i zatrzyma się, zaczepiając swym zę­
bem znczcp:Jwym o ?.aczep zamkowy dźwigni spustowej . 

Celem oddarllia następnego strzału należy: 
l) Zwolnić język spustowy. 
Przy tym główka spustu pod działaniem sprężyny 

spustu unosi się do góry; zaczep spustowy ślizga się po 
skosach przerywacza, opuszcza jego ramię tylne, (jedno­
cześnie podnosząc przednie), wychodzi ze swego gniaz­
da w spuście i zaskakuje ?.a ząb dźwigni spustowej. 

2) Nacisnąć na język spu~:~towy. . 
Działanie czc;śc i bc;dzie takie same jak przy pierwszym 

strzale. 

Działanic części i mechanizmów pistoletu maszynowegt• 
przy sl rzcl:min ogniem ciągłym 

2-t. Do strzelania ogniem ciągłym należy : 
l) Nastawić przełącznik na ogień ciągły, przesuwa­

jąc go do przodu. 
Przy tym przerywacz wra7. ze swą ot"adą przesunie 

się tło przodu, tylne ramię przerywacza odchodzi od za-
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czepu spustowe~o. a przerlnie jego ran1ię opuści' się 
w dół. 

2) Na.cisnąć pałccm nn język spustowy. 
Przy tym język spustowy, obracając się na swej osi. 

opuszcza z~czep spustowy, który naciskając na ząb 
dźwigni spustowej, wyprowadza zaczep zamkowy spod 
zęba zaczepowego 7.amka. 

Zamek pod działuniem sprężyny powrotnej posuwa 
się do przodu, wysuwa z magazynka kolejny nabój 
i podaje go do komory nabojowej. 

W zwią2lku z tym, że przerywacz ze swą obsadą został 
przesunięty w przód i cofnął się od zaczepu spustowego. 
a przednie ramię przerywacza zostało opuszczone w dół, 
to zamek przy ruchu w przód nic napotyka na przednie 
ramię przerywacza i dlate o też zaczep zamkowy będzie 
opuszczony tak długo, jak długo ·naciska się na język 
spustowy. 

Pazur wyciągu zaskakuje za kryzę łuski. Dno łusk i 
wchodzi w czółko zamka. Grot igliczny zbija spłonkę -
następuje strzał. 

Po strzale zamek pod działaniem gazów prochowych 
odchodzi do tyłu, sprężyna powrotna ściska się, łuska 
natknąwszy się na wyrzutnik zostaje wyrzucona przez 
otwór wy.rzutowy w pokrywie komory zamkowej. 

Zamek cofa się a?. do chwili uderzenia o zderzak, po 
czym pod działaniem sprężyny powrotnej posuwa się do 
przodu, wysuwa z magazynka kolejny nabój, podaje go 
do 1komory nabojowej, grotem zbija spłonkę i następuje 
strzał. 

Ogień ciągły trwa tak długo, dopóki naciska się na ję­
zyk spustowy i dopóki w magazynku są naboje. 

W pierwszym wypadku zamek zatrzyma się na zacze­
pie zamkowym dźwigni spustowej, a w drugim - za­
mek pozostanie w przednim położeniu. 
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ROZDZIAŁ. III 

WADLIWE DZIALI\NIE :lffiCHANIZl\IÓW 
PISTOLETU MASZYNOWEGO 

Zasady zapobiegania i usuwania zacięć przy strzelaniu 
25. Pistl'lct maszynowy, pt·zy starannym utrzymy­

waniu i prawidłowym obchodzeniu się z nim, jest bronią 
pewną i niezawodną. 
Jednakże przy dłu:i'.szym użyc!u, wskutek naturalnego 

zużycia cz<:.~ci, zabrudzenia mechanizmów i urządzeń lub 
nieostrożnego obchodzenia się z pistoletem , mogą pow­
stać wady uniemożliwiające normalne działanie części 
i powodujnce zacięcia przy strzeianiu. 

2G. Wiqkszość zaciQć przy strzelaniu z pistoletu ma­
szynQw~~go można łatwo usunąć przez przeładowywa­
nie, odciqgając zame k w tylne położenie. 
W odróżnieniu od innych rodzajów broni maszynowej 
w pistolecie maszyno·wym przy nicdomkniętym zamku, 
gdy w lwmor:r.c nabojowej znajduje się nabój, katego­
rycwie z:tbr:u\ia się podawania znmlu1 do przodu, gdyż 
przy tym może nastąpić st rzał. 

27. W celu uniknięcin zaci0,ć przy strzelaniu należy : 
l) Śc:iślc przcstr7.egać przepisów przechowywania. 

rozkładania i składania , czyszczenia i smarowania oraz 
przcgl:ldu pistole tu maszynow~go. 

2) Przed ladowa n i cm doikładnie przeglądać naboje; 
magazynki l adcwnć tylko sprawnymi i czystymi nabo­
ipmi . 
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3) W 'walce, w czasie strlelania, na ćwiczeniach i w 
· maxmu strzec pistolet maszynowy przed zabrudzeniem 
i uderzeniem. 

4) Przy silnym natężeniu ognia, po oddaniu 150- 200 
strzałów, należy robić nieduże przerwy w strzelaniu ce­
lęm ochłodzenia lufy; przecierać i smarować komorę· 
nabojową lub górny nabój w magazynku. 

5) P rzy dłuższym strzelaniu, po 500-1000 strzałach , 
częściowo rozłożyć pistolet maszynowy, usunqć z części 
trących osad prochowy i zgęszczony smar, lekko nasma­
rować je i ponownie zlożyć pistolet. 
Jeżeli sytuacja bojowa nie zezwala na rozkla-janie pi­

stoletu maszynowego, należy wyjąć magazynek, posta­
wić przełącznik na ogień ciągly i przez otwór wyrzuto­
wy obficie zmoczyć zamek naftą lub rzadkim olejem 
wrzecionowym; nastQpnie nacisnąć na jQzyk spustowy 
i kilkakrotnie odciągnąć zamek w tylne położenie, aby 
rozrzedzić smar i osad prochowy. 

28. Charakterystyczne zacięcia, ich przyczyny i spo­
sób ich usunięcia. 

Zacięcia 

l. Niewyllllł. 
Strzał nie nastąpił, 

Zamek po:.:oslal w 
przednim pok,że­

niu. 

Niesprawny nabój. 
Z!Jbrudzenie części 
ruchomych. 
Złamanie lub zu-
7.ycic grotu iglicz­
n<:~:to. 

l 
l Sposób u sunięda L_ ____ . _ _ _ 

P1·z.eladować pisto­
let maszynowy l 
strzelać w dal­
:;7.ym ciągu . Prze­
czyścić pistolet 
maszynowy. Ode­
słać pistolet ma­
szynowy do war­
s?.tatu rusznikar­
skiego celem za­
miany zużytych 

lub złamanych czę­
$ci. 
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Zacięcia 

2. Ozęści ruchome 
nie dochodzą w 
przednie polo:ic­
nle. 
Strzał nie nastąpił, 
Zamek nie doszedł 
całkowicie w prze­
dnie położenie. 

Przyczyna zacięć 

Zabrudzenie pisto­
letu maszynowego. 
Gęsty smar na 
cz<:ściach trących 
się. 
Osłabiona lub zła­
mana sprężyna po­
wrotna. 
Zgięty wyrzutnik 
lub. pogięte zagię­
cia opory nabojo­
wej wyłazu na bo­
jowego magazyp­
ka. 

-~- -

3. Magazynek nie 
podal naboju. 

Strzał nie nastąpi!, 
zamek w przednim 
położeniu. W ko­
morze nabojowej 
brak naboju. 

Zaklinowanie pro­
wadnicy na bojów 
lub donośnika w 
pudelku magazyn­
ka. Pudelko ma­
gazynka pogięte. 
Złamanie lub o­
słabienie spręży­
ny magazynka, 
pogięcie ścian pu­
delka mngazynka. 

Sposób usunięcia 

Nie podawać zam­
ka do przodu. 
Odciągnąć zamek 
za rączkę do tylu 
i zabe·zpieczyć, po 
czym wyjąć maga­
zynek. 
W wypadku za­
brudzenia pistole­
tu maszynowego 
lub przy . nadmia­
rze gęstego smaru 
należy wyjąć za­
inek, wyczyścić go 
l jego komorę; czę­
ści te lekko na­
smarować i strze­
lać w dalszym cią­
gu. 
Wadliwy magazy­
nek zamienić · za­
pasowym. Zgięty 

wyrzutnik - pisto­
let maszynoWY o­
desłać do warszla­
tv rusznikarskiego. 

Przeladować pisto­
let maszynowy · l 
strzelać w • dal­
szym ciągu. 
Przy powtórnym 
zacięciu zmienić 
magazynek; wad­
liwy magazynek o­
desłać do warszta­
tu rusznikarskie­
go. 

Zacięcia 

4. Opieranie się 
naboju o tylne 
ścięcie luty. · 
Strzał nie nastąpi!. 
Zamek nie doszedł 
do przedniego po­
łożenia. Nabój nie 
został podany do 
komory nabojo­
weJ. 

Przyczyna zacięć 

Pokrzywione opo­
ry nabojowe wyła· 
zu magazynka. 
Skrz:r.wienie ma­
gazynka w gnieź­
dzie magazynka 
wskutek zużycia 
się zatrzasku ma­
gazynka. Skośne 
ułożenie naboju 
w magazynku z 
powodu uszkodze­
nia donośnika lub 
sprężyny maga­
zynka. 

Sposób usunięcia 

Nie i>Oclawać zam­
ka do przodu. 
Przeladować pisto­
let maszynowy; w 
tym celu odciąg­
nąć zame k do tylu 
i zabezpieczyć go, 
wyjąć magazynek, 
usunąć z maga­
zynka skośnie ulo• 

. żony nabój, wło­
żyć z powrotem 
magazynek i strze­
lać w dalszym 
ciągu. · ' 
Jeżeli zacięcie po-
wtarza się, zmie­
nić magazynek, a 
niesprawny ode­
słać do warsztatu 
rusznikarskjego, 

---------,-- .. ----- ·-- ----'-- · -- . ---·--
5. Niewyrzucenie 
łuski z komory 
zamkowe.i. 
Strzał nie nastąpił. 
Zamek nie doszedł 
do przedniego po­
łożenia · i opar! się 
o nie wyrzuconą 

łuskę. 

Niecałkowite cof­
nięcie zamka do 
ty lu. Złamany wy­
rzutnik lub pazur 
wyciągu. 

Przeladować pisto­
let maszynowy; w 
tym celu odcią­
gnąć zamek do 
tylu zabezpie­
czyć go, wyjąć 
magazynek, usu­
nąć nie wyrzuco­
ną łuskę z komo­
ry zamkowej, wio­
żyć z powrotem 
magazynek i strze­
lać w dalszym 
ciągu. 

· W wypadku zła­
mania wyrzutnika 
lub pazura . wy­
ciągu odesiać pi-
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Zncit~cia 

6. Niewyci~:,•nlęde 
lm·ki z ltmn.,ry 
nabojoweJ. 
Zamek pozostal w 
przednim ;x>loW.. 
niu pr·qtr·qmy­
wuny łuskq UJlJ"t-':· 
złą w komorw: na­
bojowej_ 

7. Wysl<aidwanlc 
na h t• in •t. n•aJ~a-

Jynka: I'ouczus 
Jl17.clolliUWłll ł i a, 
kolejny nubhj wy­
sitak uje z nutJ.:a· 
zynka do lwmo­
ry l"~tlfiiHl\Vł.;j, 

8. Ogici\ c:i:I'!IY 
zamias t ~1-l.lllów 
pojedynczych. 
Przy uslt.nvicniu 
prt.cł:t<·znik;~ na o-

Pr-zyczyna ~.acięc: 

Silne zabrudzenie;! 
komory nabojo­
wej lub łuski. 
Nicsprawny na­
b(tj 

l 
L. .~oosób usunięcia 

~to!ct maszynowy 
do warsztatu 
rusznikarskiego. 

Wyjąć magazynek, 
odciągnąć zamek 
do tyłu i zabezpie­
czyć go, po czym 
wyl'ior·cm należy 
wybić przez prze­
wód lufy pozosta­
tą łuskę w komo-
rze nabojowej. 
włożyć magazy-
nek i strzelać w 
dalszym ciągu. 
Jeżcli zaciQCic po­
wtarza się, wy­
czyścić i przegląd­
nąć komorę nabo­
jowq. wyczyścić 
tub usunąć nic­
sp:·awne naboje i 
·strzelać w dal-

___ ! __ >zym ciągu. 

Zb.vt ~ łubu sprę­
zyna Hli&A:azynl<a, 
1'\YI.J.tit;cic opck nn­
l.>łliłiWI'f'ir wyłazu 
nu bojnwl•!:o ma­

l Zmienić magnq­
nek, a uszkodzo­
ny odesłać d•J 
\\'arsztatu ;-uszni­
kart-kiego. 

~uzynkn. 

_l __ .. 
1
- Zabntdzcnic lub 
zgęszczenie smaru 
( zwlnszt·zn zimą) 
na c-t.ę!\cluch trą· 

cych się. 

Rozłożyć pistolet 
maszynowy, wy­
czyśC!ić trące się 
części i usunąć 
zgęszczony smar; 

Zacięcia . 

gień pojedynczy 
następuje ogie•l 
ciągły. Zamek z~­
bem zaczepo,·.-.l'ln 

nie dochodzi do za· 
czepu zamkowego 
lub zamek cofa się 
do tylu, lecz nie 
zatrzymuje się na 
7.aczepie zamko· 
wy m. 

---------... 

Zuz.I'Cie zaczepu 
n~mkowcgo na 
d~wigni spustowej 
lub zęba zaczepo­
wego zamka. Zła­
manic lub osłabie­
nic spl'~iyny dźwi­
gni spustowcj_ 

Spo~ób u~unięcia 

l c l<ko nnsmal'ować 
zamek, złozyć pi­
$lolct i strzelać w 
dalszym ciągu_ W 
wypudku zuiycia 
zaczepu zamkowe­
go lub zębu zacze­
powego zamka, 
złamania lub osła­
bienia sprężyny 
dźwigni spustowej 
należy pistolet ma­
szynowy odesłać 

do wars7.tatu ru­
sznikarskiego. 

U w a g a: Znci~;ci<• ósme cl<ll,vc·z~· wylącwic pistoletu maszy­
nowego W7.. 1 941. 

29. Celem usunięcia zacięć podczas st-rzelania z pi­
stoletu maszynowego w wai·unkach bojowych należy: 

l) Przy zacięciu pr.7.Ciadować pistolet maszynowy 
i strzelać w dalszym ciągu. 

· 2) Jeżeli nabój (łuska) pozostal w komorze zamkowej, 
usulUlć go, przeładować pistolet mas~ynowy i strzelać 
w dalszym ciągu. 

3) Jeżeli 7-8cięcie wynikło z przyczyny wady maga­
zynka, zamienić go i strzelać w dalszym ciągu. 

4) Jeżeli zaci<;>cie powstało przez zabrudzenie pistole­
tu maszynowego wskutek dlugotrwałego strzelania . na­
leży wyjąć magazynek. przepłukać zamek naftą lub 
rzadkim olejem wrzecionowym i kilkakrotnie odciągnąć 
zamek do tyłu. po czym wiożyć magazynek i strzelać 
w dalszym cią.(!tt. 
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ROZDZIAŁ IV 

ZASADY UTRZYMYWANIA I OflCiiODZENIA SIĘ 
Z PISTOLETEI\'I MASZYNOWYM 

Utl"lymywanic i przechf,wywanie pistoletu 
mUS7..)'110WCgO 

30. W każdych okolicznościach żolnierz obowiązany 
jest utrzymywać swój p istolet maszynowy we wzoro­
wym sianie i czystośc i , obchodzić si<; z nim ostrożnie, 
codziennie prze~lqdać go. upewniając si~ o całkowitej 
jego sprawności i gotowości bojowej. 

:n. W koszarach i na obozie pistolety maszynowe 
przechowywać w stojakach. Zamek pistoletu maszyno­
wego powinien być w przednim położeniu i zabezpieczo­
ny. Przelqcznik w położeniu do ognia pojedynczego. 
Przybory przechowuje si ę wewnątrz kolby pistoletu. 

W tym samym stojaku przy każdym pistolecie maszy-· 
nowym przechowuje się m:1!!azynki w torbach (rys. 31), 
przy czym torby powinny być s uche i czyste. 

32. Pistolely maszynowe przechowywane w maga­
zynach nal.eży obficie nasmarować mieszaniną składają­
cą się z dwóch części smaru karabinowego i jednej części 
smaru artyleryjskiego. 

33. Na wartowni, pistolety maszynowe należy prze­
chowywać w stojakach; zamek w przednim położen iu 
i 'zabezpieczony; przełącznik w położeniu do ognia poje­
dync7.ego, magazynek naładowany i wyjęty z pistoletu. 

34. W marszu należy dbać 
o to, aby pac; był dopasowa­
ny i aby pistolet maszynowy 
nie uderzał o metalowe 
przedmioty oporządzenia. Za­
mek powinien być w przed­
nim położen iu i zabezpieczo­
ny. 

35. Na kwaterach przej­
ściowych pistolety maszyno­
we ustawia się lub wiesza 
w dogodnych miejscach (z da­
leka od drzwi i pieca). 

36. W czasie p rzejazdu 
koleją pistole t maszynowy 
należy trzymać przy sobie 
albo położyć go na półce tak, 
aby nie obijał się i n ie spadł. 

37. W warunkach polo­
wych pistolet maszynowy 
należy chronić przed zanie­
czyszczeniem błotem, pias­
kiem i śniegiem. 

Rys. 31. Torba na maga­
zynld: nl - do magazyn­
ków hehnnwvrh. bl - ma-

gazynków łukowych 
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38. W celu uniknięcia wypadków rozdęcia lub rozer­
wania lufy nie należy jej nigdy zatykać. 

3!1. Wszystkie przybory do pistoletu maszynowego 
przechowywać w czystym i należytym stanie. 

40. Przed wyjściem na ćwiczenia lub do służby na­
leży przeglądnąć pistolet maszynowy w stanie złożo­
nym i obetrzeć jego zewnętt-zne cz~ści metalowe ze 
smaru, a przed strzelaniem przetrzeć przewód lufy. 

41. Pn:ed ladowaniem pistgletu maszynowego nabo­
jami szkolnymi należy dokladnie je przejrzeć i obe­
trzeć. Nic wolno ladować pistoletu nabojami uszkodzą­
nymi. 

42. Naukę ?.najomości broni, roZ'kladania i składania , 
ładowania i rozładowania przeprowadzać tylko na ćwi­
czebnych pistoletach maszynowych, używając naboi 
szkolnych. 
.. t Jeżcli nieprzyjaciel zastosuje trwałe gazy bojo­

we, lo okrywając siebie narzutką ochronną lub płasz­
czem, należy równleż przykryć pistolet maszynowy. 

Zasady mzkJadania i sld udania pistoletu maszynowego 

44. Pistolet maszynowy rozkłada się do czyszczenia, 
smarowania i zamiany lub naprawy jego części. Zbyt 
częste bezcelowe rozkładanie i składanie pistoletu ma­
szynowego jest s~kodliwe, gdyż to przyspiesza zużycie 
jego części. · 

Rozkładanic i składanie pistoletu maszynowego prze­
prowadzać na stole lub ławie, w warunkach polowych 
na jakiejkolwiek czystej podściólce (płaszcz, płaszcz­
namiot itp.). 

Rozkładanie i składanie wykonuje się ostrożnie bez 
specjalnego wysiłku. 

Osie i kołki wybijać za pomocą wybijaka, a wbijać je 
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za pomocą drewnianego młotka po uprzednim przeko­
naniu się o zgraniu otworów. 

Przy odkręcaniu wkrętów należy ująć wkrętak całą 
dlonią, a jego ostrze wstawić w rowki wkrętów 
pionowo. Przy odkręcaniu wkrętów nie odejmować 
wkrętaka tak długo, dopóki wkręt nie będzie swobod­
nie odkręcał się, po czym odkr~cać go ręką. Przy wkrę­
caniu wkrętów, postępować odwrotnie, tj. najpierw na­
lr.ży go wkręcać ręką, a potem dokręcić wkrętakiem. 
Rozkładanie pistoletu maszynowego może być całko­

wite i częściowe. 
Stopień rozkładania (całkowity lub częściowy) okre­

śla dowódcn. 
45. K o l e j n o ś ć c z ę ś c i o w e g o r o z k l a­

dania pistoletu maszynowe ~o. 
l) O d l ą c z y ć m a g a z y n e k. Przytrzymując 

pistolet maszynowy lewą ręką przed ·kabłąkiem, kcw­
kiem prawej ręki opuścić w dół dźwignię zatrzasku ma­
gazynka po czym palcem wskazującym lewej ręki po­
dać ją do przodu, a prawą ręką wyjąć magazynek z jego 
gniazda. 

2) O i w o r z y ć p o k r y w ę. k o m o r y z a m­
k o w e j (rys. 32). Kciukiem prawej ręki podać za-

Rys. 32. Ujęcie pistoletu maszynowe~o w <·ćlu otwarcia komory 
zamkowej 
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trzask pokrywy do przodu,· a lewą ręką nacisnąć na 
osłonę lufy (rys. 33) i jakby łamiąc, opuścić w dół. 

3) W y j ą ć z a m e ik z e s p r ę ż y n ą p o­
w rot n ą, że r d z i ą i zderz ak i e m. Trzy­
mając pis tolet maszynowy lewą ręką przed kabłą­
kiem, a prawą ręką za rączkę zamkową odsunąć zamek 
do tylu i podnieść przednią jego część do góry, odchy­
lając nieco w prawo; nastepnie wyjąć zamek wr3.% 

Rys. 3a. Otwieranie komory zamkowej 

Rys. 34. Wyjmowanie zamka 
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r. żerdzią, sprężyną powrotną i zderzakiem z kernory 
zamkowej (rys. 34). 

4) O d l ą c z y ć s p r ę ż y n ę p o w r o t n ą . 
r. żerdz ią i zderzak ie m od zamka 

5) O d ł ą c z y ć z d e r 2 :1 k od sprężyny po-­
-wrotnej z żerdzią. 

Rys. 35. Nakladanie zderzaka 
na żerdź sprężyny powrolnej 

46. S k l a d A n i c p i s t o l e t u m a szyn 0"1 

wego po czę~ cio wym rozłożeniu: 
l) Nałożyć zderzak na żerd:l ~prężyny powrotnej, 

wypukłą stroną do opory tylnej (rys. 35). 
2) W l o ż y ć s p r ę ż y n ę p o w r o t n ą w 

przewód zamka (rys. 36). 

\ 
• 

,\ 

Rys. 36. Wkładanie sprężyny po­
wrotnej w przewód zamka 

3) W l o ż y ć z a m e k z e s pręży n ą p o­
w r o t n ą, z ż e r d z i ą i z d e r z a k i e m d o 
komory zamkowej (rys. 37) tak, aby tylny koniec żeT'" 
dzi sprężyny powrotnej wszedł w swoje gniazdo w k0<1 
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morze zamkowej. Pozostawiając zamek w przednim po­
łożen iu , przesunąć zderzak w tył do oporu. 

4) Z a m k n ą ć k o m o r ę z a m k ową. Opuś­
cić pokt·ywę aż do je j zaczepienia z komorą zamkową . 
_ W tym celu należy kciukiem prawej ręki podać za­
trzask pokrywy w przód i połączyć komorę zamkową 
z jej pokrywą . 

Rys. 37. Wkładanie zamka z źer­
dzią sprężyny powrotnej l zde­
rzakiem do komory zamkowej 

5) W ł o ż y ć m a g a z y n e k. Trzymając pi" 
stolet maszynowy lewą ręką przed kabłąkiem, prawą 
ręką włożyć magazynek w jego gniazdo w komorze 
zamkowej tak, aby· zaczep magazynka wszedł w swoje 
gniazdo w komorze zamkowej , a · zatrzask zaskoczył 
w wycięcie na zaczepie. 

H . K o l e j n o ś ć c a l k o w i t e g o r o z k ł a .. 
dania pistoletu maszynoweg~ 

Cnlkowite rozkładanie i składanie przeprowadza się 
tylko pod nadzorem dowódcy. 

l) Przeprowadzić c z ę ś c i o w e r o z k l a d a­
n i e pistoletu maszynowego. 
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2) O d p i ą ć p a s , wyciągnąć go z przedni~go 
ucha. 

3) O d ł ą c z y ć o s l o n ę z l u f ą. Położyć 
pistolet maszynowy na specjalną podstawę lub n& 
brzeg stołu prawą stroną do góry, wybijakiem wybić 
zatrzask ooi łączącej (rys. 38), następnie obrócić pisto-

Rys. 38. Wybijanie zatrzasku osi łączącej 

Rys. 89. Odłączanie osłony od komory zamkowej 

let maszynowy lev:ą stror.ą do góry i tym samym wy­
bijakiem wybić o~ łączącą. Trzymnjąc pistolet maszy­
nowy prawą rę!cr) za szyjl•ę kolby, a lewą za osione 
lu fy (rys. 39) podać oslc.nę w p1·7ód ! Oliłączyć ją od ko­
mory z:~mkowej. 
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-!)Odłą c zyć lufę od osłony. Ująr 
lewą ręką osłonę przed otworem wyrzutowym, a praw<~ 
ręką wstawić wybijak w otwór osłabiacza odrzutu aż do 
oporu o ścięcie lufy i uderzyć wybijakiem o stół lub 

Rys. 40. 
W~lawicnic wybijaka 

Rys. 41 
Wyjmowanie luf y 

podstawę (rys. 40). Gdy tylko część cylindryczna lufy 
wyjdzie z jej obsady tylnej, palcami prawej ręki uchwy· 
cić za kołnierz lufy wyjąć ją do góry z komory zam ­
kowej (rys 41 ). 

5) O d l ą c z y ć o d ł o ż a k o m o r ę z a m­
It o w ą i s p u s t o w 11· 
Polożyć łoże wraz z kolbą na stół lub na specj~lna 

?odstawę i trzymając za szyjkę kolby, wkrętakiem od· 
Kręcić wkręt główny (rys. 42) i wyjąć go ; odłączyć :r.~ 

ttys. 42. Odkręcanie wkrętu glówncgo 

Rys. 43. Odłączanie komory spustowej 

rnorę spustową, odciągaj~c jej tylną część w dół i do ty• 
tu (rys. 43); następnie odl~czyć komorę zamkową, od­
ciągając przednią jej część w dół i do przodu (rys. 44). 

6) R o z ł o ż y ć m e c h a n i z m s p u s t o w y. 
a) Przesunąć przełącznik na ogień pojedynczy. od• 

ciąeając go w tylne położenie (rys. 45). 
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b) Położyć komorę spustową jednym końcem na 
stół , a drugim na podstawę , wybijakiem wybić oś spu­
stu i wyjąć z komory zamkowej spust ze sprężyn:; 

(rys. 46). 

Rys. 44. Odłączanie komory 7.amkowej 

Rys. 15. Przesun ięci!' 
przeh1cznl ka na og1eń 

pojcdync?.y 

Ry~. 46. Wyjmowame 
spustu 

c) Tr7.ymając komorę spustową w tym samym polv­
ieniu, wybić oś dźwigni spustowej i podnosząc dźwig­
nię za zaczep zamkowy, wyprowadzić jej przedni ko­
niec spod przerywacza (rys. 47), po czym odląc?..yć sprę­
żynę od dźwigni spuslowej. 

d) Obchwytując lewą ręką komorę spustową (do gó­
ry zaokrąglonym końcem sworzn:a przełącznika) i przy­
trzymując przełącznik, nacisnąć wybijakiem na głów­

Rys. 47. Wyjmowani<' 
dźwl~:nl spu"towcj 

Rys. 48. Wyjmowanie 
prz"rywncza z obsadą 
t sworzniem z komory 

spustowej 

kę sworznia przełącznika tak, 
aby kolek sworznia wyszedl 
ze swego otworu; po czym 
odłączyć przełącznik ze swo­
rzniem i przerywacz z obsa­
dą od komory spustowe.; 
(rys. 48). 

e) Odlt]Czyć sworzet1 prze· 
lączn ika ze sprężyną od ob­
sady pr7.erywacza (rys. 49) 

f) Odłączyć spi·ężynę od 
sworznia przełączn ika. 

g) O::llączyć przerywacz 
.od jego obsady, upr1.ednk• 
wybij.łjąc oś przerywacza 
wybijakiem. 

Rys. 49. Odłączanie 
sworznia przelącznika 
od obsady przerywacza 

h) Wyjąć zaczep spustowy ze sprężyną z główk i 
spustu ; w tym celu należy wybić wybtjakiem kolek za­
czepu spustowego. 
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48. S k l a ci a n i e p i s t o l e t u m a s z y n oo 
wego po całkowitym rozłożeniu. 

l) Złożyć mechanizm spustowy. 
a) Polączyć zaczep spustowy ze spustem. W tym 

celu należy włożyć sprężynę do gniazda w zaczepie 
spustowym, po czym włożyć zaczep spustowy ze sprę.­
żyną w jego gniazdo w główce spustu i w chwili zgra~ 
nia wycięcia zaczepu spustowego z otworem spust'.J 
wstawić kołek zaczepu. 

b) Włożyć przerywacz w gniazdo na obsadzie, tyl• 
nym ramieniem· do otworu dla sworznia przelącz!!iks 
(rys. 50) i umocować go ooią. 

Rys. 50. Wkładanie przerywacza do obsady 

c) Nałożyć sprężynę na sworzeń przełącznika i wk>­
żyć go w otwór obsady przerywacza. 

d) Trzymając lewą ręką za komorę spustową, post<.­
wić przełączuik na prowadnicę, włożyć w komort: 
przerywacz z obsadą i sworzniem przełącznika, wybija­
kiem nacisnąć na główkę sworznia, wstawić kołek 
sworznia w jego otwór i przesunąć przełącznik na 
ogień pojedynczy. 

e) Włożyć sprężynę dźwigni spustowej w jej gnia• 
~:do, wprowadzić piętę dźwigni spustowej pod przednie 
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ramię przerywacza, włożyć os i wstaw ić sprężynę 
dźwigni spustowej w gniazdo na dnie komory spusto­
wej. 

f) Włożyć spust z zaczepem spustowym do komory 
,;pustowej. W tym celu należy wstawić sprężynę spustu 
do gniazda w główce spustu, wprowadzić język spusto­
wy w okno dna komory spustowej i naciskając na głów­
kę spustu, włożyć oś spustu. 

2) P o ł ą c z y ć l o ż e z k o m o r ą · s p u s t o­
w ą i -z a m k o w ą. 

a) Włożyć komorę zamkową w górną część wycię­
cia łoża. 

b) Wprowadzić przednie występy komory spustowej 
w ob~dę komory zamkowej i włożyć komorę spustową 
w dolńą część podłużnego wycięcia łoża tak, aby otwór 
do wkrętu głównego zgrał się z otworem w szyjce łoża . 

c) Włożyć i wkręcić wkręt główny. 
3) W ł o ż y ć l u f ę d o i e i o s l o n y. 
Trzymając lewą ręką za osłonę lufy muszką w dół 

prawą ręką włożyć lufę do osłony i kierując jej przed· 

Ry,, :'\l WkiHdanie lufy 

nią część do przedniej obsady lufy, kciukiem i średnim 
palcem lewej ręk i (rys. 51) włożyć lufę tak, aby zgrały 
się rysy ustawcze na kołnierzu lufy i na jej tylnej 
obsadzie. 
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4) P o l ą c z y ć o s ł o n ę z kom o r ą z o m­
k ową. 

W tym celu należy włożyć osłonę w ucha k,"lmory 
zamkowej i trzymając je w lewej ręce włożyć oś łą­
czącą z prawej strony (rys. 52) i wbić ją drewmanym 
młotkiem, po czym z lewej strony wbić zatrzask osi. 

Dalsze składanie należy dokonać według opisu~skta­
dania po częściowym rozłożeniu . 

Rys. 52. Wbijanie osi łączącej 

Przegląd pistoletu maszynowego 

49. Okresowy przegląd pistoletów _maszynowych 
w stanie rozłożonym lub złożonym przeprowadz::-ją ofi­
cerowie i podoficerowie w us talonych terminach . a sto­
pień rozkładania broni określa przeglądający. 

50. Równocześnie z przegl11dem pistoletu p•·zepro­
wadza sic: przegląd przyborów. 

51. Zoln!erz powinien przeglądać pistolet maszync:r 
wy codziennie przed wyjściem na ćwiczenia i. w czasie 
czyszczenia. Codzienny przeglqd przeprowadza się 
w ·stanic złożonym, a w <.:zasie czyszczenia - w rozło­
żonym i zlożonym. Żołnierz przed każdym czyszcze­
niem pistoletu maszynowego powinien przeglądnąć 
przybory 

5!1 

52. O wszelkich wadach, zauważonych przy p~ze-· 
glądzie pistoletu maszynowego i przyborów, żołnierz 
obowiązany jest natychmiast zameldować swemu der 
wódcy. 

Wady pistoletu maszynowego, które nie mogą być 
usunięte środkami pododdziału, usuwa ~ię w warszta­
tach rusznikarskich. 

Sposób codziennego przeghjdu pistoletu maszynowego 

53. Przy codziennym przeglądzie pistoletu maszyno­
wego należy skontrolować: 

l) Czy na częściach metalowych nie. ma rdzy, brudu . 
głębokich zadraśnięć i wgnieceń oraz czy jest czysty 
przewód lufy, osłabiacz odrzutu i czółko zamka. 

2) Czy loże . wraz z kolbą nie ma pęknię_ć i wgnie-­
ceń, zwłaszcza na łożu i szyjce. 

3) Czy należycie działa zamek i czy zabezpiecza się 
w położeniu przednim i tylnym. 

4) Czy należycie działa przełącznik, czy nie jest 
uszkodzona muszka i celownik oraz czy się zgrywają 
rysy ustawcze na obsadzie i podstawie muszki. 

5) Czy należycie działa zatrzask magazynka : za­
trzask pokrywy komory zamkowej. 

6) Czy należycie umocowane jest przednie i tylne 
ucho do pasa i czy prawidłowo umocowany jest pas 
nośny. 

Przegląd pistoletu maszynowego w stunie złożonym 

54. Przegląd pistoletu· maszynowego należy przeprc:r 
wadzać w następującej kolejności: 

l) S prawdzić działanie mechaniz.­
rr. ó w p r z y n a s t a w i o n y m p r z e l ą c z n i­
k u n a o g i c ń p o j e d y n c z y. 

a) Czy zatrzask magazynka należycie utrzymuje ma-

59 



gazynek. W tym celu należy naładować magazynek na­
hojami szkolnymi, wstawić go w jego gniazdo w · ko­
morze zamkowej i nie naciskając na zatrzask maga­
. ~ynka, lekko pociągnąć magazynek w dół . 

b) Czy płynnie zamek odchodzi do tyłu i czy zatrzy­
muje si<; na zaczepie zamkowym. W tym celu trzyma­
Jąc pistolet maszynowy lewą ręką za szyjkę loża , prawą 
ręką przesunąć przełącznik na ogień pojedynczy, od­
ciągnąć zumek w tył do oporu i puścić rączkę zamko­
wą. Zamek pod działaniem sprężyny powrotnej powi­
nien przejść do przodu na lll-:!0 mm i zatrzymać się 
na zaczepie zamkowym. 

c) C7y zamek, pod cizialaniem sprężyny powrotnej 
dochodzi w przednie położenie i czy wprowadza nabój 
do komory nilbojowej. W tym celu trzymając pi~tolet 
m:js7.ynowy lewą ręką za szyjkę łoża, palccm wskazu­
jącym tej ręki nacisnąć na język spustowy. Zamek po­
winien energicznie pójść do przodu i wprowadzić nabój 
szkolny do komory nabojowej. 

Naciskając w dalszym ciągu na język spustowy, po­
nownie odciągnąć zamek w tył do oporu i puścić rączkę 
~amkową. Zamek jak poprzednio powinien zatrzymać 
< ię na zębie zaczepowym. 

Przy tym nale7.y sprawdzić , czy nabój zostaje wy­
ciągnięty z komory nnbojowej i wyrzucony przez 
otwór wyrzutowy pokrywy komory zamkowej. Przy 
odciąganiu zamka do tylu nabój szkolny powinien być 
wyrzucony przez otwór wyrzutowy pokrywy komory 
zamkowej. 

d) Czy działa zaczep zamkowy dźwigni spustowej. 
W tym celu należy palcem lewej ręki nacisnąć na ję­
zyk spustowy i odciągnąć zamek w tył do oporu. Przy 
tym powinien powstać trzask, który wskaże, że zamek 
swym zębem zaczepowym :wskoczył za zaczep zamko-
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wy dźwigni spustowej . Zamek powmten zatrzymać si~ 
na zaczepie zamkowym. Aby zamek przesunął się do 
przodu, należy zwolnić język spustowY. i ponownie go 
nacisnąć . ... 

e) Czy działa przerywacz. Sprawdza się to przez na-
ciskanie palcem na język spustowy. Przy każdym na­
ciśnięciu powinien być wyraźny trzask. 

2) S p r a w d z i ć d z i a l a n i e m e c h a n i z­
m ó w p r z y n a s t a w i o n y m p r z e l ą c z n i­
k u n a o g i e ń c i ą g l y. 

W tym celu należy przesunąć przełącznik w przód do 
oporu i sprawdzić działanie mechanizmów w taki sam 
sposób, jak przy nastawionym przełączniku na ogień 
pojedynczy. W tym wypadku, przy naciskaniu palcem 
na język spustowy, zamek nie powinien zatrzymywać 
się na zaczepie zamkowym, lecz musi swobodnie prze­
sunąć się do przodu pod działaniem sprężyny powrot-
nej. · 

3) S p r a w d z i ć d z i a l a n i e b e z p i e c z­
n i k a. 

a) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek znaj­
duje się w położeniu przednim. Celem sprawdzenia na­
leży nieco odciągnąć zamek do tyłu, kciukiem prawej 
ręki nacisnąć na bezpiecznik, który powinien wejść 
w swoje wycięcie na pokrywie komory zamkowej. Przy 
odciąganiu zamka za rączkę zamkową nie powinna ona 
odchodzić do tyłu. 

b) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek znaj~ 
duje· się na zaczepie zamkowym. vV tym celu należy od­
ciągnąć zamek do tylu i zabezpieczyć go oraz przytrzy­
mując prawą ręką rączkę zamkową, wskazującym pal­
cem lewej ręki nacisnąć na język spustowy. Należy pa­
miętać , aby zamek pozostal w stanie zabezpieczonym. 
Poza tym należy zwolnić język spustowy, a bezpiecznik 
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przesunąć w prawo. Zamek po przejściu nieco do przo­
du, powinien zatrzymać się na zaczepie zamkowym. 

4) S p r a w d z i ć s p r a w n o ś ć c e l o w n i­
ka i muszki. 

a) Czy prawidłowo osadzona jest muszka, czy trwale 
utrzymuje się pOdstawa muszki na oslonie lufy, czy 
obsada muszki utrzymuje się trwale w podstawie oraz 
czy zgrywają się rysy ustawcze na obsadzie i podstawie 
muszki. 

b) Czy nie jest uszkodzony celownik i jego sprężyna. 
Przy obracnniu celownika sprężyna powinna energicz­
nie ustawiać i utrzymywać celownik w nadanym mu 
położeniu. 

5) S p r a w d z i ć d z i a ł a n i e z a t r z a s k u 
p o k r y w y k o m o r y z a m k o w ej. 

Zatr1.nsk pokrywy pod naciskiem palca powmten 
swobodnie przesuwać się w przód, a po zwolnieniu, pod 
dzia łaniem swej sprP,ŻY!1y, energicznie cofnąć się i po­
łączyć pokrywę z komorą zamkową. 

Przct:I:Jd pistoletu maszynowego w stanie rozłożonym 

5!i. Przeglądając pistolet maszynowy w stanie roz- . 
łożonym należy dokladnie przejrzeć poszczególne jego 
części i sprawdzić, czy nie ma na nich rdzy, brudu, wy­
kruszeń, zadr, zbić i zerwanego gwintu. 

l ) Przy pr z eg l ądzie lufy na l e ż y 
s praw d z i ć: 

a) czy u wylotu lufy nie ma zbić, zadr i wgnieceń 
na C7.~i;ri cylindrycznej w wycięciu j:lółokrąglym i na 
kołnierzu; 

b) czy lufa nie jest rozdęta lub pogieta: 
c) t·zy w przewodzie lufy nic ma rdzy, wżerów i osa­

du prn .. :howego. 
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2) P ·r z y p r z e g l ą d z i e z a m k a n a l e­
i y spraw dzić : 

a) czy na powierzchni zamka nie ma zadr i zbić ; 
b) czy grot igliczny nie jest złamany i czy pazur 

wyciągu nie jest wykruszony; 
c) czy żerdź sprężyny powrotnej nie jest pogięta 

i czy nie ma ona zadr, zbić (sprężyna powrotna powin­
na swobodnie przesuwać się po żerdzi); 

d) czy pa zderzaku n ie ma zbić i pęknięć oraz czy 
otwór do sprężyny powrotnej nie jest zbity. 

3) P r z y p r z e g l ą d z i e o s ł o n y n a l e-
i y sprawdzić : 

a) czy nie ma pęknięć, głębokich wgnieceń i zadr; 
b) czy pokrywa komory zamkowej nie jest pogięta . 
4) Przy p rze glądzie mechanizm u 

sp:.tstowego należy sprawdzić: 
a) czy nie ma zadr na zaczepie zamkowym dźwigni 

spustowej; 
b) czy należycie działa spust; 
c) czy nie ma zbić na przełączniku. 

Przegląd przyborów 

56. Przybory należy przeglądać w następującej ko­
lejności: 

l) Sprawdzić stan wyciora i przecieracza. W tym 
celu· należy wyjąć wycior z gniazda kolby, połączyć 
i sprawdzić na o~o, czy wycior i przecieracz nie są po-
gięte. · 

2) Sprawdzić stan wkrętaka. Ostrze wkrętaka nie po­
winno być wykr~uszone lub zbite, zatoczenie ostrza po­
winno odpowiadać wycięciu wkrętu głównego. Ostrze 
wkrętaka powinno swobodnie obracać i układać się 
w rękojeści. 

3) Sprawdzić, czy wybijak nie jest pogięty. 
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C:tyszczenie i smarowanie pistoletu maszynowego 

57. Pislolet maszynowy powinien być zawsze utrzy­
many w należytym porządku i czystości, co osiąga się 
przez należyte jego czyszczenie i smarowanie. 

58. Pistolet mas.zynowy znajdujący się na U2broje­
:-~•u w pododdziałach należy czyścić następująco: 

l) Jeśli pistolet maszynowy nie był używany - co 
najmniej raz na 10 dni. 

2) Po lekcji nauki o broni, służbie wartowniczeJ 
1 ćwiczcniach bez strzelania - niezwłocznie po zakoń-
~zeniu lekcji, ćwiczeń lub służby. · 

3) Po strzelaniu nabojami bojowymi lub ćwiczebny­
mi - niezwłocznie po zakończeniu strzelania, przy czym 
:1a str7.elnicy (w polu) należy wyczyścić i nasmarować 
tylko przewód lufy i czółko zam:ka, a po powrocie ze 
strzelnicy przeprowadzić pełne czyszczenie. W cią.,au 
3-4 dni po strzelaniu przeCierać czystą., białą szmatką 
przewód lufy, a jeśli na szmatce pozostanie osad pro­
chowy lub rdza, to czyszczenie należy powtórzyć. 

4) W warunkach bojowych, na mane\Yrach i dłuż­
szych ćwiczeniach w polu - codziennie, wykorzystu­
jąc przerwy w zajęciach lub chwilę zmniejszenia natę­
łenia walki. 

59. Smarowanie pistoletu maszynowego smarem ka·· 
rabinowym przeprowadza się bezpośrednio po czyszcze­
niu. 

60. Czyszczenie i smarowanie pistoletów maszyncr 
wych przeprowadzają strzelcy pod bezpośrednim kie­
rownictwem dowódcy drużyny. który obowiązany jest : 

l) określić stopień niezbędnego rozkładania, czysz­
czenia i smarowania; 

2) sprawdzić u strzelców stan przyborów użycie 
przepisowych materiałów do czyszczema; 
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3) sprawdzić prawidłowość i dokładność przeprowa­
dzanego czyszczenia; 

4) przejrzeć broń i po stwierdzeniu jej czystości ze­
zwolić na smarowanie pistoletu maszynowego; 

5) sprawdzić prawidłowe nasmarowanie i zezwolić 
na wstawienie pistoletu maszynowego do stojaka. 

Oficerowie kompanii obowiązani są sprawdzać umie­
jętność wypełniania obowiąuów przez dowódców dru­
żyn co do czyszczenia i smarowania broni, bywać regu­
łamie na czyszczeniu broni i kontrolować prawidłowość 
jego wykonania. 

61. Czyszczenie pistoletów maszynowych w warun­
kach koszarowych lub obozowych winno odbywać się 
w miejscach specjalnie do tego celu przeznaczonych, na 
odpowiednio przystosowanych stolach, a w ·warunkach 
bojowych - na czystych podściółkach, deskach itp., 
uprzednio oczyszczonych z błota i kurzu. 

62. Przybory do czyszczenia broni powinny być zaw­
sze w dobrym stanie, a wszystkie materialy do czysz­
czenia i smarowania czyste i przepisowe. 

Smary należy przechowywać w zamkniętych naczy­
niach z odpowiednimi na nich napisami, a pakuły 
i szmaty w osobnych pudełkach lub zawinięte w gęstą 
tkaninę . celem ochrony przed kurzem, brudem i wil­
gocią. 

Przed przystąpieniem do czyszczenia i smarowania 
pi.9toletu maszynowego nięzbędne jest upewnić się 
o należytej sprawności przyborów do czyszczenia i sma­
rowania. 

63. M a t e r i a ł y d o c z y s z c z e n i a i s m a-
r o w a n i a: 

l) Do czyszczenia 
nowych używa się: 

s - Plsto1ct maszynowy 

smarowania pistoletów maszy-



a) p l y n u d o c z y s z c z e n i a (mieszanka 
alkaliczna) - do czyszczenia przewodu lufy i czę­
ści podlegających działaniu gazów prochowych 
(tylko po strzelaniu); 

b) s m a r k a r a b i n o w y - do smarowania 
cz~ści pistoletu maszynowego po ich wyczysz­
czeniu; 

c) s m a t' a r t y l e r y j s k i - do smaro·Nania 
pistoletów maszynowych, przed zdaniem ich do 
magazynu na przechowanje; 

d) c z y s t y c h i m i ę k k i c h s z m a t e k -
do czyszczenia, wycierania i smarowania; 

e) p a k u l - oczyszczonych z paździerzy, używa 
si~ tylko do czyszczenia. 

Zabrania się smarowania części pistoletu maszyno­
wego płynem do czyszczenia (micszonką alkaliczną). 

U w a 1: a: l) Do rozcieńczenia i zmycia zgęstnialego smaru 
zezwala ~iQ w Wat'Szlatach rusznikar~kich na używanie nafty. 
Po uzyciu nafty cu:ści pistoletu maszynowego należy doklad­
nie wylt7.eć, po czym nosmarować smarem. 

2) W wnrunl(ach bojowych przy dużych mrozach (-30• C) 
oa·nz z braku specjalnego smaru zimowego części trące pistoletu 
maszynowego zezwaln się smaa·ować mieszaniną o zawartości 
20% oleju wa·..:ecionowcgo l 80% nafty. · 

Znbronia się smnrowanin hl mieszan iną przewodu lufy i uży­
wlan ia jt!j juko smna·u do [ll'zcchowywanin broni. 

64. S p o s ó b c z y s z c z e n i a i sm a r o w a­
n i a p i s t o l e t u m a s z y n o w e g o. 

Pislolet maszynowy należy czyścić w następującej 
· kolejności: 

l ) Polączyć człony wyciora dokręcając je aż do opo­
ru; przekręcić rękojeść wyciora; nakręcić przecieracz, 
na który należy nałożyć pakuły, tak aby wchodziły one 
do przewodu lufy z niedużym wysiłkiem, wypełniając 
gwinty. W tym celu należy ulo:lyć ?akuły w kształt 
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cyfry 8 i nałożyć skrzyżowaniem na koniec przeciera­
cza-; UllllOCować pakuły i ułożyć włókna wzdłuż naciętej 
części przecieracza. Po tym pa~uły należy nasycić pły­
nem do czyszczenia. 

2) Ustawić pistolet maszynowy kolbą między stopa­
mi nóg- wylotem lufy do góry, wprowadzić wycior 
w przewód lu.fy i przesunqć go mniej więcej na jedną 
trzecią długości przew(ldu lufy; pochylić pistolet ma­
szynowy kolbą do przodu, opierając go o jakikolwiek 
przedmiot, ująć lewą ręką za osłonę lufy, a prawą ręką 
za rękojeść wyciora i ostrożnie, nie dotykając. wyciorem 
do ścianek przewodu lufy, płynnie przesuwać wycior od 
7 do 10 razy przez całą długość przewodu lufy. Następ­
nie· zmienić pakuły, ponownie nasycić je płynem do 
czyszczenia i powtórzyć czyszczenie. 

Po czym przewód lufy należy przetrzeć do sucha czy­
stą szmatką (uprzednio wytrzeć dokladnie wycior 
i przecieracz) i obejrzeć szmotkę. Jeżeli na szmatce po­
zostaną ślady osadu prochowego lub rdzy, należy po­
wtórzyć czyszczenie pakułami nas~conymi smarem do 
czyszczenia, a po tym suchą szmatką. Powtarzać tę 
czynność tak dlugo, dopóki szmatka nie będzie zupełnie 
r.zysta. 

·a) Po przekonaniu się o czystości przewodu lufy na­
leży wyc~yścić komorę nabojową i wylot lufy. 

4) Po zakończeniu czyszczenia lufy i komory nabo­
jowej należy jeszcze raz przetrzeć je suchą szmatką , po 
czym przeglądnąć przewód lufy, przy czym skierować 
lufę na światło i obracać pistolet maszynowy w rękach. 

U w a g a: l) Pistolet maszynowy, w którym rdza i osad nie 
dają się usunąć wymienionym sposobem, należy odesłać do war­
sztatu rusznikarskiego. 

2) . W wypadku gdy pt-.!ecieracz z wyciorem ugrzęźnie w 
przewodzie lufy, pistolet maszynowy należy odesłać do warszta­
tu rusznikarskiego. 
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3) O ile z pistoletu maszynowego nic strzelano, przewód 
lufy i inne częśc i pistoletu maszynowego należy przeczyścić na­
tłuszczoną szmatką (pakulami), po czym wytrzeć do sucha i na ­
smarować. 

5) Osłonę , komorę zamkową, osłabiacz odrzutu, za­
mek i magazynek konieczne jest najpierw wytrzeć su­
chą szmatką lub pakulami, a następnie szmatką (paku­
łami) nasyconą płynem do czysz{:zenia, po czym prze­
trzeć do sucha i lekko nasmarować. 

Wszystkie pozostale części, a także zewnętrzną po­
wierzchnię osłony i komory zamkowej należy czyścić 
natłuszczoną szmatką i suchymi S7..matkami , po czym 
przetrzeć do sucha i lekko nasmarować . · 
Należy zwracać uwagę na miejsce przylegania ko­

mory zamkowej i osłony z łożem, gdyż w tym miejscu 
najlatwiej może powstać rdza. · 

6) Smar zabezpiecza części metalowe broni przed 
rdzą i dlute~o należy zwracać uwagę, aby pistolet ma­
szynowy był zawsze nasmarowany. 
Zewnętrzne części pistoletu maszynowego smarować 

cienką warstwą smaru (lekko natłuszczoną szmatką) , 
ponieważ nadmiar smaru sprzyja osadzaniu się kurzu 
i zanieczyszczaniu broni. Latem części ruchome pisto­
letu maszynowego należy smarować nieco grubiej, na­
tomiast w zimie smarować cienką warstwą. szmatką 
lekko nasyconą smarem. 

ROZDZIAL V 

PRZYSTRZELIWANIE PISTOLETU 
MASZYNOWEGO 

65. Wszystkie pistolety maszynowe powinny być 
przystrzelane. 

66. Przed · przystrzeliwaniem pistolety maszynowe 
powinny być przeglądnięte w stanie złożonym i rozło­
żonym przez dowódcę kompanii (baterii) i technika 
rusznikarskiego. 

Przy stwierdzeniu usterek pistolet maszynowy na­
leży odesłać do warsztatu rusznikarskiego. 

Przed strzelaniem należy przetrzeć przewód lufy do 
sucha. 

67. Przysllrzeliwanie pistoletu maszynowego należy 
przeprowadzać w warunkach sprzyjających do strzela­
nia (ciepła i jasna pogoda, bez wiatru), w ostatecznym 
wypadku na strzelnicy zakrytej lub zabezpieczonej od 
wiatru. 

68. Przystrzeliwanie należy dokonać nabojami .it jed­
nej fabryki i jednej serii. 
Odległość strzelania 50 m , celownik ·- 10. Strzela 

się do białej tarczy o wymiarach l m wysokości i .0,5 m 
szerokości, z umieszczonym na niej czamym prostoką­
tem o wymiarach 30 cm wysokości i 20 cm szerokości. 

Punktem celowania jest środek dolnego skraju czar-
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nego ·prostokąta. Punkt ten powm1en znajdować się 
mme) WięCeJ na wysokości głowy strzelającego. 
Wzdłuż linii pionowej nad punktem celowania za­

znacza się (kredą lub ołówkiem kolorowym) normalne 
położenie średniego punktu trafienia, który powinien 
być ponad punktem celowania na 7 cm. Zaznaczony 
punkt jest p u n k t e m k o n t r o l n y m. 

Strzelanie przeprowadza się siedząc ze specjalnego 
stojaka (stołu) lub leżąc z poapóDki. Jako podpórki uży­
wać worka napełnionego trocinami lub darniny . . Przy 
strzelaniu z podpórką lewa ręka przystrzeliwującego, 
podtrzymująca pistolet maszynowy, powinna leżeć ha 
podpórce. · 

69. Przystrzeliwanie przeprowadza się strzałami po­
jedynczymi (4 naboje) przy dokładnym i jednolitym ce­
lowaniu. Po ukończeniu strzelania dowódca pododdzia­
łu ogląda tarcze i według ułożenia się przestrzelin okre­
śla skupienie pistoletu maszynowego oraz położenie 
średniego punktu trafienia. 

Pistolet maszynowy jest wtedy celny - gdy wszyst­
kie cztery przestrzeliny lub ostatecznie trzy najbardziej 
skupione mieszczą się w kole o średnicy 15 cm. Jeśli 
skupienie przestro;e!in me odpowiada tym ·wymogom, 
dowódca kompanii i technik rusznikarski powi·nni prze­
glądnąć pistolet maszynowy, sprawdzić nastawienie 
celownika i powtórzyć strzelanie. 

Przy powtórnym niezadawalającym wyniku strzela­
nia pistolet maszynowy należy odesłać do warsztatu 
rusznikarskiego celem wyjaśnienia pnyczyn rozrzutu. . . 

Przy zadawalającym skupieniu dowódca kompanii 
9kreśla średni punkt trafienia, który nie powinien od­
chylać się dalej niż 4 cm od kontrolnego punktu w każ­
dym kierunku. 
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U w a g a: Celem określenia średniego punktu trafienia przy 
czterech przestrzelinach należy: 

l) połączyć prostą dwie dowolne przestrzeliny i odległość 
między nimi podzielić na połowę; 

2) otrzymany punkt połączyć z trzecią przestrzeliną, a odle­
głość między nimi podzielić na trzy równe odcinki; 

3) punkt podziału najbliższy dwóch pierwszych przestrzelin 
połączyć z czwartą przestrzeliną, a odległość między nimi po­
dzielić na cztery równe odcinki; 

4) punkt odległy o trzy odcinki od czwartej przestrzeliny 
będzie średnim punktem trafienia (rys. 53). 

Przy symctt·ycznym rozłożeniu przestrzelin średni punkt tra­
fienia można określić jednym z nast~pujqcych sposobów: 

l) Pt·zcstrzeliny leżące rzędami połączyć parami, środki obu 
otrzymanych prostych znów połączyć l otrzymaną linię prostą 
podzielić na pól; punkt podziału ~dzie średnim punktem tr<~­
fienia (rys. 54). 

2) Przestrzeliny połączyć parami, przeprowadzając linie J)ł'O· 
ste na krzyż; przecięcie się tych d\vóch linii będzie średnim 
punktem trafienia (rys. 55). 

j 

1 
1 

Śr. p. f r. 

l 
4 

Rys. 53. Rys. 54. Rys. 55. 

Określenie średniego punktu trafienia dla czterech trafień 
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Celem określenia średniego punktu tra­
fienia przy trzech przestrzelinach należy : 

n) dwie przestrzeliny pol<!czyć linią J 

1 

prostq; o---"':'""'--; 
b) środek tej linii połączyć z trzecią Sr.p.fr: 

pi"LCsl!·zcli ną; 

c) t~ now~:~ linię podzielić na trzy rów­
ne odcinki. 

Punkt nnjbliższy od pierwszej linii bę· 

rlzie ŚI'Cdnim punktem trafienia (rys. 5Cl). 

2 
Rys. 56. Określenie 
średniego punktu 

trafienia dla 
trzech trafien 

70. Jeśli średni punkt trafienia jest odchylony wię­
cej niż 4 cm od punktu kontrolnego, rusznikarz przesu­
wa muszkę w prawo lub w lewo albo podnosi ją lub też 
obniża. 

Przy przesuwaniu muszki należy pamiętać, że każde 
jej przesunięcie o l mm przenosi średni punkt trafie­
nia przy strzelaniu na odległość 50 m o 13 cm. 

71. Po przystrzelaniu pistoletu maszynowego należy 
skasować starą rysę ustawczą na obsadzie muszki, a za­
miast nieJ· nacechować nową. 

Ostalecwy wynik przystrzeliwania wpisuje się dó 
metry-ki i }<"siążeczki strzeleckiej. 

ROZDZIAL VI 

t..ADOWA.""UE MAGAZYNKOW 

72. W c e l u n a l a d o w a n i a m a g a z y n­
k a b ę b n o w e g o należy: 

l) Zdjąć pokrywę magazynka. Wtym 
celu należv: 

a) trzymając magazynek w lewej ręce, średnim pal­
cem nacisnąć na zatrzask bębna podnosząc go do góry. 
a kciukiem prawej ręki przesunąć zasuwkę pokrywy 
mniej więcej o 90°; 

b) trzymając magazynek lewą ręką, jak wskazano 
na rys. 57, prawą ręką odłączyć pokrywę. 

2) N a p i ą ć s p r ę ż y n ę m a g a z y n k a 
(rys. 58). W tym celu należy ująć magazynek w lewą 
rękQ, palcami prawej ręki uchwycić za uchwyty bębna 
i napiąć sprężynę, przez obracanie go w przeciwnym 
kierunku ruchowi wskazówek zegara. Przy tym powin.: 
no być słychać osiem trzasków. 

Przy napinaniu sprężyny należy: 
a) nie przestawać obracać bębna do chwili, aż usły­

szy ·się trzask; 
b) uważać. aby przy pierwszym obrocie bębna po­

dajnik ślizgal się po wewnętrznym korycie prowadnicy 
nabojów, a sama zaś prowadnica pozostawała merucho­
mą (przy nie przestrzeganiu tej zasady naboje z ko­
rytka wewnętrznego nie będą podawane). 
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3) W ł o ż y ć n a b o j e w m a g a z y ri e k. 
W tym celu należy wziąć magazynek w lewą rękę, lekT 
konachylić go i włożyć 71 naboi do korytka wewnętrz­
r.ego i zewnętrznego prowadnicy nabojów. 

Rys. 57. Odlqc7.enic po­
krywy magazynl<a 

Ry~. 58. Na pinanie sprę­
żyny magazynka 

4) Z w o l n i ć b ę b e n . W tym celu nalE.>ży ująć 
magazynek w lewą rękę, a prawą pokręcić bęben w od­
wrotnym kierunku ruchowi wskazówek zegara i naci­
skając średnim palcem lewej ręki na zatrzask bębna. 
zwolnić bęben, przez co naboje zostaną ściśnięte sprę-
żyną. · 
Sprawdzić, czy nie ma wystających naboi, a jeśli są , 

należy je wyrównać. 
5) N a l o ż y ć p o k r y w ę m a g a z y n k a. 

W tym celu no leży nacisnąć nn zatrzask bębna w górę 
aż do oporu i lirnocować go zasuwką. 

U w a g a: 
l) Magazynki sq dopn~owanc do . pistoletu maszynowego. 

Olatego n iczbc:dne jest porównać numC'r na pudełku i pokrywie 
maAazynkn z numerem pistoletu. 

2) Jeżeli zaszła konieczność zwolnienia sprężyny, niezbędne 
jest, aby trzymając bęben prawą ręką, stopniowo zwalniać sprę­
żynę, kaidorazowo po ćwierć obrotu. W przeciwnym wypadku 
występ ograniczający prowadnicy nabojów uderzy o zaczep i zo­
stanie zgięty lub połamany. 

73. W c e l u z a l a d o w a n i a m a a a z v n-
" J 

k a ł u k o w e g o n a l e ż y: 
l) Ująć magazynek w lewą rękę wyłazem nabojo­

wym do góry, zaczepem w lewo, a w prawą rękę wziąć 
kilka naboi ; 

A PrzekrÓj AB 
--G!o'wlca ---

:n~--Spręźyna 
,..__~Trzon 

W<'dok z góry 
---::--~.....-Pudtlko 
r~@)d 

l~J --·. 
~V V 

B 

Rys. 59. Przyrząd do ładowania magazynka ·lukowego 

2) Trllymając. kolejny nabój kciukiem i palcem 
wskazującym prawej ręki za pocisk i tułów łuski, na­
leży kryzą łuski nacisnąć na donośnik. Naciskając kciu,;. 
kiem na tułów łuski i pocisk wprowadzić nabój pod 
opory nabojowe wy lazu magazynka; 
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3) Trzymając w taki sam sposób następny nabój, 
wcisnąć jego kryzą uprzednio włożony nabój do ma­
gazynka i wprowadzić następny nabój pod opory na­
bojowe wyłazu magazynka. 

4) Postępując w taki sposób, kolejno włożyć do ma­
gazynka 30- 35 naboi. 

74. Do ładowania magazynka łukowego można po­
sługiwać się specjalnym przyrządem (rys. 59), który 
nakłada się z góry na wyłaz nabojowy tak, aby w wy­
cięcie wszedł zaczep magazynka. 

Podczas ładowania magazynka za pomocą tego przy­
rządu , przed włożeniem kolejnego naboju do magazyn­
ka, konieczne jest naciśnięcie na główkę pr;:;yrządu 
i wciśnięcie nabojów znajdujących się w magazynku. 

DZIAL II 

7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY wz. 1943 

ROZDZIAŁ VII 

BUDOWA PISTOLETU MASZYNOWEGO 

Opis części 

75. L u f a służy do nadania pociskowi kierunku 
lotu. 

Wewnątrz lufa ma p r z e w ó d g w i n t o w a­
n y zakończony od tyłu k o m o r ą n a b o j o w ą. 
Przewód lufy ma cztery bru z d y. Odstępy między 

bruzdami nazywają się p o l a m i. Gwint służy do na­
dania pociskowi ruchu obrotowego. Średnica między 
dwoma przeciwległymi polami nazywa się k a l i­
b r e m przewodu lufy (7 ,62 mm). Komora nabojowa 
służy do pomieszczenia naQ<>ju. 

Lufa jest umocowana w przedniej i tylnej obsadzie. 
76.. O s ł o n a (rys. 60) służy do połączenia wszyst­

kich części pistoletu maszynowego. 
Wewnątrz osłony w części środkowej znajduje się 

o b s a d a ty l n a z łożyskiJln do umocowania lufy. 
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Przednia część os lony tworzy osłonę lufy, tylna zaś 
c:tęść komorę zamkową. 

l) O s ł o n a l u f y chroni l ufę od uderzeń. 
a ~trzelca przed oparzE'niem rąk podczas strzelania: 

10 8 9 1 2 s 4 

11 
Rys. 60. Osłona: l - tylna obsada lufy, 2 - osłona lufy, 3 -
podstawa muszKi, 4 - osiona muszki, 5 - muszka, 6 - przed­
nie ucho do pasa, 7 - oslabiac7. odrzutu, 8 - celownik, 9 - ot­
wór wyrzutowy, 10 - zatrzask kolby, 11 - otwór do osi komory 

spustowcj, 12 - oś kolby 

Osłona lufy po bokach i z góry ma o t w o r y, 
które służą do łatwiejszego chłodzenia lufy powietrzem 
podczas strzelania. 

Do przedniej części osłony lufy przymocowany jest 
o słabi a c z o d t' z u t u, który służy do osłabienia 
siły odrzutu, a przez to i do zmniejszenia roz·rzutu 
w czasie strzelania. Tylna - górna część osłabiacza od­
r2lUtu tworzy o s l o n ę m u s z ki. Między ścianami 
osłony muszki, do osłony lufy przymocowana jest p o d­
stawa muszki z obsadą musz ki. Wob­
sadę muszki wrkęcona jest m uszka . Z przodu osłony 
lufy: umocowana jest przednia o b s a d a l u f y, 
a z lewej jej strony p r z e d n i e u c h o do pasa. 

2) K 0 m o r a z a m k o w a z prawej strony od 
góry ma o t w ó r w y r z u t o w y do wyrzuca­
nia łusek, a w górze - c e l o w n i k przerzut o­
w y. Celownik mu dwie podziałki 10 i 20. co odpo­
winda ocllC"glości strzt>nmia 100 i 200 m. · 
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W tylnej części komora zamkowa ma z a t r z a s k 
kolby z tł oczk iem zatrzasku i o p o­
r ą z d e r z a k a z w y ·S t ę p a m i ·o t w o­
r e m do sworznia oporowego, z prawej strony w y­
c i ę c i e n a rączkę zamkową, z lewej zaś strony tyl­
ne u c h o d o p a s a; od dołu na wysokości tyl­
nej obsady lufy znajdują się w y s t ę p y z o t w o­
r a m i na oś komory spustowej. 

Do tylnej części komory zamkowej za pomocą osi 
przymocowana jest kolba składana. 

77. Z a m e k (rys. 61) służy do podawania nabOI 
z wyłazu nabojowego do komory nabojowej , zamyka­
nia komory nabojowej przy strzale, do spowodowania 
strzału i wyrzucenia łuski. Składa się on z trzonu zam­
kowego. rączki zamkowej, igl icy i wyciągu . 

.-

f4 

Rys. 61. Zamek ze sprężyn<] powrotną: l - trzon zamkowy, 
2 - czółko, 3 - podajnik, 4 - wycięcie do wyciągu, 5 - wy­
żłobienie na sprężynę powrotną z otworem do opory spręż;,vny 
powrotnej, 6 - wycięcie do opory nabojowej wyłazu nabojo­
wego magazynka, 7 - wyżlobienie do wyrzutnika, 8 - ząb za­
czepowy, 9 - rączka zamkowa, 10 - iglica, 11 - wyciąg, 12 -
tłoczek wyciągu , 13 - sprężyna tłoczka wyciągu, 14 - sprężyna 
powrotna z żerdzią, 15 - opora sprężyny powrotnej, 16 ...:.. wy-

rzutnik, 17 - zderzak 
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l) Trzon zamkowy ma: 
a) w przedniej części: 

- c z ó l k o do pomieszczenia kryzy łuskt 
naboju, 

- p o d a j n i k utworzony z dolnego skra­
ju przedniego plasku zamka, 

- g n i a z d o do iglicy, 
- YJ y c i ę c i e do wyciągu ze sprężyną, 

b) z lewej strony: 
- w y ż l o b i e n i e podłużne do sprężyny 

powrotnej z żerdzią i wyrzutnikiem, 
- o t w ó r do opory sprężyny powrotnej. 

c) z dołu w przedniej części : 
w y c i ę c i e do przejścia opór ~abojo­
wych wyłazu . nabojowego magazynka 
wyż l o .b i e n i e do wyrzutnika, 

d) w środku w y c i ę c i e do umocowania 
rączki zamkowej; 

e) w tylnej części z ą b z a c z e p o w y 
i s k o s do wgniatania dźwigni spustowej 
przy cofaniu si_ę za!T'.ka do tyłu. 

2) R ą c z k a .z a m k o w a służy do odciągania 
zamka przy ładowaniu i przeładowywaniu pistoletu ma- · 
szynowego. 

3) I g l i c a jest umieszczona w gnieździe na przed­
nim końcu zamka, umocowana jest nieruchomo 
w przednim położeniu za ,pOmocą · występu wyciągu . 
Służy ona do zbijania spłonki. 

4) W y c i ą g służy do wyciągania łusek z komory. 
nabojowej i utrzymania ich w czółku zamka. 
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Wyciąg ma: 
- z przodu p a z u r, którym chwyta kryzę łu­

ski. 

- z tyłu w y s t ę p, który u trzymuje wyciąg 
w położeniu poziomym i unieruchamia iglicę, 

- w tyle u góry s koś n e wy c i ę c i e, które 
chroni go przed pionowym odchyleniem za pomo­
cą tłoczka ze sprężyną. 

78. S p r ę ż y n a p o w r o t n a (rys. 61) sluży 
do poda..yania zamka w przednie polożenfe. Osadzona 
ona jest na ż e r d z i s p r ę ż y n y p o w r o t­
n e j i opiera się jednym końcem o zderzak, drugim zaś 
o · o p o r ę s p r ę ż y n y p o wrotne j. P rzedni 
kąniec żerdzi sprężyny powrotnej jest równocześnie 
w y r z u t n i k i e m. 

Z d e r z a k służy do osłabienia uderzeń zamka 
przy jego ruchu do tylu i posiada o t w ó r do umie­
szczenia żerdzi sprężyny powrotnej. 

79. K o m o r a s. p u s t o w a (rys. 62) przednim 
końcem poJączona jest za pomocą osi z komorą zamko­
wą i .2;amyka ją od dołu. 

W komorze spustowej są umieszczone i umocowane: 
mechaniżm spustowy, bezpiecznik, gniazdo magazynka 

1 2 3 4 

~ys. 62. Ko!llora spustowa: 1 - przycisk komory spustowej, 
2 - sworzen oporowy, 3 - sprę:tyna spustu l sworznia oporo­
weg~, 4 - zaczep za~kowy dtwignl spustowej, 5 - wodzik 
bezptecznika, 6 - spręzyna wodzika, 7 - cniaulo magazynka, 
8 - zatrzask magazynka, 9 - rączka bezpiecznika, 10 - język 

spustu, 11 - rękojeść (chwyt) 

ł - Pl"tolet muzynowy '81 



z zatrzaskiem magazynka, przycisk komory spustowej 
i rękojeść (cł)wyt) pistoletu. 

Górne ściany komory spustowej są zagięte i służą ja­
ko wodzidla zamka. 

SO. M e c h a n i z m s p u s t o w y (rys. 62 io3) 
składa się z następujących części: 

-spustu, · 
- dźwigni spustowej z zaczepem zamkowym, 
- ooi spustu łączącej spust z dźwignią spustową , 
- sprc;:iyny spustu i sworznia oporowego, 
- swor7.nia oporowego, 
- tulejki oporowej, · 
- op01:y dźwigni spustowej, 
-kabłąka . 

l) S p u s t służy do opuszczania zaczepu zamko­
wego dźwigni spustowej. W górnej części ma on 
g 1 ó w k ę z okrągłym otworem sworznia oporowe­
LO, w dolnej zaś - j ę z y k s p u s t o wy. 

2) D ź w i g n i a s p u s t o w a służy do u trzy- . 
mania zamka na zaczepie zamkowym. 
Dźwignia spustowa ma: 
a) w przednim końcu o t w 6 r prostokątny do 

środkowego występu opory: 
b) na tylnym ·końcu u góry z a c z e p z a m­

k o wy; 
c) w dole d w a o t ~· o r y, w których umoco­

wana j,est oś spustu. 
3) O ś s p u s t u łączy dźwignię spustową ze 

spustem, a wystający jej prawy koniec w kształcie 
główki służy do unieruchomienia mechanizmu spu­
stowego przy zabe-zpieczonym pistolecie maszynowym. 

4) S p r ę ż y n· a s p u s t u i s w o r z n i a 
o p o r o w e g o działa dwustronnie podnosi 
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dźwignię spustową w górę i utrzymuje sworzeń oporo­
wy w tylnym położeniu. 

5) S w o r z e ń o p o r o w y zespala mechanizm 
spustowy z bezpieczmkiem. W o d z i k s w o r z­
n i a, mieszczący się . w wycięciu przycisku komory 
spustowej, chroni przycisk od wypadnięcia, a przy na­
ciśnięciu na niego przesuwa sworzeń oporowy do·przo­
du, pr'zez co wyprowadza jego tylny koniec z otworu 
opory zderzaka i w ten sposób odłącza komorę spusto­
wą od komory zamkowej. 

6) T u l e j k a o p o r o w a . służy jako opór 
sprężyny spustu i sworznia oporowego. Ma ona na 
przednim końcu p i e r ś c i e ń, który opiera się 
o główkę spustu. 

7) O p o r a d ź w i g n i s p u s t o\v ej przy­
twierdzona jest do dna komory spusto~ej i ma trzy 
występy: 

3) w y s t ę p 11 :r z e d n i służy do oporu dźwig­
ni spustowej i unieruchamia ją od przodu; 

b) w y s t ę p ś rod k o w y wchodzi w otwór 
· dźwigni sp·,tstowej i nie pozwala na odchylenie 
dźwigni spustowej do tyłu i na boki; 

c) w y s t ę p t y l n y ma okrągły otwór do 
sworznia oporowego i utrzymuje go w położeniu 
poziomym. 

8) K a b ł ą k przymocowany jest do dolnej części 
·komory spustowej i chroni język spustowy od przy:. 
padkowych uderzeń. 

81. B e z p i e ~ z n i k (rys. 63) służy do zabezpie­
czenia od przypadkowych strzałów i do unieruchomie­
nia zamka w przednim i tylnym położeniu. 

l) Bezpiecznik jest umiesu:zony wzdluż prawej ścia­
ny wewnątrz komory spustowej i posiada: 
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a) w dole r ą c z k ę do dogodniejszego wyko­
rzystania bezpiecznika; 

b) w tylnym zagiętym końcu: 
- o t w ó r do przejścia tulejki oporowej, 
- w y c i ę c i e trójkątne do główki osi spustu. 

c) w przedniej części w y c i ę c i e lukowe do 
wodzika bezpiecznika; 

4 s J 2 

··~! 
H.ys. U3. Bc7.piecznik: l - rączl;a bezpiecznika, 2 - tulejka o po-. 
rown, 3 - wycięcie trójkątne do główki osi spustu, 4 - wycię­
cie lukowe ch) wodzilca lx'zpiec-znika, 5 - wycięcie do rączki 

zamkowej 

d) w górnej części w y c i ę c i e do rączki zam­
kowej, gdy zaii?-ek znajduje .aę na zaczepie zam­
kowym. 

2) W o d z i k b e z p i e c z n i k a (rys. 62) m~ 
kołnierz, o który opiera się · koniec sprQżyny. Na wo­
dzi,k nasunięta jest sprężyna. S p r ę ż y n a w o­
d z i k a przyciska bezpiecznik do prawej · ściany ko­
mory spustowej. Wodzik swymi końcami łączy się 
z bocznymi ścianami komory spustowej , a przechodzą<: 
przez lukowe wycięcie do wodzika bezpiecznika kie­
~uje i o~ranicza pionowe przesuwanie się przedniego 
końca be1.piecznika. 

82. G n i a t d o m a g a z y n k a z z ·a trza:. 
s k i e m (rys. 62) służy do polączenia magazynk!l 
i umocowania go. Gniazdo magazynka umieszczonP 
jest w przedniej części komory spustowej. Celem 
zmniejszenia ciężaru ma ono na bokach dwa o k i e n­
k a. Wewnątrz gniazda magazynka umocowany jest 
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na osi z a t r z a s k m a g ::t z y n k a. Górny ko­
niec zatrzasJ..'"U utrzymywany jest w przednim położe­
niu, przez sprężynę zatrzasku. 

83. P r z y c i s k k o m o r y s p u s t o w e j 
(rys. 62) służy do przesuwania sworznia oporowego 
w przód i do zamyk~a komory spustowej i komory 
zamkowej z tylu. Ma on podłużne w y c i ę c i e do 
wodz.ika sworznia oporowego i kwadratowy o t w ó r 
do wł:stępu opory zderzaka. 

84. R ę k o j e ś ć p i s t o l e t u (rys. 62) służy 
do trzymania pistoletu maszynowego przy strzelaniu. 
. 85. K o l b a (rys. 3) służy do dogodniejszego strze­
lania z pistoletu maszynowego. 
Składa się ona z dwóch ramion z uchami i trzewika. 
l) R a m i o n a nałożo'le są uchami na oś kolby 

(umieszczonej w komorze zamkowej) oraz przymocowa­
ne podklndkami i ·nitami. 

Celem utrzymania kolby w położeniu złożonym lub 
rozłożonym u c h a r a m i o n mają po dwa w y­
c i ę c i ą do występów zatrzasku kolby. 

Rys. 64. Magazynek: 1 - pudełko, 2 -: płytka zaporowa, 3 
dno, 4 - donośnik, 5 - sprężyna magazynka, 6 - wycięcie do 

zatrzasku magazynka 

2) T r z e w i k połączony jest z ramionami kolby 
za pomocą dwóch osi przymocowanych do ramion. 

86. M a g a z y n e k (rys. 64) mieści 35 naboi. 
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Sldada się on z pudelka, dna magazynka, płytki zapo­
t'Owej, donośnika i sprężyny magazynka. Na grzbiecie 
pudelka znajduje się w y c i ę c i e do zatrzasku 
magazynka. 

Przybory do pisl:oletu maszynowego 

87. Do każdego pistoletu maszynowego przysługuje: 
dwie torby z sześcioma magazynkami (po trzy maga­
zyn'ki w ka.żdej), olejarka i składany wycior. Na ręko­
jeści wycioru znajdują się klucz do muszki i wybijak. 

Rys. 65. Przybory do 
pistoletu maszynowe­
go: l - torba z ma­
ga~ynkcimi, 2 - skla· 
dany wycior: a) klucz 
do muszki,· b) wybi-

jnl,, 3 - ole jarka 

Nabój bÓjowy 

88. Do pistoletu maszynowego wz. 1943 używa się 
7,62 mm nabojów wz. 1930 - takich samych jak do 
pistoletu maszynowego wz. Hl41. 

Opis naboju podaje pkt 19 niniejszej instrukcji. 
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ROZDZIAŁ VIII 

DZIAŁANIE CZĘSCI I MECHANIZMÓW PISTOLETU 
MASZYNOWEGO 

Położenie części i mechanizm ów pis toletu maszynowego 
przed ładoV~-aniem · 

S9. Części i mechanizmy pistoletu maszynowego 
przed ładowaniem znajdują się w następującym poło­
żeniu : 

l) Zamek pod działaniem sprężyny powrotnej znaj­
duje się w przodzie; jego przednia płaszczyzna opiera 
się o tyln~ ścięcie lufy. 

2) Wyciąg pod działaniem sprężyny przylega do 
trzonu · zamka. 

3) Sprężyna powrotna jest w najmniejszym napię­
ciu ; tylny jej koniec opiera się o zderzak, a przedni -
o oporę . 

4) Bezpiecznik przesunięty jest w tył do oporu: 
przedni jego koniec jest podnie5iony, skutkiem czego 
iamek unieruchomiony jest w położeniu przednim. 

5) Język spustowy jest podany nieco w przód; 
dźwignia spustowa znajduje się w górnym położeniu. 
a główka osi spustu (oś łączy spust z dźwignią spusto­
wą) mieści się w przedniej wąskiej części trójkątnego 
wycięcia bezpiecznika, skutkiem czego mechanizm spu­
stowy jest unieruchomiony w górnym położeniu. Sprę­
żyna spustu i sworznia oporowego jest w najmniejszym 
napięciu. 
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Działanie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
podczas ładowania 

90. Aby załadować pistolet maszynowy należy: 
włożyć w gniazdo magazynka naładowany maga­
zynek tak. aby po włożeniu go usłyszeć trzask za­
trzasku, 
przesunąć bezpiecznik za rąc:ukę do przodu , 
ujmując prawą ręką rączkę zamkową, odciągnąc 
zamek do tyłu, po czym puścić rączkę. 

l) Przy wkładaniu magazynka w jego gniazdo za­
trzask magazynka zaskakuje w wycięcie na grzbiecie 
magazynka i zespala go z pistoletem maszynowym: 
gómy nabój opiera się o dolną płaszczyznę podajnika 
zamka. 

2) Przy przesuwaniu bezpiecznika do przodu, dzięk 
lukowemu wycięciu, opuszcza się przednia część cez­
piecznika zwalni~jąc rączkę zamkową ; główka osi spu­
stu znajduje się w tvlnei szerokiej części trójkątnego 
wycięcia na bezpieczniku i zwalnia dźwignię spustową . 

3) Przy odciąganiu zamka do tylu sprężyna powrot­
na zostaje napięta, dźwignia spustowa opuszcza sil;­
w dół, język spustowy odchodzi do tylu. Gdy ząb za­
czepowy minie dźwignię spustową, wówczas dźwigni<. 
spustowa pod działan iem sprężyny spustu i sworznia 
oporowego podnosi s ię do góry, a język spustowy wra­
cc~ do poprzedniego położenia; górny nabój podnosi sil\' 
w magazynku i staje przed komorą nabojową na dro­
dze posuwania się zamka. 

4) Przy zwolnieniu rączki zamkowej zamek nieco 
. przestmie się do przodu, zaczepi zębem zaczepowym 
·o zaczep zamkowy dźwign i spustowej i zatrzyma się 
w tylnym położeniu. 
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Działanie części i mechanizmów pistoletu maszynowego 
· podczas strzelania 

91. Aby oddać strzał, należy nacisnąć palcem nd 
język spustowy. 

Po naciśnięciu na · jężyk spustowy spust, opierając. 
się o sworzeń oporowy, odciąga tulejkę oporową do ty­
lu, ściska sprężynę spustu i sworznia oporowego, opu­
szcza jednocześnie zaczep zamkowy dźwigni spustowej 
i wyprowadza go spod zęba· zaczepowego zamka. Zamek 
zostaje zwolniony i pod działaniem sprężyny powrotnej 
posuwa się w przód, wysuwa podajnikiem nabój z ma­
gazynka i wprowadza go do komory nabojowej. Pazur 
·wyciągu zaskakuje za kryzę łuski. Dno łuski naboju 
wchodzi w czółko zamka. Iglica uderza w spłonkę -
następuje 'Strzał. 

Pod . wpływem działania gazów prochowych pocisk 
wciska ·się w gwint przewodu lufy, a zamek jednocześ­
nie zaczyna odchodzić do tylu. Ponieważ Jednak ciężar 
zamka jest wielokrotnie większy od ciężaru pocisku 
(prócz tego sprężyna po\vrotna wstrzymuje ruch zam­
ka do tyłu), to szybkość ruchu zamka w stosunku do 
szybkości ruchu pocisku jest tak mała, że w czasie 
przejścia pocisku przez przewód lufy zamek cofnie sic: 

·nieznacznie i zamyka nadal komorę nabojową przeci'?'-
działając Odpływowi gazów do tylu w momencie strzału . 

Gdy pocisk opuści przewód lufy, zamek pod działa­
niem gazów na dno łuski: cofa się gwalt:ownie do tyłu 

_i ściska sprężynę powrotną. Pazur wyc1ągu utrzymuje 
łuskę w czółku zamka. Łuska odchodząc wraz z zam-· 
kiem do tyłu napotyka na swej drodze wyrzutnik, któ­
ry uderza w dno łuski i wyrzuca ją przez otwór wyrzu­
towy w komorze zamkowej. 
Sprę~yna magazynka działając na donośnik podaje 
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kolejny nabój na drogę posuwania się zamka naprze­
ciw komory nabojowej. 

Zamek silą odr·zutu cofa się dalej do tyłu, ściska sprę­
żynę powrotną tak dlugo, dopóki nie uderzy o zderzak, 
po czym pod działaniem S.l)rężyny powrotnej posuwa 
się znów do przodu, wysuwa z magazynka kolejny na­
bój i podaje go do komory nabojowej, uderza iglicą 
w spłonk~ - następuje strzał. 

W ten sposób strzelanie trwa tak długo, aż zootaną 
wyczerpane naboje w magazyn!ku lub zwolni się język 
spustowy. 

W pierwszym wypadku zamek zostanie w przednim 
położeniu, w drugim zaś zatrzyma s1ę na zaczepie zam­
kowym dźwigni spuslowej. 
Działanie częś(•i i mechanizmów 'pistoletu maszynowego 

przy zabezpieczeniu 

92. Przy zabezpieczeniu przedni koniec bezpieczni­
ka, dzięki łukowemu wycięciu, podnosi się w górę i ję­
żeli zamek znajduje się na zaczepie zamkowym, to rącz­
ka zamkowa wchodzi w górne podłużne wycięcie bez­
piecznika: jeżeli natomiast zamek znajduje się w prze­
dnim pol·ożeniu, to jego •rączka znajduje się za przednim 
końcem bezpiecznika. W obu wypadlkach mechanizin 
spustowy jest unieruchomiony, ponieważ główka osi 
spustu znajduje się w przedniej wąskiej części tróJkąt­
nego wycięcia bezpiecznika i tym samym nie pozwala 
dźwigni spustowej opuścić się w dół. . 

Przy podaniu be7.piecznika w przód (odbezpieczeniu} 
zwalnia on ·rączkę zamkową i dźwignię spustową. 
Zasady zapobiegania i usuwania zacięć przy strzelaniu 

93. Zasady zapobiegania i usuwania zacięć przy 
strzelaniu podane są w pkt. 25-29 niniejszej instrukcji. 
strukcji. 
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ROZDZIAŁ IX 

ZASADY . UTRZYMYWANIA I OBCHODZENIA SIĘ 
Z PISTOLETEM 1\'IASZYNOWYl\'1 

Utrzymywanie i przechowywanie p istoletu 
maszynowego 

94. Ogólne zasady utrzymywania i przechowY'yćJ:n~a 
pistoletu maszynowego podane są w pkt. 30-· 43 mmeJ­
szej instrukcji) Dotyczą one również pistoletu maszy­
nowego wz. 1943 z niżej podanymi zmianami. 

l} W koszarach i na obozie pistolety maszynowe 
należy przechowywać w stojakach ze złożoną kolbą. 
Zamel< pistoletu maszynowego powinien być w przed­
nim położeniu i zabezpieczony. 

W tym samym sto~aku, przy ka7JCiym pistolecie ma~ 
szynowym, przechowuje się torby z magazynkami 
i przvborami. . 

2) ·Na wartowni pistolety maszynowe należy prze­
chowywać w stojakach; zamek w przednim położeniu 
i zabezpieczony, magazynek naładowany i wyjęty. z pi­
stoletu, a kolba złożona. 

Zasady rozkładania i składa,gia pis toletu maszynowego 

95. Ogólne zasady rozkładania i składania pistoletu 
maszynowego w7.. 1943 podane są w pkt. 44 niniejszej 
instrukcji. 
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96. R o z k l a d a 'n i e p i s t o l e t u m a s z y n o­
w e g o przeprowadza się w ·następującej kolejności: 

l) O d łączyć m a g a z y n e k. Trzymając pis~ 
!et maszynowy w lewej ręce pod celownikiem, prawą 
ręką uchwycić · magazynek i kciukiem tejże ręki nacis- . 
nąć z_<>.trzask magazynka, .po czym wycią:.: nąć magaz~· ­
nek z gniazda magazynka (rys. 66). 

Ry's. 66. Odłączanie magazynka 

Rys. 67. Otwieranie komory :t.amkowej 
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2) Otworzyć . komorę zamkową. Trzy.­
mając pistolet maszynowy lewą ręką za osłonę lufy . 
a prawą za rękojeść pistoletU maszynówego, kciukiem 
prawej ręki nacisnąć na przycisk komory spustoweJ 
: odciągnąć komorę spustową w dół (rys. 67). 

Rys. 68. Odłączani~ zamka wraz ze spręi:yną powrotną 
i zderzakiem 

3) Odłączyć zamek wraz ze · sprężynll 

p o w r o t n ą, ż e r d z i ą i z d e r z a k i e m. 
Trzymając pistole t maszynowy lewą ręką za osłonę 
lufy i gniazdo magazynka, prawą ręką odciągnąć zamek 
za rączkę zamkową nieco do tylu i ruchem w dół w ·pra­
wo wyjąć zamek z komory zamkowej, po czym uchwy­
cić zamek tak, aby nie wypadła sprężyna powrotna ze 
zderzakiem i odłączyć je (rys. 68). 



li 4) O d ląc z y ć o d z a m k a s p r ę ż y n ę p o­
wrotną z żer d z i ą i zderz a ·ki e m (rys. 69). 
Wyjąć oporę sprężyny z otworu zamka. 

Rys. 69. Odłą<"/.anic od zamka 
spn:~yny powrotnej z żerdzią 

i zdcr?.akicm 

!"17. S k l a d a n i e 
pis t ole tu maszy­
n o w e g o przeprowa­
dza się w następującej 
kolejności: 

l) P olączy ć z a­
mek ze sprężyną 
p o w r o t n ą, z że r­
dzi ą sprężyny i 
z d e r z a k i e m tak, 
aby opora sprężyny po­
wrotnej weszła w otwó1· 
zamka, a zderzak znaj-
dował s<ę 7. tyłu. 

2) W ł o ż y ć z a m e k z e s p r ę ż y n ą p o-
wrotną, żer d z i ą i zderz ak i e m d o k o- . 
m o r y z a m k o w e j, s·kierowując zderzak do swego 
gniazda w komorze zamkowej tak, aby jego tylna plasz­
rzyzna przylegała do opory zdet·zaka. 

3) Z a m k n ą ć k o m o l' ę z a m k o w ą. W tym 
celu należy nacisnąć i puścić przycisk komory spustowej 
tak, aby tylny koniec sworznia oporowego zaskoczył 
w otwór opory zderzaka w komorze zamkowej , łącząc je 
w ten sposób z komorą spustową. 

U w ń g a. Odłączanie i rozkładanie mechanizmu spustowego. 
rozkładanie zamka i bezpiecznika p1ozcprowadza się wyłącznie 
w warsztacie rusznikarskim podc;:ns naprawy lub zamiany 
c:c:c;§ci. 

98. R o z k l a d a n i e i s kład a n i e m a g a­
z y n k a przeprowadza si~ w następującej kolejności: 

1·1 

l) Odłączyć dno magazynka. Ująć ma­
gazynek (dnem do góry, grzbietem .w lewo) pra­
wą ręką w pobliżu dna magazynka, kciukiem lewej ręki 
wcisnąć występ płytki zaporowej i naciskając kciukiem 
prawej ręki na dno magazynka, wysunąć go z zagięć pu­
dełka. Trzymając plytkę zaporową kciukiem prawej rę-: 
ki, lewą ręką wysunąć ·dno magazynka. 

2) W y j ą ć s p r ę ż y n ę z p l y t k ą z a p o r o­
w ą. Stopniowo zwalniając sprężynę kciukiem prawej 
ręki, lewą ręk!l wyjąć sprężynę wraz z płytką zaporową. 

3} W y j ą ć d o n oś n i k. Obrócić magazynek 
i wytrząsnąć donośnik na dłoń lewej ręki. 

Składan!e magazynka przeprowadza się w odwrotnej 
kolejności. 

P rzeglrtd pistoletu maszynowego 

99. Ogólne zasady <przeglądu pistoletu maszynowe­
go podane są w pkt. 49-52 niniejszej j,nstrukcji. 

Sposób codzienne~o przcglqdu pistoletu maszynowego 

100. Przy codziennym przeglądzie pistoletu maszy­
nowego należy skontrolować: 

l) Czy na metalowych częściach nie ma rdzy, brudu, 
głębokich zadraśnięć i wgnieceń, a na rękojeści pistoletu 
- pęknięć i zadraśnięć; czy przewód lufy i czóliko zam­
ka są czyste. 

2) Czy zamek działa prawidłowo oraz czy bezpiecz­
nik należycie zabezpiecza zamek w przednim i tylnym 
położeniu. 

3) Czy zatrzask magazynka działa sprawnie. 
4) Czy celownik i muszka nie są uszkodzone. 
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Przegląd pistoletu maszynowego w stanie złożonym 

101. Przy przeglądzie pistoletu maszynowego w sta­
nie złożonym należy skontrolować: 

l) Działanie mechanizmów. . 
a) Czy zatrzask magazynka trwafe utrzymuje maga· 

;!ynek. Załadować magazynek nabojami szkolnymi; wło­
żyć go w gniazdo magazynka i nie naciskając na za­
trzask. lekko pociągnąć w dół. 

b) Czy zamek łatwo odchodzi do tylu i utrzymuje siĘ 
na zaczepie zamkowym. 
Trzymając pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo 

magazynka, odciągnąć zamek w tył do oporu i puścić 
rączkę zamkową. Zamek pod działaniem sprężyny. po­
wrotnej powinien posunąć się nieco w przód i zatrzy­
mać się na zaczepie zamkowym dźwigni spustowej. 

c) Czy zamek pod działaniem sprcżyny powrotnej do­
chodzi w przód i czy wprowadza naboje. do komory na­
bojowej. 
Trzymając pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo 

magazynka, palcem wskazującym prawej ręki nacisnąć 
jęzY'k spustowy. Zamek powinien szybko posunąć sie 
w .przód i wprowadzić nabój do komory nabojowej. 

d) Czy nabój zostaje · wyciągnięty z karnoty nabojo­
wej i czy wyrzutnik wyrzuca go przez otwór wyrzuto­
wy. 
Prawą ręką odciągnąć rączkę zamkową do tylu. Nabój 

szkolny powinien być wyrzucony przez otwór wyrzuto­
wy. 

2) Dział a n f e b e z p i e. c znika. 
a) Czy należycie działa bezpiecznik, gdy zamek znaj­

duje się w przednim położeniu. 
Podać rączkę bezpiecznika do tylu i sprawdzić, czy 

zamek jest umeruchomiony. Rączka zamkowa przy co-
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faniu do tyłu powinna opierać się o przedn·i koniec bez­
piecznika. 

b) Czy należycie działa bezpiectnik, gdy zamek 
utrzymuję się na zaczepie zamkowym, 
Przesunąć rączkę bezpiecznika w przód, odciągną!' 

zamek do tyłu, następnie rączkę bezpiecznika przesu­
nąć znowu do tylu i nacisnąć język spustowy. Język 
spustowy nie powinien poruszać się do tyłu, a zamek 
winien pozostawać na miejscu. 

3) S p r a w n o ś ć m u s z k l i c e l o w n i k a. 
a) Czy muszka jest trwale umocowana w swej pod­

stawie i czy nie jest zbita. · 
b) Czy celownik swobodnie obraca się na swej os1 

i czy utrzymuje się w nadanym mu położeniu; czy nie 
jest zbi ta szczerbina celownika. 

4) Sprawność zatrzasku kolby. Nacis­
nąć tłoczek zatrzasku i puścić, zatrzask pod działaniem 
sprężyny powiniE-n energicznie powrócić na swoje 
miejsce. 

Przegląd pistoletu maszynowego w stanie rozłożonym 

102. Przeglądając pistolet maszynowy w stanie roz­
łożonym należy dokladnie przejrzeć poszczególne jego 
części i sprawdzić, czy nie ma na nich rdzy, brudu, wy­
kruszeń , zbić i zadr. 

103. P r z y p r z e g l ą d z i e l u f y sprawdzić 
l) Czy wylot lufy nie ma zbić i czy lufa nie jest roz-

dęta. . 
2) Czy w przewodzie lufy nie ma rdzy, wżerów i osa­

du prochowego. 
3) Czy wlot lufy nie jest uszkodzony. Wlot lufy nie 

może mieć spęcznienia (zbicia metalu) przeszkadzające­
go wejściu naboju do komory nabojowej. W celu spraw­
dzenia należy trzymać pistolet maszynowy WYlotem 
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lufy w dół i wprowadzić nabój szkolny do komory na­
bojowej. Nabój pod wpływem własnego ciężaru powi­
nien swobodnie wejść do komory nabojowej. 

104. P r z y prze g l ą d z i e z a m k a na leży 
sprawdzić: 

l ) Czy na powierzchni zamka 'lub jego częściach nie 
ma zbić lub zadr. 

2) Czy pazur wyciągu nie ma wykruszeń . 

105. P r z y prze g l ą d z i e m e c h a n i z m u 
s p u s t o w e g o należy sprawdzić: 

l} Czy nie ma połamanych lub popękanych części. · 
2) Czy nie ma zbić na zaczepie zamkowym dźwign: 

spustowej. 
106. P r z y prze g l ą d z i e k o l b y należy 

sprawdzić: 

l) Czy kolba obraca się płynnie przy nac1sn:ęciu 
zatrzasku oraz czy trwale zostaje umocowana w położe­
niu rozłożonym. 

2) Czy swobodnie obraca się trzewik. 
3) Czy ramiona kolby nie są pogięte. 
107. P r z y p r z e g l ą d z i e m a g a z y n k a na­

leży sprawdzić: 

l) Czy dobrze działa donośnik. W celu sprawdzenia 
załadować magazynek nabojami szkolnymi i włożyć 
go do pistoletu maszynowego. Lewą ręką ująć za ręko-: 
jeść i nacisnąć palcem wskazującym 11a język spustowy. 
Prawą ręką odciągnąć zamek do tylu i puścić rączkę 
zamkową. Powtórzyć to 8-10 razy. Zamek przy posu­
waniu się do przodu powinien każdorazowo podawać na­
bój do komory nabojowej , a przy cofaniu się do tyłu 
wyciągać nabój i wyrzucać go przez otwór wyrzutowy . 

2) Czy pudełko magazynka nie jest pogięte. 

98 

Czyszczenie i smarowanie pistoletu maszynowego 

l 08. Ogólne, zasady czyszczenia i smarowania pisto­
letu maszynowego wz. 19·!3 podane są w pkt. 57- - 6:1 
niniejszej instrukcji. 

109. S p o s ó b c z y s z c z e n i a i s m a r o w a­
n i a p i s t o l e t u m a s z y n o w e g o. 

Pistolet maszynowy należy czyścić w następującej ko­
l~jności: 

l) Po!ączyć człony wyciora dokręcając je aż do opo­
ru; przekręcić rękojeść wyciora ; nakręcić przecieracz, 
na który należy nałożyć pakuły, tak aby wchodziły one 
do przewodu lufy z niedużym wysiłkiem, wypełniając 
!;winty. W tym celu należy ulożyć pakuły w ksztah 
cyfry 8 i nałożyć skrzyżowaniem nn koniec przeciera­
cza; po czym ułożyć włókna wzdłuż całego przecieracza 
i nasycić je płynem do czyszczenia. 

2) Ustawić pistolet maszynowy kolbą (między stopa­
ml nóg) wy lotem lufy do góry, wprowadzić wycior ~A' 
p:·zewód lufy i przesunqć go mniej więcej na jedną trze­
..:i-1. długośei przewodu lufy. Pochylić pistolet maszyno­
wy ko!l.)ą do przodu, opierując gG o jakikolwiek przed­
miot, ująć lewą ręką za osłonę. lufy, a prawą ręką Ul 

rękojeść wycior·a i ostrożnie , nic dotykając wyciorem 
do ścianek przewodu lufy. płynnie przesuwać wycior 
przez całą długość przewodu lufy od 7 do 10 razy. Na­
:;tępie zmienić pakuły, ponownie nal)ycić je płynem do 
czyszczenia i powtórzyć czyszczenie. 

Po tym, przewód lufy nnleży przetrzeć do sucha czy­
stą szmatlt!! (uprzednio wytrzeć dokladnie wycior i prze .. 
cieracz) i obejrzeć szmatkę. Jeżeli na szmatce pozostaną 
ślady osadu prochowego lub rdzy, należy powtórzyć 
czyszczenie pakulami na<;yconymi płynem do czyszcze­
nia, a następnie suchą szmatką. 
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Powtarzać tę czynność tak długo, dopóki szmatka nie 
będzie zupełnie czysta. 

3) Po przekonaniu się o czystości przewodu lufy, na­
leży wyczyścić komorę nabojową i wylot lufy. 

4) Po zakończeniu czyszczenia lufy i komory nabojo­
wej należy jeszcze raz przetrzeć je suchą szmatką, po 
czym przeglądnąć od wylotu cały przewód lufy. Na­
stępnie włożyć do komory zamkowej, naprzeciw prze­
wodu, kawalek papieru dla odbicia światła i obracać 
przy tym pistolet maszynowy w rękach. 

5) Zewnętrzną stronę lufy i wewnętrzną stronę osło­
ny należy czyścić i smarować przez otwory osłony lufy. 
Uwagi : 

Pistolet maszynowy, w którym rdza i osad nie dają się 
usunąć wymienionym sposobem, należy odesłać do warsztatu 
ruszniłmrskic~:o. 

W wypadku gdy pt-zecieracz z wyciorem ugrzęźnie w prze­
wodzie lufy, pistolet maszynowy należy również odesłać do 
warsztatu •·usznikarskicgo. 
. . O ile '! pistoletu mas?.ynowego nie sh-zelano, pl'7.ewQd lufy 
• 1nne częsc t postolei u maszynowego należy przeczyścić natłusz­
czoną S7.matką (palwlnmi); po czym wytr7.eć do sucha i nasma­
rować. 

6) Zamek, magazynek, sprężynę powrotną, komorę 
zamkową i kolbę, należy najpierw wytrzeć suchą szmat­
ką lub pakulami, a następnie szmatką nasyconą płynem 
do czyszczenia, po czym przetrzeć do sucha i lekko na­
smarować. 

Zewnętrzne części pistoletu maszynowego smarować 
cwnką warstwą smaru (lekko nasyconą szmatką), po­
nieważ nadmiar smaru sprzyja osadzaniu się kurzu i za­
nieczyszczaniu broni. Latem części ruchome pistoletu 
maszynowego należy smarować nieco grubiej, natomiast 
w zimie, smarować cienką warstwą - szmatką lekko 
nasyconą smarem. 
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110. W celu naładowania magazynka należy ująć go 
lewą ręką wyłazem nabojowym do góry, ·a prawą wkła­
dać naboje do magazynka, wprowadzając je pod opory 
nabojowe wyłazu magazynka naciśnięciem dużego palca. 

Przy pełnym naładowaniu magazynka (35 naboi) 
ostatni nabój układa się w wyłazie nabojowym, a pier­
wszy załadowany nabój (dolny) powinien być widoczny 
przez otwór kontrolny w dolnej części tylnej ściank i 
magazynka. 

ROZDZIAL X 

PRzySTRZELlWANIE PISTOLE'TU MASZYNOWEGO 

111. Sposób przystrzeliwania pistoletu maszynowego 
wz. 1943 zasadniczo jest taki sam jak pistoletu maszy­
nowego wz. 1941, który podają pkt. 65- 71 niniejszej 
instrukcji. Różnica polega na tym, że: 

l ) Przy przesuwaniu muszki należy pamiętać, że 
każde jej przesunięcie o l mm, przenosi średni punkt 
trafienia przy strzelaniu na odległość 50 m, o 14 cm. 

2) W czasie przystrzeliwania pistolet maszynowy 
należy trzymać lewą ręką za gniazdo magazynka, opie­
rając pistolet dolną częścią osłor;1y lufy o podpórkę 
przestrzegając, by magazynek nie opierał się o ziemię 
lub o podpórkę, jak również podpórka nie powinna wy­
stawać poza wylot lufy. 
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DZIAL III 

7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY wz. 1943/ 52 
(zmodyfikowany) 

ROZDZIAL XI 

RO.ZNICE W BUDOWIE MIĘDZY PISTOLETEM 
MASZYNOWYM wz. 1943/ 52 

PISTOLETEM MASZYNOWYM wz. 1943 

112. Pistolet maszynowy wz. l 943/52 różni się od 
pistoletu maszynowego wz. 1943 następującą budową: 

l) KornoTa zamkowa V{ tylnej części ma : 
a) w k l a d k ę gór n ą r d o l n ą z otworami 

do wkrętów komory zamkowej; 

Rys. 70. Kolba drewniana: l - otwór do kolka mocuj~cego; 
2 - wkręty komory zamkowej; 3- tylne ucho do pasa; 4 -

trzewik 
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b) d w a o twory do kolka mocującego ko­
morę zamkową; 

c) o twór do wkrętu komory zamkowej. 
2) K o l b a d r e w n i a n a umocowana jest 

w tylnej części komory zamkowej za pomocą wkrętów 
komory zamkowej. 

Ma ona: 
a) o t w 6 r do kolka mocującego; 
b) d w a g n i a z d a do wkrętów komory zam-

kowej ; 
c) s z y j k ę; 
d) w y c i ę c i e na tylne ucho do pasa; 
e) t . r z e w i k z p o k r y w q, która zamyka 

pustą część kolby (gniazdo na przybory), gdzie 
układa się przybory do czyszczenia. 

J) P r z y c i s k k o m o r y s p u s t o w e j 
w tylnej części ma zgięcie zwrócone do dołu. 

113. Utrzymywanie i prŻechowywanie pistoletu ma­
szynowe~o jest takie samo jak pistoletu maszynowego 
wz. 1943 z tym, że w koszarach· i na obozie przybory 
przechowuje się wewnątrz kolby pistoletu. 
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CZĘś C II 

.SPOSOBY I ZASADY STRZELANIA 



ROZDZIAŁ I 

SPOSOBY STRZELANIA Z PISTOLETU 
MASZYNOWEGO 

Wskazówki ogólne 

112. Strzelanie z pistoletu maszynowego składa się 
z następujących czynności: przygotowania do strzelania 
(przyjęcie postawy strzeleckiej, załadowanie i nastawie­
nie celownika), wykonania strzelania i przerwania ognin 
(chwilowe przerwanie ognia i zmiana magazynka). 

t13. Żołnierz strzela z pistoletu maszynowego na 
komendę dowódcy lub samodzielnie. 

114. Z pistoletu maszynowego można strzelać z po­
stawy leżąc, klęcząc, siedząc i stojąc, z wolnej ręki , 
z" oparciem i w ruchu. 

l 15. Do załadowania pistoletu maszynowego podaje 
się komendę: "Ładuj broń". Na tę komendę żołnierze 
ładują pistolety maszynowe w takiej postawie, w jakiej 
zastała ich komenda. 

W razie potrzeby, przed komendą "Ładuj broń" może 
być podana postawa. 

W warunkach bojowych pistolet maszynowy powinien 
być zawczasu załadowany i zabezpieczony w przednim 
położeniu zamka. 

116. Do otwarcia i prowadzenia ognia daje się zada­
nie ogniowe lub podaje się komendę, w której należy 
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wskazać: cel, celownik. punkt celowania (jeżeli potrze­
ba) i rodzaj ognia. 

Aby otworzyć ogień dowódca podaje komendę,na 
przyklad: 

"Dozór 3 - suche drzewo, w prawo na 2 palce w 
krzakach - ckm, do ckm, 10, krótkimi seriami -­
OGNIA". 

"Na wprost - do biegnących, 20, ·w pierś, krótkimt 
seriami - OGNIA". 

"Do atakujących, dlugimi seriami - OGNIA". 
W celu maskowania lub zaoszczędzenia naboi można 

prowadzić ogień pojedynczy. Dowódca wówczas podaje 
kqmendę, na przykład: 

" W lewo na zaoranym polu - rów, do strzelców, 10, 
_pojedynczym, od prawego- OGNIA". 

,.Na prawym skraju transzei - obserwator, do obser­
watora, 20, pojędynczym, po 2 naboje - OGNIA". 

P{-zy strzelaniu salwami na komend.ę "OGNIA" , 
strzelec odd.aje jedną krótką serię. 

W celu chwilowego przerwania ognia podaje się lm­
mendę lub .sygnał "Przerwij ogień", a dla całkowitego 
przerwania ognia - "Rozladuj". 

Po tych komendach, strzelcy powinni przede 'vszyst­
k im zabezpieczyć pistolety w tylnym położen iu zamka. 

117. Każdy strzelec, kierując się niżej podanymi za­
sadniczymi sposobami sttzelania z pistoletu maszynowe­
go, powinien w zależności od swoich indywidualnych 
właściwości, wyrobić sobie najbardziej dogodną i pewną 
postawę do strzelania, starając się przy tym osiągnąć 
jednakowe układanie kolby w dołku strzeleckim i jak 
najwygodniejsze ułożenie tułowia, rąk i nóg. 

Każdą czynność przy strzelaniu powinien strzelec wy­
konywać szybko, nie przerywając obserwacji celu. 
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118. Z pistoletu maszynowego wz. 1943, w braku 
czasu na rozłożenie kolby (przy zaskoczeniu przez nie­
przyjaciela) można strzelać ze złożoną kolbą , trzymając 
pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo magazynka, 
a prawą za rękojeść pistoletu . 

Sposoby strzelania leżąc 

P ostawa leżąc 

119. Aby przyjąć w miejscu postawę leżąc do strze­
lania z pistoletu maszynowego wz. -J. 941 należy: 

l) Zrzucić pas z ramienia (z szyi) i trzymając pistolet 
maszynowy pra·wą ręką za szyjkę łoża wylotem w przód 
i w górę, wykonać zwrot w prawo w skos z jednoczes­
nym Wypadem prawej nogi o pół kroku w przód. 

2) Skierowując p istolet maszynowy wylotem lufy 
w kierunku celu, szybko opuścić się na lewe kolano, po 
-~zym opierając się o ziemię lewą ręką położyć się na 
lewy bok. 

Rys. 71. Postawa _leżąc z pistoletem 
maszynowym wz. 1941 

3) Folożyć pistolet maszynowy na dłoni lewej ręki 
(pod celownikiem) i opuścić kolbę na ziemię (rys. 71}. 

4) Polożyć się, przylegając ciałem do ziemi ; nogi lek­
ko rozwarte piętami do wewnątrz. 
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5) W razie potrzeby natychmiastowego otwarcia og­
nia należy bezpiecznik przesunąć w prawo, nastawić 
przełącznik .na potrzebny rodzaj ognia, po czym prawą 
ręką odciągnąć rączkę zamkową w tył aż do oporu i ująć 
ręką za szyjkę kolby, wprowadzając w kabłąk palec 
wskazujący; pozostałymi palcami objąć szyjkę. Pistolet 
maszynowy należy trzymać w lewej ręce opierając kol­
bę i pudełko magazynka o ziemię. 

120. Aby przyjąć w miejscu ~ostawę leżąc do strze­
lania z .pistoletu maszynowego wz. 1943 i wz. 1943/52 
na leży: 

l) Zrzucić pas z ramienia (z szyi) i trzymając pistolet 
maszynowy prawą ręką za komorę zamkową, pod celo­
wnikiem - wylotem iufy w przód i w górę, wykonać 
zwrot w prawo w skos z jednoczesnym wypadem pra-
wej nogi o pól kroku w przód. · 

Rys. 72. Postawa leżąc z pistoletem maszynowym wz. 1943 
i wz. 1943/52. 
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2) Skierowując pistolet maszynowy wylotem w kie­
runku celu szybko opuścić się na lewe kolano, po czym 
opierając się o ziemię lewą ręką położyć się na lewy 
bok. 

3) Ująć pistolet maszynowy lewą ręką za gniazdo 
magazynka, a w pistolecie maszynowym wz. 1943 pra­
wą ręką rozłożyć kolbę i ustawić t rzewik kolby. 

4) Położyć się przyler,ając ciałem do ziemi; nogi lek­
ko rozwarte, piętami do ·wewnątrz. Trzymając pistolet 
maszynowy lewą ręką za gniazdo • magazynka oprzeć 
kolbę o ziemię: 

5) W razie potrzeby naty~hmiastowego otwarcia og­
nia należy nastawić celownik na potrzebną podziałkę, 
podać rączkę bezpiecznika do przodu, odciągnąć zamek 
do tylu. i ujmując prawą ręką za rękojcić pistoletu. 
wprowadzić palec wskazujl)cy do kabłąka (rys. 72). 
Ażeby przyjąć postawę Je7..ąc w biegu należy wyko­

nać wypnd prawą nogą w przód i lekko w prawo, po­
chylić tułów piersi11 do kolana, jednocześnie oprzeć 
o ziemię dłoń lewej ręki palcami w pobliżu prawej sto­
py, po czym opierając się kolejno nu lewej ręce i udzie 
lewej nogi polożyć się na lewy bok i łokieć lewej ręki , 
następnie wyprostowując prawą nogę położyć się na 
brzuchu. 

S kładanie się i strzelanie ·w posta wi e 
leżąc 

121. Do strzelania z pistoletu maszynowego wz. lNJ 
należy: po wybraniu lub odszukaniu celu wskazanego 
przez dowódcę, nie tracąc go z oczu, podnieść kolbę pi­
stoletu maszynowego i szczelnie przyciągnąć ją do ra­
mienia; jednocześnie nachylić głowę nieco w przód i nie 
naprężając szyi przyłożyć policzek do kolby. Lewą ręką 
podtrzymywać na dłoni pistolet maszynowy od dołu 
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między magazynkiem i kabłąkiem lub pod magazyn­
kiem (rys. 73). Prawą ręką bez naprężenia objąć szyjkę 
kolby i położyć wskazujący palec pierwszym stawem 
na język spustowy. 

Rys. 73. Połoźenle lewej ręki przy strzelaniu Jeżąc z pistoletem 
maszynowym wz. 1941 

122. Do strzelania z pistoletu maszynowego wz. 1943 
i wz. 1943/ 52 należy: po wybraniu lub odszukaniu celu 
wskazanego· przez dowódt:ę nie tracąc go z oczu podnieść 
kolbę pistoletu maszynowego i szczelnie przyciągnąć ją 
do ramienia; jednocześnie nachylić głowę nieco w przód 
ku komorze zamkowej nie naprężając szyi. Trzymają<; 
pistolet maszynowy silnie lewą ręką za gniazdo maga­
zynka, a prawą za rękojeść pistoletu, położyć palec 
wskazujący pierwszym stawem na język spustowy 
(rys. 74). 

123. Przy celowaniu zamknąć lewe oko, a prawym 
patrzeć prze.z szczerbinę i muszkę tak, aby muszkę na­
prowadzić (zgrać) na środek szczerbiny, wierzchol'kiem 
- równo z górnymi krawędziami szczerbiny. W takim 
położeniu ,podprowadzić pistolet maszynowy pod punkt 
celowania i płynnie nacisnąć na język spustowy. 

124. Przy strzelaniu należy silnie przyclągać kolbę 
prawą ręką do ramienia. Po oddaniu potrzebnej seri: 
szybko puścić język spustowy, poprawić celowanie 
i znów nacisnąć język spustowy. 
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125. Przy strzelaniu ogniem pojedynczym należy ję­
zyk spustowy zwalniać po każdym strzale. · 

Rys. 74. Strzelanie lc1.ąc z pistoletu maszynowego wi. 1943 
i ·wz. 1943152 

Przy strzelan~u ogniem pojedynczym z pistoletu ma­
szynowego wz. 1943 i wz. 1943/52 naciskanie na j~zyk 
spustowy powinno być bardzo krótkie. Naciskając na 
język spustowy, żołnierz powinien wyczuć moment 
zwolnienia zamka z zaczepu zamkowego i wtedy puścić 
język spustowy. · 

Przerwanie ognia 

.126. Przerwanie ognia (strzelania) może być chwilo­
we lub całkowite. W celu chwilowego przerwania ognia , 
jeżeli nie przewiduje się zmiany stanowiska ogniowego. 
po zaprzestaniu strzelania należy zabezpieczyć pistole t 
w tylnym położeniu zamka. W tym celu przy pistolecie 
maszynowym wz. 1941, należy odci<io<tnąć rączkę zamko­
wą do tylu tak, aby bezpiecznik znalazł się naprze­
ciw wycięcia w pokrywie komory zamkowej, po czym 
przesunąć bezpiecznik w lewo. Następnie sprawdzić do­
kładność zabezpieczenia. poruszając rączką zamkową. 
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Przy pistolecie maszynowym vn.. 1943 i wz. 1943j52 
należy odciągnąć rączkę bezpiecznika do tylu. . 

127. Jeżeli przewiduje się zmianę stanow1ska ogmo­
wego należy zabezpieczyć pistolet w przednim położe­
niu zamka. W tym celu przy pistolecie. maszynowym 
wz. 1941 należy lewą ręką podać dźwign1ę zatrzasku do 
przodu (pkt. 45), a prawą ręką ' wyjąć i odłożyć magazy­
nek. Naciskając palcem lewej ręki na język spustowy 
i jednocześnie trzymając rączkę zamkową prawą. ręką: 
podać płynnie zamek do przodu, po czym zabezp1e<-zyc 
pistolet w przednim położeniu zamka i włożyć magazy­
nek w jego gniazdo. 

Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 i wz. 1943/ 52 
należy odciągnąć rączkę bezpiecznika do tylu, nacisnąć 
zatrzask magazynka prawą ręką i odłączyć magazynek; 
podać rąc<!kę bezpiecznika do przodu i naciskając pal­
cem lewej ręki język spustowy zwolnić zamek z zacze­
pu, przytrzymując go praw~ ręką za rą~zkę _zamko~ą} 
odciągnąć rączkę bezp1eczn1ka do tylu 1 znow włozyc 
magazynek w gniazdo magazynka aż usłyszy się trzask. 

128. Przy całkowitym przerwaniu ognia należy : . 
l) Przy pistolecie maszynowym wz. 1941 - odlączyc 

magazynek; płynnie podać zamek w przednie położenie. 
zabez-pieczyć i dołączyć magazynek. 

2) Przy pistolecie maszynowym wz. 1943 i wz . 
1943/52 - zabezpieczyć pistolet w tylnym położeniu 
zamka, odłączyć magazynek, płynnie zwolnić zamek 
z zaczepu zamkowego i zabezpieczyć go w przednim po­
łożeniu. Następnie przyłączyć magazynek .do pistoletu 
maszynowego i złożyć kolbę w pistolecie maszynowym 
wz. 1943. 

Jeżeli nie przewiduje się potrzeby strzelania z pisto­
letu, to magazynek należy rozładować, wyjęte z niego 
naboje schować i próżny magazynek przyłączyć do pi­
stoletu maszynowego. 
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Postawa i strzelan ie klęcząc 

. 12!). ?o strzela."'lia z postawy klęcząc (rys. 75) naJe­
z':!. zr~ctć pas z ramienia (z szyi), a lewą ręką podchwy­
ctc ptstolet maszynowy od doJu (pm wz. 1943 i wz. 

a h 

c 
Rys. 75. Postawa klęcząc 
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1943/52 - za gniazdo magazynka). Jednocześnie cof .. 
nąć prawą nogę do tylu, szybko klęknąć na prawym 
kolanie i usiąść na obcasie. Lewą rękę z pistoletem 
oprzeć na udzie lewej nogi, a prawą ręk~ ująć rączkę 
zamkową (przy pm wz. 1943 - rozłożyć kolbę, ustawić 
trzewik kolby i przenieść rękę na rączkę zamkową). 

Jeżeli zachodzi potrzeba natychmiastowego otwarcia 
ognia należy: załadować pistolet maszynowy, nastawić 
odpowiednio celoWnik i ująć prawą ręką za szyjkę kol-

Rys. 76. Strzelanie klęcząc (ulożenie łokcia wyżeJ i niżej kolana) 

·~ Ill 



by (pm wz. 1943 i wz. 1943/52- za rękojeść) pistoletu, 
wprowadzając palec wskazujący do kabłąka. Goleń le­
wej nogi ust::~wić możliwie pionowo, a uda nóg powin­
ny tworzyć kąt nieco mniejszy od prootego. 

130. Przy składaniu się do strzelania klęcząc należy: 
łokieć lewej ręki oprzeć o udo nogi powyżej kolana lub 
w zależności od budowy ciała, łokieć nieco opuścić niżej 
kolana; łokieć prawej ręki podnieść i przyciągnąć kolbę 
pistoletu do ramienia (rys. 76). 

Pozootałe czynności wykonywać zgodnie ze wska­
zówkami podanymi w pkt. 121-128 i pkt. 118. 

Postawy i strzelanie siedząc 

131. Do strzelania ,,siedząc" można stosować jedną 
z następujących postaw: 

l) Usiąść na ziemi robiąc pół zwrotu w prawo w sto­
sunku do celu .i silnie oprzeć się obcasami o ziemię 
(rys. 77). 

Rys. 77. Postawa si~dząc 

2) Usiąść na ziemi krzyżując nogi, podciągnąć je pod 
siebie w ten sposób, aby stopa prawej nogi znajdowała 
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się między udem i goleniem lewej nogi, a stopa lewej 
nogi podciągnięta była pod goleń prawej nogi: 

W obu wypadkach lewą rękę z pistoletem oprzeć jak 
najwygodniej o udo lewej nogi i trzymając tą ręką pi­
stolet pod celownikiem lub za magazynek (pm wz. 1943 
i wz. 1943/ 52 - gniazdo magazynka; przy pm wz. 
1943 - rozłożyć kolbę), załadować pistolet, nastawić 
celownik (przy pm wz. 1943 i wz. 1943/ 52 - podać 
rączkę bezpiecznika do przodu), odciągnąć zamek do 
tylu i ująć szyjkę kolby (pm wz. 1943 i wz. 1943/ 52 rę­
kojeść) pistoletu, wprowadzając palec wskazujący do 
kabłąka . 

Przy składaniu się do strzału siedząc - łokcie obu 
rąk oprzeć o uda lub opuścić je niżej kolan, jeśli pozwa­
la na to budowa cia ła strzelca (rys. 78). 

Pozostale czynności wykonywać zgodnie ze wska­
w wkami podanymi w punktach 121-128 i pkt. 118. 

Postawa i strzelanie stojąc 

132. Do stn.elania stojąc (rys. 79) należy: wykonać 
pół zwrotu w prawo w kierunku celu i nie przysta.:. 
wiając lewej nogi, wystawić ją w lewo na szerokość ra­
mion, jak najwygodniej dla strzelca, przy tym ciężar 
ciała rozłożyć równomiernie na obie nogi. Jednocześnie 
zrzucić pas z ramienia (z szyi) i podać pistolet maszy­
nowy wylotem w przód w kierunku celu, podchwytu­
jąc go lewą ręką .od dołu pod celownikiem (przy pm wz. 
1943 i wz. 1943/52 - za gniazdo magazynka; przy pm 
wz. 1943 - rozłożyć kolbę). Prawą ręką nastawić celo­
wnik (przy pm wz. 1943 i wz. 1943/52 - podać rączkę 
bezpieczni)ca w przód), odciągnąć zamek do tyłu i ująć 
szyjkę (przy pm wz. 1943 i wz. 1943/52 -rękojeść) pi­
stoletu, wprowadzając palec wskazujący do lu.błąka. 
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Pozostałe czynności strzelania wykonuje się · według 
punktów 121-128 i pkt. 118. 

133. Z pistoletu maszynowego wz. 1943 w położeniu 
"przez szyję" mo:lna strzelać stojąc, nic zdejmując pasa 
z szyi. 

134. W wąskich ukryciach i przy niespodziewanym 
zetknięciu się z nieprzyjacielem na bliską odległość mo­
żna stosować następu jący sposób strzelania stojąc: pi­
stolet maszynowy wziąć jak do strzelania w ruchu (pm 
wz. 1943 nie rozkładając kolby) i nie celując, skierować 
wylotem lufy w kierunku nieprzyjaciela, ostrzeliwując 
go ogniem ciągłym z bliska. 

Strzelanie z podpórką i zza ukrycia 

135. Wykorzystanie podpórki (oparcia) znacznie 
ułatwia strzelanie, umożliwia maskowanie i daje moż­
ność strzelcom ukrycia su~ przed obserwacją i ogniem 
nieprzyjaciela (rys. 80). 

Podpórka powinna strzelcowi zapewnić wygodną po­
stawę do strzelania. 

P rzy strzelaniu z podpórką należy: oprzeć p istolet 
maszynowy przednią częścią osłony lufy (pm wz. 1943 
i wz. 1943/52 przed magazynkiem) o podpórkę, przy­
trzymując go od do łu lewą r~ką za kolbę (pm wz. 1943 
i wz. 1943/52 za gniazdo magazynka). 
Twardą podpórkę na leży przykryć złożonym plasz­

c.-zem, darnią itp. lub jeśli możliwe jest, oprzeć pistolet 
maszynowy na dłoni lewej ręki opartej o podpórkę. 

· 136. Przy strzelaniu zza ukrycia należy przystoso­
wać się do niego tak, aby na zewnątrz wystawała tylko 
część wylotowa pistoletu maszynowego. Strzelając 
z postawy klęcząc lub stojąc należy ściśle przywrzeć 
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Rys. 80. Strzelanic z podpórką 

do ukrycia lewym bokiem i ramieniem, uważając, aby 
pistolet maszynowy i przytrzymująca go· kiść lewej 
~ki nie dotykała przedmiotu podparcia, przez co unik­
n ie się odchyleń pocisku w bok od kierunku strzału 
(rys. 81-84). 

Strzelanie z pistoletu maszynowego w z. 1943 z ukry­
cia ograniczającego ruch (z czołgów, wozów pancernych, 
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Rys. 82. Strzelanie klęcząc zza drzewa 



Rys. 83. Strrelanie stojąc zza drzewa 

''"\-~~~ ,, : 
~ \ 

"· 

Rys. 84. Strzelanie siedząc - na drzewie 

wąskich .strzelin itp.) należy prowadzić przy złożonej 
kolbie wykorzystując jako podpórkę pod przednią część 
osłony lufy skraj lub burtę ukrycia. 

Post:1wy i strzelanie na n artach 
137. Do strzelania na nartach w postawie leżąc, na­

leży wziąć pistolet maszynowy do prawej ręki, a kijki 
do lewej. 

Rys. 85. Strzelanie leźąc z przypiętymi nartami 

----

= ---

- - ~~d - - --- -- --::..: 

Rys. 86. Strzelanic klęcząc na nartach 
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Nie odrywając pięt nart od miejsca zatrzymania się, 
rozewrzeć dzioby nart na boki; opierając się na kijkach 
klęknąć najpierw na lewe, a potem na prawe kolano; 
szybko . położyć się, kładą~ kijki przed sobą, oprzeć ło­
kieć lewej ręki na kijkach i zł.~żyć się do strzał.u (rys. 
85). 

138. Do strzelama na nartach w postawie klęcząc 
należy postawić kijki z lewej strony, rozewrzeć dziób 
prawej narty w prawo i postawić jej tylną część na pię­
cie lewej narty; klęknąć prawym kolanem na praw~ 
nartę i złożyć się do strzału (rys. 86). 

139. Do strzelania na 
nartach w postawie sto­
jąc - wykonuje się 
wszystkie czynności jak 
w' postawie stojąc -
bez nart (rys. 87). 

W celu zwiększenia 
stateczności postawy 
stojąc na nartach moż­
na wykorzystać kijki 

;, \ l jako podparcie. W tym 
.-·. __ celu należy je złączyć 

l ~(! t \ - = -=- ze sobą, a ich rzemyki 
' ... C , :·. ., (pętle) założvć na lewą 

~~~~r:..;'Gf.,.:_;; • rękę (rys. 88), po czym 
H\ ~~ stawiając kijki między 

_- "--'~ nartami wykorzystać je 
jako podpórkę lub po­
stawić kijki z lewej 
strony i oprzeć na nich 
pistolet maszynowy. 

Rys . 87. Strzelanie stojąc na 
nartach 
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Rys, 88. Strzelanie stojąc z podpórką na nartach 

Strzelanie w ruchu 

140. Do strzelania w ru­
chu należy mieć pistolet ma­
szynowy w położeniu "p·rzez 
szyję". 

Z pistoletu maszynowego 
w ruchu można strzelać dwo­
ma sposobami: 

l) Na odległościach od ce­
lu większych niż 100 m 
strzelec, aby oddać strza ł , po­
winien zatrzymać się, złożyć 
się do .strzalu, szybko wyce­
lować i oddać jedną-dwie 
krótkie lub jedną długą se­
rię, po czym posuwać się 
w dalszym ciągu. · Rys. 89. Str~elanie w ruchu 



2) Na odległościach .od celu mniejszych niż 100 m 
można strzelać nie wstrzymując ruchu. W tym celu 
należy: trzymać pistolet maszynowy lewą ręką za oo!o­
nę lufy (pm wz. 1943 i wz. 1943/52 - gniazdo maga­
zynka), a prawą za szyjkę kolby (pm wz. 1943 i wz. 
1943/52 - rękojeść) i przyciskając kolbę lokciem do 
prawego boku (rys. 89), strzelać długimi seriami 
ogniem poszerzanym, skierowując przy tym pistolet 
maszynowy wylotem lufy do celu. 

ROZDZIAL II 

ZASADY STRZELANIA Z PISTOLETU 
MASZYNOWEGO W WALCE 

Wskazówki ogólne 

141. żołnierz uzbrojony w pistolet maszynowy 
strzela w walce z reguły samodzielnie, stosując się do 
sytuacji bojowej. 

142. Ogień z pistoletu maszynowego charak~ryzują 
następujące dane: 

. 
Nt~jmltkste Wymiaru środkon•el\O pasa ronzutu 

d ległość 
pnewuistenle 

Na u•usok. w cm Na s1.erok. w rm średnłes:to 

w m·etrach 
lOtu pocl .. ku ogniem Ol!niem na(l linl,. krótkimi krótkimi 

celotvanla pojerlun· serianJi 
potcelu n- seriami W CIIl c1.pm czum 

50 112 lO/ lO 21 /15 10/10 19/ 14 

100 7/7 21120 31/30 21 /20 29/27 

150 l ]91 18 32-31 42/ 45 32/30 40/40 

200 36/36 42 '42 56/f>O 4 1/40 54/52 

250 62/62 l 54/53 71 75 53/50 68/66 

300 98/98 l 67/64 90/90 65/60 84/80 

U w a g a: W liczniku - dane dotyczące pm wz. 1941, w 
mianowniku pm wz. 1943 wz. 1943/ 52. 
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Niezbędną ilość nabojów do zniszczenia odkrytego 
pojedynczego celu przy strz.elaniu krótkimi seriami 
uwidacznia niżej podana b bela: 

Odległllść l l l 
l slrzeluni.o l Glóoulcu Por,lcrsie 

l 
P. • eRnącv S1ojący 

w lllelruch l 
50 3 2 l l 

- --- -· - -- - - ----- l 
100 4 3 2 l 

- --1------- -
ISO 6 4 3 2 

-· -----
200 8 5 4 3 ,- - ·-- - ---- --- - - - -· 
250 12 7 s 3 

- ---- - -
300 16 9 6 4 

U w a g a : Pod warunkiem, te .~red ni punkt tJ·afienia pokry ­
WA się ze środkiem celu . 

Wybór celu 

l 43. W walce, dla żołnierza uzbrojonego w pistolet 
maszynowy, celami są dowódcy i pojedynczy żołnierze 
nieprzyjaciela odkryci lub zamaskowani, przebiegający 
lub pojawiający się niespodziewanie. atakujące lub 
kontratakujące grupy nieprzyjaciela oraz jego środk i 
ogniowe. 

130 

Przy wyborze ·celu kierować się jego znaczeniem bo­
jowym i wrażliwością na ogień , w pierwszym rzędzie 
:~iszczyć cele ważne i niebezpieczne, a spośród nich -
najbliższe i najbardziej odkry te. 

Wybór celownika i punktu celowania 

144. Przy wyborze nastawienia cęlownika należy 
kierować się następującymi zasadami: ogień długimi se­
riami do wszystkich CE'lów na odległościach do 300 m 
prowadzi się przy celowniku 20; ogień pojedynczy (lub 
po dwa strzały) do drobnych celów na odległościach 
100 m i bliżej prowadzi się przy celowniku 10, w poz<r 
stałych wypadkach - przy celowniku 20. 

145. Punktem celowania z zasady jest środek dol­
nego skraju celu. 

Przy strzelaniu do wysokich celów (biegnący lub 
stojący) punkt celowania wybiera się na . najszerszej 
części tego celu (pierś, pas). Przy strzelaniu na odleg­
łościach większych niż 200 m celuje się w głowę celu . 

W czasie strzelania należy obserwować miejsce pa­
dania pocisków i jeżeli zajdzie potrzeba - dobrać inny 
punkt celowania. 

146. Przy strzelaniu ogniem ciągłym wpływ tempe­
ratury i wiatru równoległego nie ma żadnego znacze­
nia, gdyż wpływ ich na lot pocisku zostaje kilkakrotnie 
pokryty naturalnym rozrzutem i dlatego można go nie 
u~ględniać. 

Przy strzelaniu ogniem pojedynczym, szczególnie d() 
drobnych celów, na odległościach 200m 1 więcej, wpływ 
temperatury i wiatru równoleglego należy uwzględniać 
dobierając wyżej lub niżej punkt celowania. odpowied·· 
nio do podanej tabeli : 
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- ·--- ·-- H- -·--- ---
Pn y tempe ra turz e Przy silnym 

~l+ 35' + 7i'l+ 15'1+ s•l- s·l- 15'1- 7s'l-. 35' 
wietrze 

(10 m/sek.) 
w kierunku 

Odle- punkt punkt ce lowania strułu, pkt 

głość celowania dobie rać W!JŻCj cel. dobie-

dobierać roć niżej. 
Will o c m Przy wietrze 

niżej 
Przeciwnym 

o cm pkt cel. do-
bierać WIJ· 
żej w cm 

-
100 2 l - l l 2 3 4 5 -

---- ---·--- ------- - -·---
ISO 6 4 2 - 2 l 4 6 8 lO l 

--------------
200 12 8 4 - 4 6 12 16 1 20 3 

- - ----l - ___ _l_ --
24 16 11 8 16 24 32 40 

250 - - ... - - - - - - • 6 
21 14 7 7 l-l 21 28 35 
- - - -- - --- - ----

300 36 24 12 - 12 24 36 48 60 10 

- ------- l 

• Mianownik dotyczy pm wz. 1943 wz. 1943/ 52. 

147. Wiatr boczny wywiera znaczny wpływ na lot 
pocisku odchylając go w bok. Dlatego punkt celowa• 
nia potrzeba przenosić w tę stronę , z której wieje wiatr , 
zgod-nie z następującą tabe lą : 
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Przenle.!'ie~ie punktu ce- l 
lowania przy umiarko-
wanym wietrze (5 m/ sek.) 

OdlćP.Iość wlejącym pod kątem goo 
w m - -----

lU S/I) WE't· 

m cm kach 
!figurach) _, człow1tka 

100 20/20 '/, 

- -- --- ·--· ~ 

15\) 45/ 45 

-- - - -- ··· 

200 75173 1'/, 

250 110 2 

--·- - --- -!- - --1 

300 150 3 

l. 

2. 

U w a g i 

Poprawka doboru 
punktu celowania 
przy silnym wietrze 
(10 m /sck.) jest 2 ra­
zy większa, przy sła­
bym (2-3 m/ sek.)·-
2 razy mniejsza. 
Przy wiett·ze wleją­
cym pod kątem ost­
rym poprnwka pun-
ktu celowania - 2 

razr. mniejsza. 
3. Obliczanie poprnwki 

punktu celowania 
należy przeprowa-
d?.ać cd środka celu 
(rys. 90). 

___ .!...., ____ _ ________ ------ -

U w a g a : W rubryce drugiej licznik dotyczy pm wz. 1941 , 
mlanownik - pm wz. 1943 i wz. 1943/5'2. 
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Dobrany 
punkt 

celowania 

Pierwszy 
punkt 

celowania 

Punkt 
trafienia 

Rys. 90. Dobór punktu celowaniA 

Strzelanie do celów pojedynczych i grupowych 
. 

148. Do pojedynczych odkrytych celów na odległo­
ściach do 300 m należy prowadzić ogień krótkimi se­
riami lub ogień pojedynczy dobierając punkt celowa­
nia w zależności od odległości, wysokości celu i atmos­
ferycznych warunków strzeJ.ania. 

149. Grupowy cel, składający się z oddzięlnych do­
brze widocznych figur, z odległości 200 m i bliżej, 
ootrzeliwuje się krótkimi seriami, kolejno przenoszą-r 
punkt celowania z jednej figury na drugą. 

150. Szeroki cel grupowy źle widoczny lub zamasko­
wany ostrzeliwuje się w zależności od odległości krótki­
mi lub długimi seriami przenosząc kolejno punkt celo­
wania od jednego skraju celu (maski) do drugiego. 

151. Przy odpieraniu ataku lub kontrataku oraz 
przy niespodziewanym napadzie na odległościach od 
l 00 m i bliżej ostrzeliwuje się nieprzyjaciela długimi 
seriami, ogniem poszerzanym na szerokość celu. 

152. W walce w lesie ostrzeliwuje się nieprzyjacielu 
zza drzew, krótkimi seriami , strzałem podchwytowym 
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{:plyśliwskim), a walcząc w transzejach, rowach łączą­
cych, w ciasnych ukryciach itp. należy ostrzeliwać nie­
przyjaciela z bliska, bez skladania-się. 

S trzelanie do celów chwilowo ukazujących się 
i ruchomych 

153. Dla zwalczania celów ukazujących się na 
krótki okres czasu niezbędne jest bardzo uważne 
i szczegółowe obserwowanie pola walki, szybkie roz-· 
poznawanie i ocenianie celów, określanie odległości do 
nich, dobieranie celownika i punktu celowania. 

Przyspieszenie strzelania do ukarujących się celów . 
powinno być osiągane przez- szybkie składanie się do 
strzalu . 

154. Do zwalczania ukazujących się celów, można 
przedtem wycelować w to miejsce, gdzie spodziewamy 
się jego ukazania; w momencie ukazania się celu, szyb­
ko poprawić celowanie i oddać krótkĄ serię. 

Jeżeli nie można przewidzieć miejsca znajdowania 
1 ukazania się celu; należy stosować strzał podchwyto­
_wy (myśliwski) i ostrzeliwać cel krótkimi seriami. 

155. Strzelanie do celów poruszających się pieszo 
w płaszczyźnie strzału (w kierunku strzelca i odwrot­
_nie) należy prowadzić z nastawieniem celownika 20, 
dobierając punkt celowania w miarę przybliżania lub 
oddalania się celu (pkt. 145). 

156. Do zwalczania celu poruszającego się pod ką­
tem do płaszczyzny strzału należy brać wyprzedzenie 
punktu celowania w kierunku posuwania s ię celu, we­
dług niżej podanej tabeli: 
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. ··- . --------.------- . 

Odle­

głość 

w m 

Poprawka doboru punk­
tu celowania do biegną­

ceso .pod kątem 90" 
(3 m/sek.l 

w cm 

p m 
Ul Z. 

194 1 

rm II!Z. 

1943 
( wz. 

J94Z/52 

l•u splwetkach 
c7.łowi eka 

vm 
tUt. 

1941 

pm w,;. 
1943 
l wz.. 

1',43/52 

U wa g i 

---·--·~--:---:---r-·-··- _., _ _ ___ _ 
.,, l 

50 30 30 .,, 

100 i S 70 1' /, 1'/ .. . . 

1--- :-· --1---1---1-- --

150 115 115 2'/, 21
/ , 

---- -!---·1--·1-- ·1-- 1 
200 160 160 3 3 

1---1---·1--·1- -1----
250 210 215 4 

--- - - ·--1- --- 1- --1- - - 1 

l . Poprawka doboru 
pun ktu celówania 
do celu posuwające· 
go się krokiem - 2 • 
razy mniejsza. 

2. Poprawka doboru · 
punktu celov.rania 
do celu posuwające­
go się pod kątem 1 
ostrym do płaszczy- 1 
zny strzału - 2 ra­
zy m niejsza . 

3. Przy poprawce· do­
boru punk tu celowa- . 
nia obliczanie n ale­
ży przeprowadzać od 

!___3oo ___ :.._2~~j_-27_o_..;._s ___ ..:.l_ 5 _ ___ ś_ro_d_k_a __ c.e_l_u . ---·- --- .. _1 

157. Przy ostrzeliwaniu poruszającego się celu moż­

na wybrać punkt na drodze jego l'Uchu , uprżed~io wy­
celować w ten punkt, a gdy ty lko cel przybliży się do 
wybranego punktu na wielk~ć koniecznego wyprze­
dzenia, otworzyć ogień . 
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Strzelanie do celów powietrznych 

tss·. Ogień z pistoletu maszynowego do samolotów 
spadochroniarzy na odległościach do 300 m prowadz; 

się z nastawieniem celownika 20. 
Ogień otwiera s ię tylko na rozkaz dowódcy. 
159. Najbardziej dogodnym momentem strzelania 

do samolotu jest chwila nurkowania na strzelca lub też 
odlotu samolotu po nurkowaniu . W tych wypadkach 
należy strzelać bez wyprzedzenia, celując w dziób nur­
kującego lu b w ogon odlatującego samolotu. 

W innych wypadk ach, przy strzelaniu do samolotu 
należy brać wyprzedzenie w zależności od odległości 
i szybkości lotu samolotu. 
Wielkość wyprzedzenia podaje poniższa tabela. 

. ___ .... _. - . --
Orlkv.lość strzelnnia i UJ)lPrZI'dZt'll in '" '"'etrncb 

Szubkość 50 l 100 l 200 l 300 
samolotu 
w m/sek. wz. u-,;. 10431 WT..' WJ:. \ ! .U dla trzech 

li'Z. l""· ""' 1941 .~.~~52 194 t 
l Wt. .wzorów l l w z 

1943/$ 2 941 1943.52 

60 6,6 5,4 15,0 13.8 32,4 52,2 5:l,ol -- - -
70 7,7 6,3 17,5 16, l 37,8 60,9 62,3 

·---
80 8.8 7,2 20,0 18,4 ol3,2 69,6 71,2 -

l 
90 9,9 8,1 22,5 20 7 48,6 78,3 80,1 

- · --
100 11,0 9,0 25,0 23.0 54,0 87,0 89,0 

llO 12,1 9,9 27.5 25,3 59,4 95,7 97,9 

· 120 13,2 10,8 30,0 27,6 64,8 104,4 106,8 
- - -

130 ~B±E 32,5 29,9 70,2 l l 3.1 l 15,7 
-· 

140 15,4 12,6 35,0 32,2 75,6 121,8 IU ,6 

150 16,5 __ 1 1_3,5 - 37,5 34,5 l 81,0 130,5 133,5 - - ··-
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lGO. W walce, posługując się tabelą w metrach, na­
leży sporządzić tabelę wyprzedzenia w kadłubach sa­
molotów nieprzyjaciela działających w danym rejonie, 
uwzględniając ich rozmiary i szybkość lotu. Przy strze­
laniu podawać wyprzedzenie w kadłubach widocznej 
sylwetki samolotu (rys. 91). 

~~{b;~ 
Punlcł colowomo · · 

Rys. 91. Sposób wyprzedzenia prly str.t.elaniu do samolotu 

P r z y k l a d. Szybkość samolotu 80 misek. - dłu­
gość kadłuba - 10 m; wyprzedzenie należy brać przy 
strzelaniu na odległość: 50 m - l kadłub, na 100 m-
2 kadłuby, na 200 m - 4 kadłuby, na 300 m - 7 ka­
dłubów. 

161. Przy strzelaniu do spadochroniarzy wyprzedze­
nie należy brać w kierunku opadania. Wyprzedzenie 
podawać w figurach (spadochroniarza) według poniż­

S'Lej tabeli: 
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------ ·--·- -
Odległość ~trzelanla w metrach 

Wyprzed7,enic w fi gurach wi­
docr.nej sylwetki spadochro­
niar.t.n przy szybkości opada­
nia G m/sek . 

100 200 300 

poc.l 1 2 3'/, 
nogi fig. fig. fig. 

U w a g a: Wypncdzenle liczy się od paia spadochroniana. 

162. Postawa przy strzelaniu do celów powietrz­
nych jest dowolna, w zależności od terenu i położenia 
może być "siedząc", "k lęcząc", "leżąc" lub ,.stojąc" : 
powinna ona jednak dawać dobre· oparcie i możność 
obracania się na wszystkie strony. 

Jako podparcie pod pistolet maszynowy mogą służyć 
niskie przedmioty terenowe, jak ploty, gałęzie drzew itp_ 



Zal~cznik n r l 

T A B E L A 
ll~lów celowan ia, zboczenia l czasu lotu pocisku przy strzelaniu 

~ pis toletu mas:-.ynowego wz. 1941 

OdleRIOść Rąt celo· Zboc7. enie Czas lotu . 
S trzelĄni n mAnia lU I!J • pocisku 

w metrac ~ięczniJ<'h l 
Ul C IH u' sekundach 

l l 

l l 
l 

50 2,8 - · l (l ,II 

l l 
IOll 4,2 5 l !',25 l 

ISO 5,5 )() 

l 
l 

l 0,39 

200 7,2 20 0,54 

250 9,2 30 0,70 

300 11 ·,4 40 0,87 
l 

3~0 13,9 l 50 1,05 l 

400 17,0 ótl 1,24 

45f) 20,3 łiU 1,45 

500 24,2 l ) l o 1,68 
l 
l 

l 
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Za ł ą cz nik n r 2 

T A 8 E L A 
kątów celewa nia, zboczenia. l C?.asu lotu pocisku 

przy strzelaniu z pistoletu maszynowego wz. 1943 i wz. 1943/5:! 
. 

Odległość Rąt celo- Zboczenie Czas lotu 
strzelunia wania W t!J· pocisku 

w ·m etrach Si ęCZDIJCh 
w cm w sekundach 

50 3,6 - 0,09 

. ----·-· 

100 5,0 5 0 ,23 

. 
l 

ISO 6,6 l O 0,38 

------ --

200 8,6 20 0,54 

250 10,8 30 0,71 

.. l 
l 3f•O 13,1 40 

l 
0,89 

l 
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Zah, cznili nr 3 

T ;\ llE I. A 

przewyiszenla średniego toru pocis!w nad linią eelowan!a ' 
przy sl rzelaniu z t>lsloletu maszynowego wz. 19U 

l l Odległość 
50 100 l 150 l 2('0 250 30{) w metrach l , 

-

t Celownik 
Pt·zewyższenie w centymetrach 

l 

- __ .. 
l 

10 7 o - 25 -66 

l 
20 22 30 25 o -50 - 126 

U w a g a : Liczby ze znakiem (-) wyrażają obniżenie toru 
nocisku w sto~unku do linii celowania. 
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